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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Druckentlastungs-
vorrichtung fur ein Schutzgehause zur druckfesten Kap-
selung von Betriebsmitteln, die Ziindquellen bilden kdén-
nen.

[0002] Solche Schutzgehduse dienen zur Kapselung
vor allem elektrischer Betriebsmittel, die in explosions-
gefahrdeten Umgebungen eingesetzt werden kdnnen.
Solche elektrischen Betriebsmittel kdnnen unter Um-
standen als Zindquellen wirken. Sind in das druckfest
gekapselte Gehause explosionsfahige Gase oder Gas-
gemische eingedrungen, kdnnen diese verpuffen oder
explodieren. Der dadurch entstehende Druck darf das
Gehause nicht in einer Weise beschadigen oder zersto-
ren, dass Flammen oder heilRe Partikel nach auf’en ge-
langen. Das Gehduse muss dem auftretenden maxima-
len Explosionsdruck standhalten.

[0003] Die US 4,180,177 schlagt dazu vor, an einem
druckfest gekapselten Gehause ein Fenster auszubil-
den, in dem eine Platte aus einem Schaum, bestehend
aus rostfreiem Stahl, vorgesehen ist. Diese Metall-
schaumplatte weist ein erhebliches Porenvolumen auf
und gestattet somit das Ausstromen von sowohl unver-
brannten als auch verbrannten Gasen aus dem Gehéau-
sevolumen, wobei der Metallschaum infolge seiner Kiihl-
wirkung zugleich als wirksame Flammensperre wirkt.
[0004] Als Flammensperre schlagt zum Beispiel die
DE 1170346 ebenfalls porose Metallkorper wie auch Me-
tallwolle vor. Weiter werden Keramikfilter und porése ge-
sinterte Eisenkorper als Flammensperre erwahnt.
[0005] Um den Flammendurchschlag wirksam zu ver-
hindern, muss jeder vom Gehauseinnenraum nach au-
Ren fuhrende Kanal eine enge Spaltweite und eine er-
hebliche Lange aufweisen. Die Flammensperre stellt
dies durch entsprechende Bemessung der Maschengro-
Re oder Porengrofie und des Porenvolumens sicher. Die
Verhaltnisse hinsichtlich der auftretende Spaltweite und
somit der Flammendurchschlagsicherheit missen nicht
nur am Filterkoérper selbst, sondern auch an seinem
Ubergang zu seiner Einfassung eingehalten werden.
Dies muss insbesondere auch fir den Fall des auf den
Filterkorper einwirkenden erhohten Gehauseinnen-
drucks sichergestellt sein, der wahrend einer Explosion
oder Verpuffung im Gehauseinnenraum auftreten kann.
[0006] Aus der CH 385741 ist eine Flammenriick-
schlagsicherung bekannt, die in ein Gehause 3 einge-
baut ist, das seinerzeit in eine Entlliftungsleitung einzu-
bauen ist. Die Flammenriickschlagsicherung umfasstein
Flammenrickschladfilter, das zwischen zwei Gehause-
teilen gehalten ist, die ein dosenartiges Gehause bilden.
Dieses besteht aus zwei Gehausehalften, die als Sieb-
bdden ausgebildet sind und mittig durch eine Schraube
zusammengehalten werden. Randseitig werden die Ge-
hausehalften durch das Gehause zusammengehalten,
in das die Flammenrickschlagsicherung eingebaut ist.
Das Flammenruckschladfilter besteht aus einer Fillung
aus Metallfaden oder Metallspanen. Die Filterausfiihrung
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sieht auch wolleartige Fillungen oder Gewebeerzeug-
nisse in Betracht.

[0007] WeiteristausderUS 5,215,312 eine Druckaus-
gleichsmembran bekannt, die das Getriebegehause ei-
nes Getriebemotors zur Fensterbetatigung gegen die
Umgebung abgrenzt. Die an ihrem Rand festgehaltene
Membran besteht aus gasdurchldssigem jedoch was-
serundurchlassigen Kunststoff.

[0008] Davon ausgehend, ist es Aufgabe der Erfin-
dung, eine Druckentlastung fiir ein Schutzgehause zur
druckfesten Kapselung zu schaffen, das auf einfache
Weise eine hohe Sicherheit gegen Flammendurchschlag
aufweist.

[0009] Diese Aufgabe wird mit der Druckentlastungs-
vorrichtung nach Anspruch 1 geldst:

Schutzgehduse mit einer druckfesten Wandung, die ei-
nen Innenraum umschlief3t und Seitenteile, einen oberen
Abschluss und einen Boden umfasst , wobei an den Sei-
tenteilen, an dem oberen Abschluss und/oder dem Bo-
den eine Offnung vorgesehen ist,mit einer den Innen-
raum und die Umgebung gasdurchlassig in druckaus-
gleichender Weise verbindenden Druckentlastungsvor-
richtung,mit Betriebsmitteln, die Ziindquellen bilden kon-
nen und in dem Innenraum angeordnet sind, wobei es in
dem Innenraum zu einer Explosion oder Verpuffung kom-
men kann, wobei die Druckentlastungsvorrichtung einen
Aufnahmekorper mit einem zentralen Durchgangskanal
aufweist,mit einem pordsen Korper, der in dem Durch-
gang angeordnet ist und zwei voneinander weg weisen-
de freiliegende Flachen und einen Rand aufweist,wobei
der Korper an seinem Rand mit einem Porenverschluss
versehen ist und wobei in oder an dem Durchgang des
Aufnahmekoérpers eine wasserundurchldssige Membra-
ne vorgesehen ist, die den Durchgang wasserdicht nach
aullen abschlieRend angeordnet und dazu eingerichtet
ist, bei einer Explosion oder Verpuffung und einem plétz-
lichen Druckanstieg in dem Innenraum durch eine durch
den pordsen Korper kaum behinderte Gasstromung von
der Druckentlastungsvorrichtung abgesprengt oder auf-
gerissen zu werden.

[0010] Der porése Korper kann beispielsweise durch
eine Faserstruktur gebildet sein. Es kann sich hier um
unregelmafig angeordnete Fasern beispielsweise aus
Metall handeln, die miteinander zum Beispiel durch Sin-
tern verbunden sind, so dass sich ein steifer Metallfilz-
artiger Kérper mit hohem Porenvolumen bildet. Die Fa-
sern kdnnen aus einem einheitlichen oder unterschied-
lichen Metallen bestehen.

[0011] Es ist auch mdglich, den pordsen Kérper aus
Draht auszubilden. Beispielsweise kann dazu ein Ge-
flecht oder ein Gestrick aus Draht, ein- oder mehrlagiges
Gewebe aus Draht, Drahtgitterstrukturen oder derglei-
chen dienen. Vorzugsweise mehrlagig aufgebaute
Drahtgewebe-Verbundplatten bestehen zum Beispiel
aus untereinander verbundenen ebenen Maschenan-
ordnungen aus Draht. Dabei kénnen in den einzelnen
Lagen, wie auch in den verschiedenen Lagen jeweils
gleiche oder unterschiedliche Drahte mit gleichen oder
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unterschiedlichen Durchmessern und Materialeigen-
schaften zur Anwendung kommen.

[0012] Weiter ist es mdglich, als pordsen Kérper Me-
tallkorper in Gestalt mehrerer Streckmetalllagen oder
Bandwickelanordnungen vorzusehen. AuRerdem kann
der porose Korper ein Metall-Sinterkorper sein, der aus
einzelnen durch Sinterung miteinander verbundene Me-
tallpartikeln besteht. Die Metallpartikel konnen Metallku-
geln einheitlichen oder unterschiedlichen Durchmessers
oder anderweitig geformte Metallkérper aus gleichen
oder unterschiedlichen Metallen sein.

[0013] Der erfindungsgemale randseitige Porenver-
schluss des Korpers versperrt einer zum Beispiel in dem
Gehause entstandenen Flamme den Weg in den Rand-
bereich der Faserstruktur. Insbesondere verhindert der
randseitige Porenverschluss die Umgehung des pordsen
Korpers durch die Flamme. So kann auch am Rand des
pordsen Korpers kein Flammendurchschlag erfolgen.
[0014] Zu dem Porenverschluss kann beispielsweise
eine Vorspannung des Randes des porésen Korpers ge-
gen eine andem Aufnahmekoérper vorgesehen Sitzflache
gegeben sein, um durch eine feste Anlage des Rands
an der Sitzflache die Poren des pordsen Korpers nach
auflen abzuschlieRen. Die feste Anlage zwischen dem
Rand und der Sitzflache wird vorzugsweise durch eine
Spanneinrichtung erzielt. Zum Beispiel kann die Sitzfla-
che konisch ausgebildet sein. Der Rand ist dann vor-
zugsweise eine ebensolche konische, mechanisch be-
arbeitete Anlageflache. Die mechanische Bearbeitung
kann beispielsweise eine Schleifbearbeitung, eine La-
serschneidbearbeitung oder eine ahnliche Bearbeitung
sein, die eine glatte Flache hinterlasst. Unter "glatt" wird
dabei eine Flache verstanden, deren Rautiefe hochstens
so grol} ist, wie der maximale Porenquerschnitt des po-
résen Korpers. Vorzugsweise ist die Rauheit der Anla-
geflache jedoch geringer. Durch den somit gegebenen
spaltfreien Sitz des pordsen Koérpers sind zwischen dem
pordsen Material und dem umgebenden Werkstoff, also
der Sitzflache, keine Spalte mehr vorhanden, die grof3er
als die des pordsen Materials sind. Damit wird eine Um-
gehung des pordsen Korpers durch heille Gase, Partikel
oder Flammen verhindert.

[0015] Der Porenverschluss bewirkt, dass entstehen-
de Flammen in dem Gehduse eingeschlossen bleiben
und nicht nach aulen treten. Die Druckentlastungsvor-
richtung Iasst jedoch (gekuhlte) Gase austreten und min-
dert somit den im Gehause auftretenden Spitzendruck.
Die zur druckfesten Kapselung erforderliche mechani-
sche Festigkeit des Schutzgehduses kann somit gesenkt
werden.

[0016] Es hatsich als zweckmaRig herausgestellt, Mit-
tel vorzusehen, die den spaltfreien Anschluss des poro-
sen Korpers an den Aufnahmekdérper auch dann sicher-
stellen, wenn sich der pordse Korper, beispielsweise in-
folge der auf ihn einwirkenden Last, etwas bewegt oder
verformt. Hierzu kann der Kérper an randseitigen Ring-
zonen gefasst und vorzugsweise fest eingespannt sein.
Weiter kann es vorteilhaft sein, den Rand des pordsen

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Korpers konisch so auszubilden, dass er sich vom Ge-
hauseinneren aus gesehen nach auflen hin verjingt. In
dem Gehause auftretender Explosionsdruck bewirkt da-
durch ein festeres Anpressen der randseitigen Anlage-
flache des porésen Korpers an die Sitzflache des Auf-
nahmekdrpers und somit eine verbesserte Abdichtung
an dieser Stelle.

[0017] Es ist auch moglich, den porésen Korper mit
einer Randeinspannung zu fassen, die einen so hohen
Spanndruck aufbringt, dass die Poren des porésen Kor-
pers im Einwirkungsbereich der Randeinspannung kol-
labieren, wodurch wiederum der Porenverschluss gege-
ben ist. Dies istinsbesondere (aber nicht ausschlieRlich)
bei porésen Kérpern aus Draht zweckmaRig.

[0018] Weiter hat es sich als vorteilhaft herausgestellt,
denrandseitigen Porenverschluss des Kérpers durch ein
Material herzustellen, das die Poren verschlief3t, bei-
spielsweise indem es in die Poren zumindest etwas ein-
dringt. Es kann sich bei diesem Material um ein weiches
plastisches Metall, wie beispielsweise Zinn, einen Kunst-
stoff, zum Beispiel einen thermoplastischen oder einen
duroplastischen Kunststoff, ein Elastomer oder derglei-
chen handeln. Vorzugsweise bildet dieses Material einen
den Rand des pordsen Korpers umschlieRenden Reifen,
der einerseits die Poren verschlieft und andererseits
spaltfrei in dem Aufnahmekérper sitzt. Zusatzlich kann
dieser Reifen in den Aufnahmekérper eingeklebt oder
durch sonstige Dichtungsmittel in diesem gesichert sein.
Das den Rand des porésen Korpers umschlieRende Ma-
terial (Metall oder Nichtmetall) kann als Dichtung ange-
sehen werden. Diese Dichtung formt sich vorzugsweise
plastisch in die randseitigen Poren des porésen Korpers
ein.

[0019] An dem Reifen kann ein Kragen vorgesehen
sein, der mit dem Aufnahmekérper z.B. durch Verguss-
masse abdichtend verbunden ist. Damit wird die Abdich-
tung axial von dem pordsen Kérper beabstandet. Verfor-
mungen des pordsen Korpers z.B. infolge von Explosio-
nen im Gehauseinneren schadigen nicht die Abdichtung,
so dass randseitige Spaltfreiheit sichergestellt bleibt. Der
Reifen und der Kragen trennen auRerdem den Verguss
von dem pordsen Korper, so dass das Eindringen von
womdglich dinnflissiger Vergussmasse in den porésen
Korper vermieden wird.

[0020] ErfindungsgemaR ist zusatzlich eine Membra-
ne vorgesehen, die den Durchgang des Aufnahmekor-
pers vorzugsweise gasdurchldssig, dabei aber was-
serundurchlassig abdichtet. Die Membrane kann aber
auch aus gasundurchlassigem und oder dampfundurch-
lassigem Material ausgebildet sein. Ergdnzend oder al-
ternativ kann ein Spritzschutz vorgesehen sein.

[0021] Weitere vorteilhafte Details von Ausfihrungs-
formen der Erfindung sind Gegenstand der Beschrei-
bung oder der Zeichnung sowie gegebenenfalls von Un-
teranspriche. Es zeigen:

Figur 1 ein Schutzgehduse mit Druckentlastungsvor-
richtung, in schematisierter Darstellung,
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Figur 2 die Druckentlastungsvorrichtung nach Figur
1, in perspektivischer Vertikalschnittdarstellung,

Figur 3-6 verschiedene Strukturen firr einen in der
Druckentlastungsvorrichtung nach Figur 2 anwend-
baren pordsen Korper,

Figur 7 eine abgewandelte Ausfiihrungsform der
Druckentlastungsvorrichtung nach Figur 1, in pers-
pektivischer Vertikalschnittdarstellung,

Figur 8 einen porésen Korper mit Porenverschluss,
in separater perspektivischer Vertikalschnittdarstel-
lung,

Figur 9 den Rand des Korpers nach Figur 8, in per-
spektivischer Vertikalschnittdarstellung,

Figur 10 eine weitere Ausfiihrungsform einer erfin-
dungsgemafien Druckentlastungsvorrichtung, in
perspektivischer Vertikalschnittdarstellung,

Figur 11 u. 12 verschiedene pordse Korper fiir die
Druckentlastungsvorrichtung nach Figur 10, in per-
spektivischer Vertikalschnittdarstellung,

Figur 13 eine weiter abgewandelte Ausfiihrungsform
der erfindungsgemaRen Druckentlastungsvorrich-
tung, in perspektivischer Vertikalschnittdarstellung,

Figur 14 eine einfache Alternativausfiihrungsform
fur die erfindungsgemafie Druckentlastungsvorrich-
tung, in perspektivischer Vertikalschnittdarstellung

Figur 15 eine weitere Ausfiihrungsform einer erfin-
dungsgemafien Druckentlastungsvorrichtung, in
perspektivischer Vertikalschnittdarstellung.

[0022] In Figur 1 ist ein Schutzgehduse 10 veran-
schaulicht, das mehrere nicht weiter veranschaulichte
Komponenten, beispielsweise elektrische Einrichtungen
wie Leiterplatten, Betriebsgerate, elektronische oder
elektrische Komponenten und dergleichen beherbergt,
die betriebsmaRig oder im Fehlerfalle als Ziindquellen
wirken kdnnen. Das Schutzgehause weist eine druckfes-
te Wandung 11 auf, die den Innenraum 12 des Schutz-
gehauses 10 umschlieRt. Der Innenraum 12 ist gegen
die Umgebung nicht hermetisch abgedichtet. Es kdnnen
somit brennbare Gase in den Innenraum 12 gelangen.
Jedoch ist die Wandung 11 insoweit dicht, als an keiner
Stelle Offnungen oder Spalten vorgesehen sind, durch
die ein Flammendurchschlag erfolgen kénnte.

[0023] Die Wandung 11 umfasst Seitenteile 13, 14, ei-
nen oberen Abschluss 15 und einen Boden 16. sowohl
an den Seitenteilen 13, 14 als auch an dem oberen Ab-
schluss 15 und/oder dem Boden 16 kann eine Offnung
17 vorgesehen sein, in die eine Druckentlastungsvorrich-
tung 18 eingesetzt ist. Diese stellt eine gasdurchlassige
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Verbindung zwischen dem Innenraum 12 und der Um-
gebung her, wobei sie vorzugsweise einen geringen
Strdomungswiderstand aufweist, um auch bei Ablauf ex-
plosionsartiger Reaktionen in den Innenraum 12 die Gro-
Re der entstehenden Druckspitzen zu vermindern, indem
entstehende Gase schnell und leicht ausstromen kon-
nen.

[0024] Die Druckentlastungsvorrichtung 18 istin Figur
2 in einer ersten Ausfiihrungsform gesondert veran-
schaulicht. Die Druckentlastungsvorrichtung 18 weist ei-
nen Aufnahmekorper 19 mit einem zentralen Durch-
gangskanal 20 auf. Der Aufnahmekdrper 19 kann, wie
dargestellt, bei allen Ausfiihrungsformen ein gesonder-
tes Teil oder alternativ auch als Teil der Gehdusewand
11 ausgebildet sein. Dieser ist dafiir vorgesehen, den
Innenraum 12 des Schutzgehduses 10 mit der Umge-
bung in druckausgleichender Weise zu verbinden. Der
Durchgangskanal 20 kann im Querschnitt rund oder po-
lygonal begrenzt sein. Im vorliegenden Beispiel ist der
Querschnitt kreisformig.

[0025] Der Aufnahmekoérper 19 kann an seinem in Fi-
gur 2 oberen, in Gebrauch dem Innenraum 12 des
Schutzgehduse 10 zugewandten Ende mit einem
Flansch 21 versehen sein, der an der Innenseite der
Wandung 11, beispielsweise an dem Boden 16 anliegt.
Der AuRenumfang des Aufnahmekérpers 19 kann mit
Befestigungsmitteln, wie beispielsweise einem Aulen-
gewinde 22 versehen sein, das der Befestigung der Dru-
ckentlastungsvorrichtung 18 in der Offnung 17 dient. Die-
se kann dazu mit einem entsprechenden Innengewinde
versehen sein. Zusatzlich oder alternativ kann der Auf-
nahmekdrper 19 an seinem AufRengewinde 22 eine Si-
cherungsmutter aufnehmen oder mit sonstigen Siche-
rungs- oder Befestigungsmitteln versehen sein.

[0026] Indem Durchgangskanal 20 istein poréser Kor-
per 23 angeordnet, der als Flammensperre dient. Im vor-
liegenden Ausfiihrungsbeispiel ist der porose Korper 23
als flacher, scheibenférmiger Kérper mit kreisférmigem
Umriss und gleichférmiger Dicke ausgebildet. Zur Ab-
stitzung des pordsen Korpers 23 weist der Aufnahme-
korper 19 einen sich quer durch den Durchgangskanal
20 erstreckenden Siebboden 24 auf, der zum Beispiel
einstlickiger Bestandteil des Aufnahmekorpers 19 sein
kann und steif ausgebildetist. Er weist eine gro3e Anzahl
von Léchern auf, die freien Gasdurchtritt gewahren. Der
pordse Korper 23 liegt an der dem Innenraum 12 zuge-
wandten Seite des Siebbodens 24.

[0027] Der porose Kérper 23 weist vorzugsweise eine
engmaschige Struktur auf. Beispielsweise besteht er,
wie in Figur 2 dargestellt, aus mehreren Ubereinander
angeordneten Drahtgittern. Die mehreren Gitterlagen 25
kénnen lose aufeinander liegend angeordnet oder unter-
einander verbunden sein. Wenn jede Gitterlage 25 aus
gruppenweise parallel angeordneten Drahten besteht,
wobei die Drahte der einen Gruppe die Drahte der an-
deren Gruppe kreuzen und an den Kreuzungspunkten
zum Beispiel Schweilipunkte vorgesehen sind, kénnen
die Gitterlagen 25 untereinander ebenfalls durch
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Schweilipunkte, Létpunkte oder dergleichen verbunden
sein. Es kann sich bei den Gitterlagen 25 jedoch auch
um Drahtgewebe oder Drahtgeflecht handeln, wobei die
verschiedenen Gitterlagen 25 untereinander verbunden
oderauch lose aufeinander liegend angeordnet sein kdn-
nen.

[0028] Der porose Korper 23 weist eine dem Innen-
raum 12 zugewandte Flache 26, eine auf dem Siebboden
24 liegende Flache 27 und einen Rand 28 auf. Zu dem
Rand 28 gehéren eine der Flache eines Zylindermantels
folgenden Randflache 28a sowie radial aullere Ringzo-
nen der Flachen 26 und 27. Der Rand 28 ist zumindest
teilweise, zumindest an der duReren Randflache 28a von
einer Manschette 29 aus weichem Metall, beispielsweise
Zinn, eingefasst, die auBerdem zumindest an einer Seite,
beispielsweise der Seite 26, in einem Ringbund 30 Gber-
geht, der auf einer duferen Ringzone der Flache 26 auf-
liegt. Die Manschette 29 und der Ringbund 30 sind so
weich, dass sie unter Druck abdichtend zumindest an
der du-RBeren Ringzone der Flache 26 anliegt und somit
einen Porenverschluss 31 bildet. Die Manschette 29 ist
eine plastische Dichtung.

[0029] Um den Ringbund 30 fest an den pordsen Kor-
per 23 anzupressen, istin dem Durchgang 20 bzw. in ein
dort vorgesehenes Innengewinde 32 eine Spannmutter
33 eingeschraubt, die zum Beispiel an der der Flache 26
zugewandten Seite eine Nut zur Aufnahme des Ring-
bunds 30 aufweisen kann. Wird die Spannmutter 33 fest-
gezogen, presst sie den Ringbund 30 in Axialrichtung an
den auflerenRand der Flache 26 und lasstdas plastische
Material der Manschette 29 axial und dann gegebenen-
falls auch radial nach innen flieRen, so dass die auReren
Poren des porésen Korpers 23 an seinem Rand 28 sicher
verschlossen werden. Alle hier mdglicherweise vorhan-
denen Spalte sind so weit abgedichtet, dass kein Flam-
mendurchschlag unter Umgehung des porésen Korpers
23 moglich ist.

[0030] ErfindungsgemalR ist der Durchgang 20 auler-
dem mit einer Membrane 34 verschlossen. Diese besteht
beispielsweise aus einem Material, wie es fiir viele wet-
terfeste Kleidungsstiicke verwendet wird. Es kann sich
um eine atmungsaktive Polymerfolie aus einem Block-
polymer handeln, wobei sich in dem Polymer z.B. hydro-
phile und hydrophobe Abschnitte abwechseln. Die Mem-
brane 34 kann durch eine Gummimanschette 35 oder
ahnliche Mittel an dem auRRen liegenden Stutzen der Dru-
ckentlastungsvorrichtung 18 gesichert werden. Alterna-
tiv kann die Membrane 34 aus einem nicht dampfdurch-
lassigen Material ausgebildet sein. AuRerdem kann die
Membrane 34 von innen her durch ein Gitter 36 abge-
stutzt werden.

[0031] Die insoweit beschriebene Druckentlastungs-
vorrichtung 18 arbeitet wie folgt:

Die in die Offnung 17 eingeschraubte Druckentlastungs-
vorrichtung 18 halt den porésen Kérper 23 in Verbindung
mit dem Aufnahmekdrper 19 in spaltlosem Verbund. Der
pordse Korper 23 bildet einen Druckentlastungsfilter, der
am Randbereich mit einem weichen Metallring zum Bei-
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spiel in Gestalt der Manschette 29 umfasst ist. Durch
Festziehen, d.h. axiales Spannen der Spannmutter 23
und die damit einhergehende Verformung der weichen
Manschette 29 wird eine spaltlose Einbettung des poro-
sen Korpers 23 erreicht.

[0032] Die Membrane 34 schliet den Durchgang 20
wasserdicht nach auRen ab. Die Membrane 34 ist vor-
zugsweise atmungsaktiv und kann somit in dem Innen-
raum 12 befindliches gasférmiges Wasser (Wasser-
dampf) aus dem Innenraum 12 austreten lassen, womit
eine Uberfeuchtung des Innenraums 12 vermieden wird.
[0033] Kommt es in dem Innenraum 12 zu einer Ex-
plosion oder Verpuffung geht damit ein plétzlicher
Druckanstieg in dem Innenraum 12 einher. Eine durch
den pordsen Korper 23 kaum behinderte Gasstrémung
bildet sich nach auf3en. Diese sprengt die Membrane 34
von der Druckentlastungsvorrichtung 18 ab, reif3t sie auf
oder 6ffnet sie anderweitig.

[0034] Die durch den pordsen Korper 23 austretende
Gasstromung wird von dem Korper 23 hinreichend ge-
kihlt, so dass keine heif3en Partikel oder Flammen aus
der Druckentlastungsvorrichtung 18 entkommen. Damit
wird ein Ziinden eines auferhalb des Schutzgehauses
10 méglicherweise vorhandenen ziindfahigen Gasgemi-
sches sicher ausgeschlossen.

[0035] Durch den geringen Strdmungswiderstand und
die relativ groRe Flache des pordsen Kérpers 23 wird ein
UbermaRiger Druckanstieg in dem Innenraum 12 verhin-
dert. Dies kann bei der Bemessung der Druckfestigkeit
des Schutzgehauses 10 berlcksichtigt werden. Somit
kann durch Einsatz der erfindungsgeméafien Druckent-
lastungsvorrichtung 18 der Materialaufwand und der
konstruktive Aufwand fiir das Schutzgehduse 10 gemin-
dert werden. AulRerdem kann es gelingen, das Schutz-
gehause 10 fir auBergewdhnliche tiefe Temperaturen
auszulegen, beidenen eine gréRere Menge zlindfahigen
Gases in das Gehause dringen kann und das fiir den
Aufbau der Wandung 11 verwendete Material, zum Bei-
spiel infolge zunehmender Sprodigkeit, eine abnehmen-
de mechanische Festigkeit hat.

[0036] In die Druckentlastungsvorrichtung 18 nach Fi-
gur 2 kdnnen prinzipiell alle geeignete etwa scheibenfor-
migen pordsen Korper 23 eingesetzt werden, die geeig-
net sind, einerseits eine weitgehend ungehinderten Gas-
auslass zu erméglichen und dabei andererseits so enge
Spalt- oder Porenweiten haben, dass ein Flammen-
durchschlag zuverlassig ausgeschlossen wird.

[0037] Eine alternative Ausfliihrungsform eines sol-
chen Korpers 23 geht aus Figur 3 hervor, die die Drauf-
sicht auf einen solchen Korper ausschnittsweise wieder-
gibt. Wie ersichtlich besteht der Kérper 23 hier aus einem
Gewebe kiihlenden Materials, wie beispielsweise Draht,
Drahtseil, Keramikseil oder dergleichen. Mehrere sol-
cher Lagen kénnen zu einem flexiblen oder auch starren
Korper miteinander verbunden sein.

[0038] Esistalternativ méglich, den Kérper 23, wie Fi-
gur 4 in einer ausschnittsweisen Draufsicht zeigt, durch
eine ungeordnete Anordnung von Fasern oder Faden zu
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bilden, die zum Beispiel aus einem Metall oder auch an-
deren Materialien wie Keramik oder einem Gemisch ver-
schiedener Faser, z.B. auch Keramikfasern und Metall-
fasern, bestehen kénnen. Figur 4 zeigt die Draufsicht auf
einen gesinterten Metallfaserkdrper, der so ausgebildet
ist, dass die in ihm vorhandenen Poren zwar unterschied-
licher GroRRe sind, wobei jedoch keine Pore so grof ist,
dass ein Flammendurchschlag méglich ware.

[0039] Eine weitere Ausfiuihrungsmoglichkeit fir den
pordsen Korper 23 veranschaulicht Figur 5. Der pordse
Korper 23 besteht dort aus einer Anzahl miteinander ver-
bundener Metallkligelchen vorzugsweise von vorwie-
gend gleicher GréRe. Sie kdnnen durch einen Sinterpro-
zess untereinander verbunden worden sein.

[0040] Alternativ kann der Formkoérper 23, wie Figur 6
in einer ausschnittsweisen Draufsicht zeigt, durch ge-
wellte punktweise miteinander verbundene Metallbander
gebildet sein, die zum Beispiel in mehreren Lagen tber-
einander liegend angeordnet sind, um den luftdurchlas-
sigen Korper 23 zu bilden. Alternativ kdnnen die im Kor-
per 23 gemaf Figur 6 bildenden Bander auch eine Breite
haben, die mit der Gesamthohe des Korpers 23 liberein-
stimmt, wobei bei dieser Ausfliihrungsform vorteilhafter-
weise gerade Durchgangsspalte entstehen, die einen
besonders niedrigen Stromungswiderstand haben.
[0041] Die vorstehend beschriebene Ausfiihrungs-
formkannwie auch alle nachfolgend beschriebenen Aus-
fuhrungsformen durch weitere Details erganzt werden.
Beispielsweise kann in dem Raum unterhalb des Sieb-
bodens 24 oder auch zwischen dem Siebboden 24 und
dem Formkdrper 23 ein Formkdrper oder Pulver ange-
ordnet werden. Diese kdnnen Fremdstoffe aus der Luft
aufnehmen. Dadurch kann verhindert werden, dass
Fremdstoffe in die Poren des Korpers 23 bzw. in das
Gehause gelangen.

[0042] Um die Funktion der Druckentlastungsvorrich-
tung 18 auflange Zeit sicherzustellen, kdnnen die Innen-
seiten der Durchgangséffnung 20 mit einer Beschichtung
versehen sein, die standig Silberionen freisetzt. Dadurch
werden die Oberflachen nachhaltig vor Keimen und Bak-
terien geschutzt, so dass sich keine Mikroorganismen
bilden kénnen, die die Poren des Filters bzw. pordsen
Korpers 23 verstopfen wirden.

[0043] AuchdiePorendespordosen Korpers23 kdnnen
mit einer Beschichtung versehen sein, die Silberionen
freisetzt, um einen Keimbewuchs auszuschlief3en.
[0044] Eskannvorgesehen werden, nach einer Explo-
sion die gesamte Druckentlastungsvorrichtung 18 oder
Teile derselben, wie beispielsweise den Korper 23
und/oder die Membrane 34 auszutauschen bzw. zu er-
setzen. Im einfachsten Fall wird lediglich die Gummiman-
schette 35 oder ein sonstiger Befestigungsring und die
gegebenenfalls zerrissene Membrane 34 entfernt und
durch neue Teile ersetzt.

[0045] Figur 7 veranschaulicht eine abgewandelte
Ausfiihrungsform der Druckentlastungsvorrichtung 18,
fur die die vorige Beschreibung mit Ausnahme der nach-
folgend erlauterten Besonderheiten entsprechend gilt:
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Der Durchgangskoérper 19 ist ohne Siebboden ausgebil-
det um beispielhaft zu erlautern, dass dieser bei allen
Ausfihrungsformen optional ist. In dem Durchgangska-
nal 20 ist zum Ersatz des Siebbodens 24 einen ebene
ringfédrmige Sitzflache 36 ausgebildet, die zur Aufnahme
des Korpers 23 dient. Der Kérper 23 kann nach einer der
vorgenannten Arten ausgebildet sein. Er ist in Figur 8
gesondert veranschaulicht. Wie ersichtlich ist sein Rand
28 mit einem Porenverschluss 31 versehen, der bei-
spielsweise durch ein Kunststoffmaterial (oder auch ein
Metall) gebildet wird. Das Material umschlief3t die Rand-
flache 28a sowie die dulReren Rander der Seiten 26, 27
spaltfrei und dringt in die duferen Bereiche der dort vor-
handenen Poren ein. Der so gebildete Reifenkérper 37
weist, wie insbesondere das Detail in Figur 9 zeigt, eine
zylindermantelférmige Aulenseite 38 sowie eine plane
Unterseite 39 und eine plane ringférmige Oberseite 40
auf. Von letzterer kann sich ein rohrférmiger Axialfortsatz
41 weg erstrecken, der an den inneren Rand der Ober-
seite 40 anschlie3t. Wie Figur 7 erkennen lasst, kann der
zwischen der Wandung des Durchgangskanals 20 und
dem Axialfortsatz 41 gebildete Ringraum mit Verguss-
masse 42 geflllt werden, die einen spaltfreien Sitz des
Korpers 23 in dem Durchgang 20 sicherstellt. AuBerdem
wird verhindert, dass die Vergussmasse 42 unkontrolliert
in den pordsen Koérper 23 vordringt und diesen ver-
schlief3t.

[0046] BeiBedarfkann zusatzlich die Spannmutter 33
in den Durchgangskanal 20 eingeschraubt werden, um
den aus dem Korper 23 und seiner Ummantelung gebil-
deten Filterkdrper fest in dem Durchgang 20 zu sichern.
[0047] Eine weitere Ausfiihrungsform der Druckent-
lastungsvorrichtung 18 veranschaulicht Figur 10 in Ver-
bindung mit Figur 11. Es gelten die vorigen Ausflihrungen
zu den bisher beschriebenen Ausfihrungsformen ent-
sprechend, mit Ausnahme nachfolgender Erlduterun-
gen:

Der pordse Koérper 23, der nach jeder der vorgenannten
Arten strukturiert sein kann, weist anstelle einer zylind-
rischen Randflache 28a hier eine konische Randflache
28a auf. Diese ist vorzugsweise mechanisch bearbeitet,
vorzugsweise feinbearbeitet, beispielsweise durch
Schleifen, Laserschneiden oder dergleichen, so dass ei-
ne mechanisch bearbeitete Anlageflache 43 erzeugt ist.
Dieser ist eine vorzugsweise ebenso konische Sitzflache
44 zugeordnet, die im Anschluss an die Auflageflache
36 und konzentrisch zu dieser angeordnetist. Die Spann-
mutter 33 drickt mit ihrer ringférmigen Stirnflache auf
den aufleren Rand der Flache 26 und presst somit die
Anlageflache 43 gegen die Sitzflache 44, um einen spalt-
freien Sitz des Korpers 23 zu bewirken. Auf die Flache
26 einwirkender Explosionsdruck erhéht den Anpress-
druck zwischen der Anlageflache 43 und der Sitzflache
44 und verhindert so, dass sich auch nur kurzzeitig Spalte
ausbilden wirden. Somit bilden die Anlageflache 43 und
die Sitzflache 44 in ihrer beschriebenen Ausbildung ge-
meinsam wiederum den Porenverschluss 31.

[0048] Wie Figur 12 veranschaulicht, kann der Poren-
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verschluss 31 auch bei dieser Form des Aufnahmekor-
pers 19 durch eine reifenartige Umfassung des Korpers
23 gebildet sein, wobei diese Umfassung vorzugsweise
wiederum aufier einem Kunststoffmaterial beispielswei-
se einem thermoplastischen oder einem duroplastischen
aushartenden Kunststoff oder auch einem weichen Me-
tall, z.B. Zinn, besteht. Die Umfassung umgibt den Rand
28 des Korpers 23 und dringt zumindest teilweise in die
dort vorhandenen offenen Poren ein, um diese zu ver-
schlielen. Der so gebildete Umfassungskorper 45 kann
auflen mit einer konischen Anlageflache 46 versehen
sein, die mit der Sitzflache 44 spaltfrei zusammenwirkt.
Wiederum kann die Spannmutter 33 dazu verwendet
werden, den Sitz vorzuspannen und die Ausbildung von
Spalten zu unterdriicken.

[0049] Figur 13 veranschaulicht eine weitere Ausfih-
rungsform fir die Druckentlastungsvorrichtung 18 mit ei-
nem Durchgangskoérper 19, der zum Beispiel in Anleh-
nung an das Ausflhrungsbeispiel nach Figur 10 ausge-
bildet ist. In diesem Beispiel kann der Koérper 23 nach
Figur 12 verwendet werden. Es ist aber auch mdglich,
wie dargestellt, den porésen Korper 23 in einen ringfér-
migen Umfassungskorper 45, vorzugsweise aus einem
weichen Metall einzusetzen. Der z.B. zylindrische Rand
des Korpers 23 liegt an der zylindrischen Innenflache
des Umfassungskorpers 45 an, der mit seiner konischen
AuBenflache an der konischen Sitzflache des Aufnah-
mekodrpers 19 liegt. Es kann jedoch auch die Ausfiih-
rungsform des Kérpers 23 gemal Figur 11 oder, falls
keine konische Sitzflache 44, sondern eine zylindrische
Umfassung vorgesehenist, jede andere der vorbeschrie-
benen Ausfiihrungsformen fiir die Fassung des Korpers
23 vorgesehen werden.

[0050] Vorliegend ist zwischen den Umfassungskor-
per 45 und der Spannmutter 33 eine axiale Druckfeder
46 und gegebenenfalls ein Druckverteilungsring 47 an-
geordnet. AulRerdem kann die Spannmutter 33 mit einer
Kontermutter 48 gesichert werden. Die Druckfeder 46 ist
beispielsweise nach art einer Tellerfeder ausgebildet.
Der Umfassungskorper 45 besteht vorzugsweise aus ei-
nem weichen Metall oder auch einem Kunststoff oder
einem Elastomer.

[0051] An der AuRenseite des Korpers 23 kann ein
Formkoérper mit einer Vielzahl von Labyrinth6ffnungen
vorgesehen sein. Dieser kann als Spritzwasserschutz
dienen. Vorzugsweise weist dieser Formkorper bei ord-
nungsgemalem Einbau nach unten.

[0052] Den unteren Abschluss kann die bereits vorbe-
schriebene Membrane 34 mit einer geeigneten Befesti-
gung zum Beispiel in Gestalt der Gummimanschette 35
bilden. Insoweit wird auf die vorige Beschreibung verwie-
sen. Wie hier veranschaulicht kann wie bei allen vorbe-
schriebenen Ausfiihrungsformen ebenfalls oberhalb des
Flansches 21 ein Fortsatz vorgesehen sein, an dem eine
weitere Membrane 49 zum Beispiel mit einer Manschette
50 gehalten ist. Die Membrane 49 kann in Ubereinstim-
mung mit der Membrane 34 ausgebildet sein. Vorzugs-
wiese ist sie in der Mitte getrennt, um bei einer Explosion
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leicht zu dem Korper 23 hin aufklappen zu kénnen. So
wird der Durchgangskanal bei Druckaufbau im Gehause
freigegeben und vermieden, dass durch die Flamme
Spaltprodukte z.B. aus der Verbrennung der Membrane
entstehen, die in die Poren des Filters gelangen und die-
ses verstopfen. Auch hier kann wiederum durch eine Sil-
berionenbeschichtung an der Innenseite der Spannmut-
ter 33 und/oder anderen Teilen, z.B. dem Korper 23, eine
biologische Besiedlung und somit Porenverstopfung ver-
mieden werden.

[0053] In Figur 14 ist eine weitere Ausfiihrungsform
der Erfindung veranschaulicht. Der Aufnahmekérper 19
ist hier auf einen Gewindering 51 reduziert. In seinem
zentralen Durchgang sitzt ein rohrférmiger Fortsatz 52,
der in den Gewindering 51 zum Beispiel eingeklebt oder
einvulkanisiert ist. Der Fortsatz 52 besteht zum Beispiel
aus einem Polymer, einem Elastomer oder einem sons-
tigen Kunststoff. Er geht oberhalb des Gewinderings 51
in einen Flansch 53 iber, dessen ebene ringférmige Un-
terseite an der Innenseite der Wandung 11 des Schutz-
gehauses 10 in Anlage kommt, um dort spaltlos abzu-
dichten. Der Flansch 53 besteht aus einem Material, das
umden Rand 28 des Kdrpers 23 herum geformtist, wobei
es teilweise in die Poren des Rands 28 eingedrungen ist.
Vorzugsweise ist es auch in die Poren eines duferen
Ringbereichs der Flachen 26, 27 des Korpers 33 einge-
drungen und fasst diesen somit formschlissig unter Aus-
bildung des Porenverschlusses 31. Ist die so ausgebildet
Entlastungsvorrichtung 18 in ein Schutzgehause 10 ein-
gebaut, arbeitet sie entsprechend der vorstehenden Be-
schreibung.

[0054] Bei ausreichender Festigkeit des zur Herstel-
lung des Fortsatzes 52 und des Flansches 53 verwen-
deten Kunststoffs ist der Gewindering 51 entbehrlich.
Das Gewinde kann auf3en direkt auf den Fortsatz 52 auf-
gebracht werden. Damit bilden der Fortsatz 52 und der
Flansch 53 den Aufnahmekérper, der den porosen Kor-
per 23 abdichtet, wobei an dem Rand 28 wieder der
schon erlauterte Porenverschluss 31 gegeben ist.
[0055] Anstelle des AuBengewindes auf dem Ge-
windering 19 oder auf dem Flansch 52 bzw. auf dem
Aufnahmekorper 19 kénnen auch alle anderen geeigne-
ten dichten Befestigungsmittel einschlief3lich Klebe-oder
Schweillverbindung vorgesehen werden.

[0056] Eine weitere Mdglichkeit zur Erzielung des Po-
renverschlusses 31 an dem Rand 28 des Korpers 23 ist
in Figur 15 veranschaulicht. Die Spannmutter 33 ist an
ihrer dem Korper 23 zugewandten Stirnflache mit einer
ringfdrmigen Rippe 54 versehen, die sich beim Festzie-
hen der Spannmutter 33 in den duReren Rand der Flache
26 eindriickt. Ebenso kann die Flache 36 mit einer Rippe
55 versehen sein, die sich beim Festziehen der Spann-
mutter 33 in die Flache 27 des Korpers 23 eindriickt.
Dadurch wird der Rand 28 des vorzugsweise aus einem
Drahtmaterial bestehenden Koérpers 23 soweit zusam-
mengedriickt, dass vorhandene Poren weitgehend kol-
labieren. Das Porenvolumen an dem Rand 28 des Kor-
pers 23 ist soweit reduziert, dass ein Porenverschluss
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31 gebildet ist. Die Rippen 54, 55 bilden somit das Mittel
zur Erzielung des Porenverschlusses 31.

[0057] Beieinem Schutzgehause der Bauart druckfes-
te Kapselung ist eine Druckentlastungsvorrichtung 18
vorgesehen, die einen pordsen Korper 23 umfasst. Die-
ser ist an seinem Rand mit einem Porenverschluss 31
versehen, um ein Durchschlagen einer Flamme an sei-
nem Rand zu verhindern. Das umgebende Bauteil bildet
den Aufnahmekorper 19 fur die Druckentlastungsvorrich-
tung. Der Porenverschluss bildet in Verbindung mit dem
Aufnahmekérper 19 einen spaltlosen Verbund. Zum Bei-
spiel kann der pordse unbearbeitete Kérper 23 am Rand-
bereich mit einem weichen Metallring umfasst sein und
zum Beispiel durch eine vorgegebene kegelartige Kontur
eines Aufnahmekoérpers und einem Druckring so ge-
presstwerden, dass durch die Verformung eine spaltlose
Einbettung erreicht wird. Zusatzlich kann die Verformung
durch federnde Elemente dauerhaft aufrechterhalten
werden, um bei Temperaturschwankungen die Warme-
ausdehnung der verschiedenen Materialien auszuglei-
chen. Der Aufnahmekdrper 19 kann auch z.B. durch die
Wandung 11 selbst gebildet sein.

[0058] Alternativ kann der Randbereich des Koérpers
23 durch Ummantelung mit Materialen wie Kunststoff,
Metall, usw. so modifiziert werden, dass die Ummante-
lung zusammen mit dem Aufnahmekérper 19 durch Ver-
kleben oder Vergief3en einen formschlissigen Verbund
bilden kénnen, der die Ex-Schutzanforderungen erfiillt.

Bezugszeichen
[0059]

10 Schutzgehause
11 Wandung

12 Innenraum

13 Seitenteil

14 Seitenteil

15 Oberer Abschluss

16 Boden

17 Offnung

18 Druckentlastungsvorrichtung

19 Aufnahmekorper
20 Durchgangskanal

21 Flansch
22 Auflengewinde
23 Pordser Korper

24 Siebboden
25 Gitterlage

26 Dem Innenraum 12 zugewandte Flache
27 Flache

28 Rand

28a  Randflache

29 Manschette

30 Ringbund

31 Porenverschluss
32 Innengewinde
33 Spannmutter

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

34 Membrane

35 Gummimanschette
36 Sitzflache

37 Reifenkorper

38 Mantelflache

39 Unterseite

40 Oberseite

41 Axialfortsatz

42 Vergussmasse

43 Anlageflache

44 Sitzflache

45 Umfassungskorper
46 Druckfeder

47 Druckverteilungsring
48 Kontermutter

49 Membrane

50 Manschette

51 Gewindering

52 Fortsatz
53 Flansch

54 Rippe

55 Rippe
Patentanspriiche

1. Schutzgehause (10)

mit einer druckfesten Wandung (11), die einen
Innenraum (12) umschlief3t und Seitenteile (13,
14), einen oberen Abschluss (15) und einen Bo-
den (16) umfasst, wobei an den Seitenteilen
(13, 14), an dem oberen Abschluss (15)
und/oder dem Boden (16) eine Offnung (17) vor-
gesehen ist,

miteinerden Innenraum (12) und die Umgebung
gasdurchlassig in druckausgleichender Weise
verbindenden Druckentlastungsvorrichtung
(18),

mit Betriebsmitteln, die Zlindquellen bilden kén-
nen und in dem Innenraum (12) angeordnet
sind, wobei es in dem Innenraum (12) zu einer
Explosion oder Verpuffung kommen kann,
wobei die Druckentlastungsvorrichtung (18) ei-
nen Aufnahmekdrper (19) mit einem zentralen
Durchgangskanal (20) aufweist,

mit einem pordsen Korper (23), der in dem
Durchgang (20) angeordnet ist und zwei von-
einander weg weisende freiliegende Flachen
(26, 27) und einen Rand (28) aufweist,

wobei der Kérper (23) an seinem Rand (28) mit
einem Porenverschluss (31) versehen ist da-
durch gekennzeichnet, dass

in oder an dem Durchgang (20) des Aufnahme-
kérpers (19) eine wasserundurchlassige Mem-
brane (34, 49) vorgesehen ist, die den Durch-
gang (20) wasserdicht nach auf’en abschlie-
Rend angeordnet und dazu eingerichtet ist, bei
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einer Explosion oder Verpuffung und einem
plétzlichen Druckanstieg in dem Innenraum
(12)durch eine durch den pordsen Koérper (23)
kaum behinderte Gasstrémung von der Druck-
entlastungsvorrichtung (18) abgesprengt oder
aufgerissen zu werden.

Schutzgehduse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Membrane (34, 49) gas-
durchlassig oder gasundurchlassig ist und aus was-
serundurchlassigem Material ausgebildet ist.

Schutzgehduse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Korper (23) eine Draht-
oder Faserstruktur aus Metall mit geordnet oder un-
geordnet angeordneten Drahten oder Fasern ist.

Schutzgehduse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kérper (23) aus einem Me-
tallschaum oder Sintermetall besteht.

Schutzgehduse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Porenverschluss (31)
durch eine Vorspannung einer an dem Rand (28)
vorgesehenen Anlageflache (43) gegen eineandem
Aufnahmekorper (19) vorgesehene Sitzflache (44)
gegebenist, um durch feste Anlage der Anlageflache
(43) an der Sitzflache (44) den Porenverschluss (31)
auszubilden.

Schutzgehduse nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Sitzfliche (44) konisch aus-
gebildet ist.

Schutzgehduse nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Anlageflache (43) flachenhaft
mechanisch bearbeitet ist.

Schutzgehduse nach Anspruch 6 und 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Anlageflache (43)in glei-
cher Weise wie die Sitzflache (44) konisch ausge-
bildet ist.

Schutzgehduse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Flachen (26, 27) an dem
Rand (28) des Korpers (23) jeweils eine Ringzone
aufweisen, wobei der Kérper (23) an den beiden
Ringzonen gefasst und dabei vorzugsweise einge-
spannt ist.

Schutzgehduse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Porenverschluss (31) an
dem Rand (28) angeordnetes, die Poren des Kor-
pers (23) verschlieRendes Material umfasst.

Schutzgehduse nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Material ein weiches, plas-
tisches Metall, ein Kunststoff, ein Thermoplast, ein
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12.

13.

14.

Duroplast, ein Elastomer ist oder enthalt.

Schutzgehduse nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Material an dem Rand (28)
in Hohlrdume und/oder Poren des Korpers (23) ein-
gebracht ist.

Schutzgehduse nach Anspruch 9 und 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das Material einen Flansch
(37, 53) bildet.

Schutzgehduse nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an dem Flansch (37, 53) ein
Kragen (41, 52) vorgesehen ist, der mitdem Aufnah-
mekdrper (19, 51) abdichtend verbunden ist.

Claims

1.

Protective housing (10)

with a pressure-resistant wall (11) which sur-
rounds an interior (12) and comprises side parts
(13, 14), an upper termination (15) and a floor
(16), wherein an opening (17) is provided on the
side parts (13, 14), the upper termination (15)
and/or the floor (16),

with a pressure-relief device (18) gas-permea-
bly connecting the interior (12) to the environ-
ment in pressure-balancing fashion,

with operating means which may form ignition
sources and are arranged in the interior (12),
wherein an explosion or detonation can occurin
the interior (12), wherein the pressure-relief de-
vice (18) has areceiving body (19) with a central
passage channel (20),

with a porous body (23) which is arranged in the
passage (20) and has two exposed faces (26,
27) pointing away from one another and an edge
(28),

wherein the body (23) is provided with a pore
closure (21) at its edge (28), characterised in
that

in or at the passage (20) of the receiving body
(19), a water-impermeable membrane (34, 49)
is provided which is arranged sealing the pas-
sage (20) water-tightly against the outside and
is configured, on an explosion or detonation and
sudden pressure rise in the interior (12), to be
broken or torn off from the pressure-relief device
(18) by a gas flow which is scarcely hindered by
the porous body (23).

Protective housing according to claim 1, character-
ised in that the membrane (34, 49) is gas-permea-
ble or gas-impermeable and made from water-im-
permeable material.
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Protective housing according to claim 1, character-
ised in that the body (23) is a wire or fibre structure
made of metal with ordered or disordered wires or
fibres.

Protective housing according to claim 1, character-
ised in that the body (23) consists of a metal foam
or sintered metal.

Protective housing according to claim 1, character-
ised in that the pore closure (31) is provided by a
pretension of a contact face (43) provided on the
edge (28) against a seating face (44) provided on
the receiving body (19) in order to form the pore clo-
sure (31) by firm contact of the contact face (43) on
the seating face (44).

Protective housing according to claim 5, character-
ised in that the seating face (44) is formed conical.

Protective housing according to claim 5, character-
ised in that the seating face (44) is superficially ma-
chined.

Protective housing according to claim 6 and 7, char-
acterised in that the contact face (43) is formed
conical in the same way as the seating face (44).

Protective housing according to claim 1, character-
ised in that the faces (26, 27) each have a ring zone
at the edge (28) of the body (23), wherein the body
(23) is gripped at the two ring zones and thus pref-
erably clamped.

Protective housing according to claim 1, character-
ised in that the pore closure (31) comprises material
arranged on the edge (28), closing the pores of the
body (23).

Protective housing according to claim 10, charac-
terised in that the material is or contains a soft plas-
tic metal, a plastic, a thermoplastic, a duroplastic, an
elastomer.

Protective housing according to claim 10, charac-
terised in that the material is applied at the edge
(28) in cavities and/or pores of the body (23).

Protective housing according to claim 9 and 10,
characterised in that the material forms a flange
(37, 53).

Protective housing according to claim 13, charac-
terised in that a collar (41, 52) is provided on the
flange (37, 53) and is tightly connected to the receiv-
ing body (19, 51).
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10

Revendications

1.

Boitier de protection (10)

avec une paroi résistante a la pression (11), qui
entoure un espace intérieur (12) et comprend
des parties latérales (13, 14), une partie termi-
nale supérieure (15) et un fond (16),

dans lequel une ouverture (17) est prévue sur
les parties latérales (13, 14), sur la partie termi-
nale supérieure (15) et/ou le fond (16),

avec un dispositif de détente de pression (18)
reliant de maniére a compenser la pression de
maniére perméable I'espace intérieur (12) et
I'environnement,

avec des moyens de production, qui peuvent
former des sources d’allumage et qui sont dis-
posés dans I'espace intérieur (12), dans lequel
cela peut donner lieu a une explosion ou une
déflagration dans I'espace intérieur (12), dans
lequel le dispositif de détente de pression (18)
présente un corps de réception (19) avec un ca-
nal de passage central (20),

avec un corps poreux (23), qui est agencé dans
le passage (20) et présente deux surfaces (26,
27) dégageées éloignées l'une de l'autre et un
bord (28),

dans lequel le corps (23) est pourvu au niveau
de son bord (28) d’'une fermeture de pores (31),
caractérisé en ce que

dans ou au niveau du passage (20) du corps de
réception (19), est prévue une membrane im-
perméable a I'eau (34, 49), qui est disposée de
maniére a terminer de maniére étanche vers
I'extérieur le passage (20) et qui est mise au
point pour étre décollée ou déchirée du dispositif
de détente de pression (18) par un écoulement
de gaz a peine entravé par le corps poreux (23)
lors d’une explosion ou d’'une déflagration et
d’'une augmentation soudaine de pression dans
I'espace intérieur (12).

Boitier de protection selon larevendication 1, carac-
térisé en ce que la membrane (34, 49) est réalisée
de maniéere perméable aux gaz ou de maniére im-
perméable aux gaz et a partir d’'un matériau imper-
meéable a l'eau.

Boitier de protection selon larevendication 1, carac-
térisé en ce que le corps (23) est une structure de
fil ou de fibre en métal avec des fils ou fibres agen-
cées de maniére ordonnée ou non ordonnée.

Boitier de protection selon larevendication 1, carac-
térisé en ce que le corps (23) est constitué d’'une

mousse métallique ou d’'un métal fritté.

Boitier de protection selon larevendication 1, carac-
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térisé en ce que la fermeture de pores (31) est as-
surée par une précontrainte d’'une surface d’appui
(43) prévue au niveau du bord (28) contre une sur-
face de siége (44) prévue au niveau du corps de
réception (19) afin de réaliser par appui fixe de la
surface d’appui (43) contre la surface de siege (44)
la fermeture de pores (31) .

Boitier de protection selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que la surface de siege (44) estréalisée
de maniere conique.

Boitier de protection selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que la surface d’appui (43) est usinée
mécaniquement sur la surface.

Boitier de protection selon la revendication 6 et 7,
caractérisé en ce que la surface d’appui (43) est
réalisée en cone de maniere identique a la surface
de siege (44).

Boitier de protection selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les surfaces (26, 27) présentent
au niveau du bord (28) du corps (23) respectivement
une zone annulaire, dans lequel le corps (23) est
saisi au niveau des deux zones annulaires et est de
préférence serré en méme temps.

Boitier de protection selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la fermeture de pores (31) com-
prend du matériau disposé au niveau du bord (28),
fermant les pores du corps (23).

Boitier de protection selon la revendication 10, ca-
ractérisé en ce que le matériau est ou contient un
métal plastique mou, une matiére plastique, un ther-
moplaste, un duroplaste, un élastomeére.

Boitier de protection selon la revendication 10, ca-
ractérisé en ce que le matériau est introduit au ni-
veau du bord (28) dans des cavités et/ou des pores
du corps (23) .

Boitier de protection selon la revendication 9 et 10,
caractérisé en ce que le matériau forme une bride
(37, 53).

Boitier de protection selon la revendication 13, ca-
ractérisé en ce qu’est prévu au niveau de la bride
(37, 53) un collet (41, 52), qui est relié de maniére
étanche au corps de réception (19, 51).
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