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(54) DEKORELEMENT

(57) Die Erfindung betrifft ein mit Kunststoff hinterspritzba-
res, vorgeformtes Dekorelement, welches eine mit einem
Dekor bedruckte, transparente Kunststofffolie aufweist. Die Fig. 1
Folie (3) ist zumindest teilweise beidseitig mit einem nicht
flachenbedeckenden Dekor (4, 5) versehen, wobei das
Dekor (5) auf der Innenseite mit einer flichenbedeckenden
Farb - Deckschicht (6) bedruckt ist.
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Die Erfindung betrifft ein mit Kunststoff hinterspritzbares, vorgeformtes Dekorelement, welches
eine bedruckte, transparente oder durchscheinende Kunststofffolie aufweist. Die Erfindung betrifft
ferner ein mit einem Dekorelement versehenes und durch Hinterspritzen hergestelites Kunststoff-
teil.

Ein mit einem vorgeformten Dekorelement versehenes Ausstattungsteil aus Kunststoff ist aus
der US 6,280,823 B1 bekannt. Das Dekorelement weist Erhebungen auf und besteht aus einer mit
Farbe bedruckten Kunststofffolie.

Es ist bekannt, zur Dekoration von Kunststoffteilen, beispielsweise auch zur Dekoration von h-
nenausstattungsteilen von Kraftfahrzeugen, Dekorelemente zu verwenden, die auf die zu dekorie-
renden Oberflachen aufgebracht werden und eine Folie aufweisen, die entweder auf ihrer Aulen-
oder ihrer Innenseite mit einem Dekor bedruckt ist. Das Aufbringen kann durch ein vollflachiges
Verkleben der Dekorelemente erfolgen, wobei das derart erzielbare duRere Erscheinungsbild oft
nicht sehr zufrieden stellend ist. Das Aufbringen der Dekorelemente ist, insbesondere bei Oberfl&-
chen, die stark gekrimmt oder unregelmaBig gestaltet sind, schwierig. Aus diesem Grund wurde
daher oft davon Abstand genommen, diverse Gegenstande oder Bestandteile derselben unter
Verwendung solcher Dekorelemente ansprechender zu gestalten.

Dekorelemente, die bei der Herstellung eines Kunststoff — Bauteils durch Hinterspritzen einge-
bunden sind, weisen bei sorgfaltiger Herstellung zwar ein besseres &uleres Erscheinungsbild auf,
die Herstellung der Teile ist jedoch technisch aufwéndiger. Die Dekorwirkung von derart mit dem
betreffenden Teil verbundenen Dekorelementen entspricht jener von verklebten Dekorelementen.
Es besteht nun vielfach der Wunsch, optisch ansprechender gestaltete oder gestaltbare Dekorele-
mente zur Verfiilgung zu haben, sodass sich der Aufwand der Herstellung durch Hinterspritzen
lohnt. Dariiber hinaus besteht der Wunsch, die dsthetische Wirkung von Dekorelementen mit einer
funktionellen Wirkung, beispielsweise dem Betonen von Bereichen, wo Bedienelemente oder
dergleichen im Kunststoffteil untergebracht sind, zu verbinden.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zu Grunde, ein Dekorelement zur Verfugung zu stellen,
welches optisch wesentlich ansprechender gestaltbar ist, als die bekannten Dekorelemente und
welches den oben erwahnten Bedirfnissen und Anforderungen entspricht.

Gelost wird die gestellte Aufgabe erfindungsgeméaR dadurch, dass die Folie beidseitig mit ei-
nem nicht flaichenbedeckenden Dekor versehen ist, wobei das Dekor auf der Innenseite der Folie
zusatzlich mit einer flichenbedeckenden Farb — Deckschicht bedruckt ist.

GemaR der Erfindung kann das Dekorelement somit auf vielfaltige Weise derart gestaltet wer-
den, dass sein Dekor fiir den Betrachter eine optisch sehr ansprechende Tiefenwirkung entfaltet,
insbesondere kann das Dekor eine dreidimensionale Wirkung aufweisen, die bei weitem die tat-
sachliche Tiefendimension der bedruckten Kunststofffolie Gbertrifft. Erfindungsgemaf ausgefihrte
Dekorelemente kdnnen so gestalten werden, dass, je nach Umgebungslicht bzw. -beleuchtung,
Reflexionen und Schatteneffekte auftreten, die zur Folge haben, dass das Dekorelement auch
unter ungiinstigen Lichtverhéltnissen gut sichtbar bleibt. Erfindungsgemafn ausgefiihrte Dekorele-
mente lassen sich durch Hinterspritzen sehr gut mit einem Kunststoffteil verbinden, sodass es eine
Vielzahl von Anwendungsbereichen gibt.

Gemalk einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist das Dekorelement derart gestal-
tet, dass die Farb — Deckschicht aus zumindest einer bzw. einem gegentber dem Dekor der In-
nenseite abweichenden Farbe bzw. Farbton besteht. Damit 4Bt sich eine besonders effektvolle
Kontrastwirkung erzeugen.

Eine besonders deutliche dreidimensionale Wirkung 136t sich dann erzielen, wenn das Dekor
der Aufenseite mit dem Dekor der Innenseite zumindest im Wesentlichen Ubereinstimmt.

Die dreidimensionale Wirkung kann ferner erfindungsgemaf dadurch verstérkt werden, dass
das Dekor auf der AuRenseite gegeniiber dem Dekor auf der Innenseite geringfigig versetzt ist.

Besonders deutliche Licht- /Schatteneffekte sowie Reflexionseffekte lassen sich bei einer Aus-
filhrung, bei der sich das Dekor auf beiden Seiten zumindest im Wesentlichen aus geometrischen
und insbesondere gleichartigen Strukturen zusammensetzt, erzielen. Gerade solche Ausfiihrungs-
formen sind bei Anwendungen, die welchen bestimmte Bereiche mit Bedienelementen oder der-
gleichen betont werden sollen, von Vorteil.

Als optisch besonders ansprechend und fiir den Betrachter auffallend sind dabei Muster, die
sich aus n-Ecken mit n = 3, aus Kreisen, Ellipsen, Linien oder dergleichen zusammensetzen.
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Alternativ oder zusatzlich kann das auf der Innenseite und der AuRenseite der Folie des De-
korelementes aufgebrachte Dekor auch aus Buchstaben und / oder Ziffern bestehen. Demnach
konnen Dekorelemente auch zur Beschriftung von Bauteilen, von Bedienelementen und derglei-
chen verwendet werden.

Die im Dekorelement vorhandene beidseitig bedruckte Folie besteht insbesondere aus Poly-
carbonat oder aus Polymethylmethacrylat. Diese Materialien sind besonders haltbar, lichtbestandig
und transparent, was fir sie fiir einen Einsatz in Dekorelementen besonders geeignet macht.

Die Dicke der beidseitig bedruckten Folie hat einen gewissen EinfluR auf die erzielbare Tiefen-
wirkung und wird auch auf das gewahite Dekor abgestimmt. Besonders geeignet sind Folien, die
eine Dicke von 0,2 bis 2 mm aufweisen.

Fur bestimmte Anwendungsbereiche kann es fernen von Vorteil sein, wenn das Dekorelement
auch besonders abriebsbestandig und gegeniber Feuchtigkeit unempfindlich st. Es kann daher
glinstig sein, wenn die AuRenseite des Dekorelementes mit eine Schutzschicht aus einer transpa-
renten Kunststofffolie versehen ist, die auf die Folie des Dekorelementes auflaminiert sein kann.
Ein besonders geeignetes Material fir die Schutzschicht ist Polymethylmethacrylat, mit einer
Foliendicke von 50 bis 500 um.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden nun anhand der Zeichnung,
die schematisch ein Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung zeigt, ndher beschrieben. Dabei zeigt Fig. 1
eine Schragansicht eines Ausschnittes eines mit einem erfindungsgeman ausgefihrten Dekorele-
ment versehenen Kunststoffteils.

Fig. 1 zeigt nur einen kleinen Ausschnitt eines Kunststoffteils 1, wobei die einzelnen Lagen
bzw. Bestandteile der besseren Ubersicht halber stufenférmig versetzt dargestelit sind. Das Kunst-
stoffteil 1 ist mit einem hier streifenférmigen Dekorelement 2 versehen, welches mit der Oberseite
des Teils 1 insbesondere blndig abschlieRt. Das Dekorelement 2 besteht aus einer transparenten,
zumindest jedoch transluzenten, Kunststofffolie 3, die beidseitig mittels Siebdruck mit einem Dekor
4, 5 versehen ist. Das Dekor 4, 5 wird von einem nicht flachenbedeckenden Muster gebildet, indem
die aufgedruckte Farbe die ausgewéhiten Strukturen umrandet oder nachzeichnet. Es ist somit nur
ein kleiner Teil der AuRen- und Innenseite der Folie 3 mit dem Muster bedeckt. Das an der Innen-
seite der Folie 3 aufgebrachte Dekor 5 ist zusatzlich mit einer Deckschicht 6 aus Farbstoff komplett
bedeckt. Die Deckschicht 6 wird entweder aus der oder einer der fir das Dekor 5 verwendeten
Farbe oder aus einer bzw. einem gegentiber dem Dekor 5 auf der Innenseite abweichenden Farbe
bzw. Farbton erstellt.

Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrung ist das auenseitige Dekor 4 ein Gitter aus Quadraten.
Das innenseitig aufgebrachte Dekor 5 ist ein (ibereinstimmend ausgefiihrtes Gitter, das insbeson-
dere gegeniiber dem Gitter auf der AuRenseite versetzt aufgebracht ist. Der Versatz kann bei-
spielsweise in diagonaler Richtung erfolgen. Das an der AuRenseite der Folie 3 aufgebrachte
Dekor 4 ist mit einer transparenten Schutzschicht 7 bedeckt, die unter Zuhilfenahme eines Haft-
vermittlers, beispielsweise eines Schmelzklebers, auflaminiert ist. Je nach den Anforderungen, die
an den Kunststoffteils beispielsweise beztiglich Abriebsbestandigkeit gestellt werden, kann auf die
Schutzschicht 7 auch verzichtet werden. Das derart gestaltete Dekorelement 2 hat fur den Betrach-
ter eine auffallende und sehr ansprechende Tiefenwirkung, die insbesondere auf das Ubereinstim-
mende Dekor 4, 5 an der Innen- und Aufenseite der Folie 3 und auf das Entstehen von Schatten-
effekten des an der AuBenseite befindlichen Dekors 4 auf dem an der innenseite befindlichen
Dekor 5 bzw. der dort aufgebrachten Deckschicht 6 zuriickzufiihren ist. Ein gegenseitiger Versatz
des Dekors 4 zum Dekor 5 verstarkt diesen Effekt. Die fir das Dekor 4 auf der Innenseite, das
Dekor 5 auf der AuRenseite sowie die Deckschicht 6 gewahlten Farben kénnen zusatzlich auf die
erzielbare Wirkung Einfluss nehmen. So ist es beispielsweise von Vorteil, wenn die Farbe, welche
fur das Dekor 4 an der AuBenseite verwendet wird, einen etwas dunkleren Farbton aufweist, als
die fir das Dekor 5 an der Innenseite verwendete Farbe. Effekt verstarkend kann auch der Farbton
der Deckschicht 6 wirken, beispielsweise wenn dieser wesentlich heller ist als der Farbton fiir das
Dekor 5.

Geometrische Strukturen, wie die in Fig. 1 dargestellte Struktur, tragen dazu bei, dass bei wn-
terschiedlichen Lichtverhaltnissen - Sonneneinstrahlung oder kiinstliche Beleuchtung - Licht- und
Schatteneffekte entstehen kénnen, die das Dekorelement 2 besonders gut sichtbar machen. Dabei
kann der Effekt entstehen, dass das Dekorelement 2 in einer sehr hellen Umgebung, bei Tageslicht



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 411 044 B

und Sonnenschein, sehr gut sichtbar ist und/oder der Effekt, dass das Dekorelement 2 bei eher
schlechteren Lichtverhaltnissen, etwa Nachts oder bei schlechter Beleuchtung, gut sichtbar bleibt.

Zur Herstellung des Dekorelementes 2 wird insbesondere eine Folie 3 aus Polycarbonat oder
Polymethylmethacrylat mit einer Dicke von 0,2 bis 2 mm verwendet. Auf die beiden Folienseiten
wird das vorgesehene Dekor durch Siebdruck aufgebracht. Die auf beiden Seiten bedruckte Folie 3
wird getrocknet und dehydriert. AnschlieRend wird, bei Bedarf, auf die Aufenseite der Folie 3 die
transparente Schutzschicht 7 auflaminiert. Die Schutzschicht 7 besteht insbesondere aus PMMA
(Polymethylmethacrylat) und weist eine konstante Dicke, die zwischen 50 und 500 pm betragen
kann, auf. Die derart bearbeitete Folie 3 wird anschliefiend thermisch verformt, um sie an das
Kunststoffteil 1 anzupassen. Das Verformen kann in bekannter Weise durch Tiefziehen unter
Vakuum erfolgen. Das derart entstandene Formteil wird den Konturen des Fertigteiles, des Dekor-
elementes 2, entsprechend gestanzt.

Das nun fertige Dekorelement 2 ist in seinen Dimensionen auf das SpritzgieBwerkzeug abge-
stimmt, damit es beim Einlegen in die SpritzgieRform nicht beschadigt wird. Zur Herstellung des
petreffenden Kunststoffteils 1wird das Dekorelement 2 in die offene Spritzgiekform eingelegt, die
Form wird geschlossen und das Dekorelement 2 wird durch Einspritzen des Kunststoffmaterials
hinterspritzt. Uber die Anspritzgeometrie wird sichergestelit, dass das Dekorelement 2 auf scho-
nende Weise mit dem eingebrachten Kunststoffmaterial in Beriihrung kommt, um Beschadigungen
wahrend des Hinterspritzens zu vermeiden. Das fertige Kunststoffteil 1 wird dem SpritzgieRwerk-
zeug entnommen und, wie vorgesehen, weiter verarbeitet bzw. mit dem Endprodukt zusammenge-
fugt

Mit der Erfindung lasst sich eine Vielzahl an Kunststoffteilen mit Dekorelementen, die eine auf-
fallende und optisch sehr ansprechende Tiefenwirkung aufweisen, herstellen. Diese Teile kénnen
in Folge ihrer erfindungsgemafen Ausgestaltung nicht nur sehr ansprechend wirken, sondern auch
die Funktion (ibernehmen, bestimmte Bereiche, Bauteile, Bedienelemente und dergleichen optisch
hervorheben. Letzteres kann insbesondere bei Verblendungen oder Abdeckungen der Fall sein,
etwa um dort angebrachte Bedienelemente, wie Kippschalter oder dergleichen, auffallender anzu-
ordnen. Dadurch kann dem Benutzer auch bei ungiinstigen Lichtverhéltnissen das Auffinden der
Bedienelemente erleichtert werden. In die fur ein bestimmtes Teil vorgesehene SpritzgieRform
kénnen verschiedentlich gestaltete Dekorelemente eingelegt werden. Dies erdffnet die Moglichkeit,
Kunden eine Vielzahl verschiedener Dekors zur Auswahl anzubieten.

Selbstverstandlich ist die Herstellung der Dekorelemente 2 nicht an bestimmte Formen, Farben
oder Dekorstrukturen gebunden. Die Dekorelemente 2 lassen sich in einer Vielzahl von Formen
herstellen, beispielsweise auch mit Ausnehmungen oder Offnungen. Auch beztliglich der verwende-
ten Farben und der moglichen Muster gibt es kaum Einschrénkungen. Mit geometrischen Mustern
unter Verwendung von Dreiecken, Rechtecken, Kreisen, Linien und dergleichen als Grundelemen-
te lassen sich besonders gute Tiefenwirkungen erzielen, es sind jedoch auch Schriftzige, Buch-
staben, Ziffern etc. gut geeignet.

Zu den gemah der Erfindung erstellbaren Teilen gehért eine Vielzahl von Gegenstanden und
Produkten sowie deren Bestandteile, die nicht erschépfend aufgezahlt werden kénnen, wie Innen-
oder AuRenausstattungsteile von Kraftfahrzeugen oder Bestandteile solcher Ausstattungsteile,
beispielsweise Zierleisten, Verkleidungsteile oder Verblendungen, die im Bereich der Fahrzeugti-
ren, der Instumententafel, der Mittelkonsole und dergleichen einsetzbar sind, ferner Gehause oder
Gehauseteile von Druckern, Bildschirmen, oder von diversen m Haushaltsbereich einsetzbare
Geréaten.

PATENTANSPRUCHE:

1. Mit Kunststoff hinterspritzbares, vorgeformtes Dekorelement, welches eine mit einem De-
kor bedruckte, transparente oder durchscheinende Kunststofffolie aufweist,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Folie (3) zumindest teilweise beidseitig mit einem nicht flachenbedeckenden De-
kor (4, 5) versehen ist, wobei das Dekor (5) auf der Innenseite mit einer flachenbedecken-
den Farb - Deckschicht (6) bedruckt ist.
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Dekorelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Farb-Deckschicht (6)
aus einer bzw. einem gegenlber dem Dekor (5) auf der Innenseite abweichenden Farbe
bzw. abweichenden Farbton besteht.

Dekorelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Dekor (4) auf
der Auenseite mit dem Dekor (5) auf der Innenseite zumindest im Wesentlichen (iberein-
stimmt.

Dekorelement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das De-
kor (4) auf der AuBenseite gegenlber dem Dekor (5) auf der Innenseite geringfigig ver-
setzt ist.

Dekorelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das De-
kor (4, 5) ein zumindest im Wesentlichen aus geometrischen und insbesondere gleicharti-
gen Strukturen zusammengesetztes Muster aufweist.

Dekorelement nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass sich das Muster (4, 5) aus
n-Ecken mit n = 3, aus Kreisen, Ellipsen, Linien oder dergleichen zusammensetzt.
Dekorelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das De-
kor (4, 5) Buchstaben und / oder Ziffern auftretet.

Dekorelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die beid-
seitig bedruckte Folie (3) Insbesondere aus Polycarbonat oder Polymethylmetacrylat be-
steht.

Dekorelement nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die beid-
seitig bedruckte Folie (3) eine Dicke von 0,2 bis 2 mm aufweist.

Dekorelement nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Au-
Benseite der Folie (3) mit einer Schutzschicht (7) aus einer transparenten oder durc h-
scheinenden Kunststofffolie bedeckt ist.

Dekorelement nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutzschicht (7) auf-
laminiert ist.

Dekorelement nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutz-
schicht (7) eine Folie aus Polymethyimethacrylat ist.

Dekorelement nach einem der Anspriche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Folie fur die Schutzschicht (7) eine Dicke von 50 bis 500 ym aufweist.

Dekorelement nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass es
durch Tiefziehen unter Vakuum geformt ist.

Dekorelement nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gezeichnet, dass das Dekor-
element (2) durch Hinterspitzen mit einem Kunststoffteil (1) verbunden ist.

HIEZU 1 BLATT ZEICHNUNGEN
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