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Sposob smarowania gtadzi cylindrowej motocyklowego silnika spalinowego
i urzadzenie do przeprowadzenia tego sposobu.

Zgltoszono 2 grudnia 1933 r.

Udzielono 14 stycznia 1936 r.

Wynalazek ma na celu smarowanie pod
ci$nieniem gladzi cylindra motocyklowego
silnika spalinowego w miejscach najwiek-
szego jej Scierania sie wskutek tarcia tto-
ka, a tem samem uniknigcia przedwczesnej
owalizacji cylindra.

Urzadzenie do przeprowadzenia sposo-
bu smarowania wedlug wynalazku przed-
stawione jest na rysunku. Fig. 1 przedsta-
wia cylinder motocyklowy w przekroju
pionowym, fig. 2 — poprzeczny przekréj
przez Srube nastawcza, regulujaca doplyw
smaru, wraz z podluznym przekrojem
przez kanat doptywowy, fig. 3 — poziomy
przekréj przez cylinder wzdtuz osi nastaw-
czych srub regulacyjnych.

Cylinder ! posiada na zewnetrznej swej
stronie nadlewy 2 z wywierconemi we-
wnatrz kanalami 3 i 4. W miejscu krzyzo-
wania sie kanatlu 3 z kanalem 4 jest wy-
wiercony od strony zewngtrznej cylindra
nagwintowany otwér, w ktéry wkrecona
jest sruba nastawcza 5.

Sruba 5 posiada katowy kanal 6 w ten
sposéb wywiercony, ze przy odpowiedniem
nastawieniu §ruby 5 kanat 6 albo taczy, al-
bo tez odcina kanaly 31 4.

Smar doprowadzany jest pod ci$nieniem
przez kanaly 3, 6 i 4 do rowkéw 7 gladzi
cylindrowej, skad podczas pracy tltoka zo-
staje rozprowadzony po powierzchni gla-
dzi cylindrowej.

*) Wtascicielka patentu podata, i3 wynalazcq jest Tadeusz Rudawski.



Regulacja dopltywu smaru odbywa sie
przez niewielkie przekrecenie sruby na-
stawczej 5, co powoduje odpowiednia zmia-
.ne wdfnego prze'éwiﬁl ereplyw‘owego ka-
nalu 6 przez czesciowe przystoniecie wlo-
tu tego kanatu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb smarowania gladzi cylindro-
wej w motocyklowym silniku spalinowym,
znamienny tem, ze okreslona ilo§¢ smaru
jest doprowadzana pod ci$nieniem do odpo-
wiednich miejsc gladzi cylindrowej, z kté-
rych jest rozprowadzana odpowiednio
skierowanemi rowkami po obwodzie gladzi
cylindra, zapewniajac w ten sposéb uzy-
skanie réwnomiernego w przyblizeniu zuzy-
wania si¢ gtadzi cylindra na calym obwo-
dzie.

2. Sposéb smarowania gladzi cylin-
drowej wedlug zastrz. 1, znamienny tem,

ze ilo$¢ smaru, doprowadzanego do miejsc
smarowych gladzi cylindrowej, jest regu-
lowana.

3. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu smarowania gladzi cylindrowej
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, Ze na
zewnetrznej stronie cylindra (1) silnika sa
wykonane nadlewy (2) z wywierconemi w
nich otworami gwintowemi, w ktérych u-
mieszczone sg nastawcze $ruby regulacyij-
ne {5), posiadajace katowo wywiercone ka-
naly (6), dzieki czemu przez zmiang polo-
zenia odnosénego kanalu (6) regulacyjnej
$ruby nastawczej (5) wzgledem kanaléw
(3 i 4) w nadlewie (2) cylindra (1) przez
niewielkie przekrecenie tej sruby (5)
zwieksza si¢ lub zmniejsza doplyw smaru
do miejsc smarowych gladzi cylindrowe;j.

Pannstwowe Zaktady
Inzynierji



Do opisu patentowego Nr 22630.
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