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Zpisob a zaFizeni na vyrobu nekoneénych dutych

profili z umélé hmoty

(57)Anotace:

Pti zplisobu vyroby nekone&nych dutych profilt z umélé
hmoty, zejména trubek se v potahovaci jednotce kov

v podtlaku pfevadi do plynné faze a na trubce se srazi jako
povrchovd vrstva, pfi¢emZ pred vstupem trubky do potahovaci
jednotky se povrch trubky plisobeném plamene vylesti, potom
se nanese tekuty polymer a nasledné se v potahovaci jednotce
pomoci odpatovaciho nebo plazmového zplisobu nanasi
uvedend kovovd vrstva.
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a rwafizeni nma vyrobu nekoneényvoh  dubvoh profild

r ouméaldé hmoty

Ohlast techniby

Yyraler se tyka  zplsobu vyroby nekonednych  dutyoh
profild = umélé hmoty, zeiména  trubek, jakof i zafizent
L provadéni tohoto zpldsobu, sestavaijiciho z vice provoznich
jednotelk pro trubko oz oumélé  hmoty & jedns jednotky pro

narnaseni vnéisiho kovového plasié.

Dosavedni stayv fechnoiiky

Fovliaky uwumélyvch hmot Jsou  zeiména  znamy v obaloveém

primvelu  pomoci technologis  tenkyveh vrastav, pri kterdé Je

vysokou rychlosti nanadsena z jesdné strany na $6l1ii @ umeélé

hmoty minimalni bovova vrstva. Fro o obvodovou plochu dutyob
profild, zejiména  trubek, na kterouw  ma byt nanesena  vrstva

sosteing  tloudteoe, neni  tento  znamy  zpdsob poudfiteln?

protoie podle tohoto zplsobu mohou byt $6lie potahovany vidy

ien oz Jedné strany.

Ukolem vynaleru je proto poskyinout zseldsob pro duté
profily, kterym se mife pri vysokeé wvyrobni rychlosti
zhotovovat podle technologie tenkyoh  virstev technicky

vvuzitelny kovovy potah.
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Fodstata vynalsau

Tento Gkol se podle vynalezu fFedi tim, s se zplsob

daného druhu Fedsi také podle znaku naroku L.
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Yo ozavislvoch narocich se  na

provedent vynalezu.

Frehled obrazkl npa cyvbrssech

Vyndle: je v daldim blife popsédn & objasnén na pfikladu

rarizeni &k  orovadéni daného zpdscobu podle pripojenych

g

vykresld, které zrnacorfnuii na obr. 1 schematicky pohled na
potahovacl zafizeni, pricemi trubka vystupuje =z extruznihea

rarizenit, na obr. 2 schematicky pohled na potahovact

zariz

]

ni, pfifem? trubka se naviii  navijdkem, a na obr. T

arhematickou konstrukeci potahovaci jednothby.

Friklady provedeni yvynalezuw

Tnamé zafirzeni 1 na wyrobu  trubky $ oz umé&le  hmoty,

~
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napfiklad = polvetylenu, sestavéd z extruderu 1L, tvad

formy Lo kalibrovaci traté 15, pehl azovaci trate 14,
aventudlng pofadovaného potiskového rafizeni 15, odtahovaci
traté 14, aby se trubka £ @ uméleé hmoty mohla posouvat ve

smiéru  Sipky @, odferavade 17 a navijakua 18, aby se daly

ravijst velmi dlouhé trubky.



Fodle vynaleru se nyni. viyhodné mezi occhlazovacl trati

14 & potiskovym zafizenim 15, zavadi systém tFi stanlc pro

potahovani trubky £z umelé hmoty kovem.
Fovreh trubky  de po vystupuw  trubky bz tvareci formy
17 dilkovitd nerovny a v tomto  stave nend vhodny pro

berprostifedni potahovani. Froto nejdfive trubka toprochasi

=i trati 27, ve hteré se na poviech trubky nanasi tebkuby
poplymer. YV dale uspoFadang vysouseci trati ZL se NENESEna
polymerova vrstva wvysousi. FPotom je povech trubby wvhodny pro

oot ahovani.

Misto nanddeni tekutého polymeru mife byt povroh trubby

ledtén tabkd pomoci plsobeni plamens.

Masledna prochiasi takto predem  zpracovana  trubba

-

+ potahovaci trati 2. Na obr. T de zochematicky znazornéna

T
it

vRitrni konstrukcos ptahovaci traté vmitd potahovasi

-y

traté 2 se napfiklad nachézeil &tyfi opalovaci leodicdky Z3L,

omm o mme o nmA L bberd jsou vidy vidl sobé pfesazeny o U

50 stupdt, aby dochizelo k rovnomérnému potahovéani trubky L.

Je véalk takeé moiné ulofit odidky pohybli a nechat je pri

it

Opalovaci lodidky se

o
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potahovani kolem  trubky L ob
slektricky ohifivaii & odpafuii  potabhovy  kov, napfiklad
Mlinik nebo méd, takfe ten prechizi do plynné féze a srafi
sm  na trubce t. ¥V potabovaci trati 2 se  vyhodné nachazi

podtlak. VYzhledem k velmi hladkému povrohu  trubky L neisou

take nubtnd Fadna nakladnd uiésnéni.



Yyvtokova hubice pro kapalinug, jalk je znamsa pro vakuove

nadriky o plynulych vyrobnich procesd, by hyla i ve velkém

rozméry pro sotahovani ve vakuw nevvhodou, protofe povech

trubky  JifF neni pFi osmadeni  kapalinouw schopny potahovani.

U fdsnéni 241, 242 ze proto  Jjedna o ftésnéni oz umélé hmotby

r elastického materialu.

U vyvée popsaného zarfizeni L Je nutné délky ledbici

souseci traté 2L oa potahovaci traté 2, bterymi

trate 24, vy

prochari trubke £, dimenzovat tak, aby tyto mohly pfi pfedem

dané vyrobni ryochlosti, popfipadé rychlosti  extruze, plnit

avé Ukoly.

Na ohr. 2 i zobrazeno zafFizeni 1, u kterého je jif
bodisporici  trubkse L, urdenid k  potahovéni, a navinuta na
navi jaku 18, Frochéazi potom Jjen  trati 22, 2L, 2. 0V tomto
pripadé  jif neni ryvchlost prochazeni  tratémi 22, 2L, 2
ravislda na wvyrobni  rvehlosbi, mvbird o mife byt vylucne
dimenzovana podle pofadavid tFri tratdi 22, 2L, 2.

Je asmysluplné tri  traté 22, 21, & s=sdrufit do  dedné

jednotky. V tombto pfripadé jsou pobtfebnd jen dveée tésnéni.
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TENTOVE NAROEKY

nekonetnyeh dutveh profild z umelé hmoty,

v@iména trubek, pficemi se trubka z umélé bhmoty nejdfive

i

Etd @ naslednd se na  trubku nanese jako  kovovéa vrstva

Y ie
odpafovanim  wve vakuw  kov, vyznatujici se tim. Z& na
vylesténou trubku  se neidrive nanese tekuty polymer

a naslednéd ve spolefné plynotésné tloudfce vrstvy kovova

verstva, spojujici

Za Duty profil

Lovovouw  virsivou

se vnitrng s tekubym polymeram.

*  umélé hmoty, zejména trubka, = vnéjéi

podle zpdsobu narcoku 1, vyznacujici se

virstvou z tekutého poalymeru  mezi vyledténou trubkou

a kovovou viestvou.

zménény list
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