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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania polewy na bazie zywic syntetycznych,
utwardzanej w temperaturze ponizej 200°C do
wyrob6éw ceramicznych i elementéw budowla-
nych, przypominajgcej wygladem i wla$ciwo$-
ciami bezbarwne lub kolorowe szkliwa (glazury).
_ Znane s3 polewy otrzymywane z zywic synte-

tycznych jednakzie wykazuja one szereg wad, |

co ogranicza ich szersze zastosowanie. Na przy-
klad polewy na bazie zywic fenolowych ciemnie-
ja pod wplywem $wiatla, zywice mocznikowe sg
zbyt kruche i malo odporne na wode, za§ na
bazie zywic termoplastycznych s3 wrazliwe na
wyzsze temperatury.

Stwierdzono, ze otrzymaé mozna polewe nada-
jaca sie do stosowania na zimno pozbawiong po-
wyiszych wad przez zastosowanie Zywicy otrzy-
manej w sposéb nizej podany.

Kondensuje sie alkohol wielowodorotlenowy,
np. glikol etylenowy, gliceryne, pentaerytryt,

tr6jmetyloloprapan z kwasem wielokarboksylo-
wym lub jego bezwodnikiem o zawartosci ato-
méw wegla w czasteczce wiekszej od 3, przy ta-
kim nadmiarze alkoholu azeby ilo§¢ grup wodo-
rotlenowych byla dwukrotnie wieksza od ilo$ci
grup karboksylowych az do osiggnigcia liczby
kwasowej okolo 150. Do otrzymanego kondensatu
wstepnego dodaje sie mocznik i (lub) melamine
w iloSci okolo 80—120 czeSci wagowych mocz-
nika lub melaminy albo ich mieszaniny na 100
czeSci wagowych kondensatu wstepnego oraz
formaling i butanol w stosunku molowym
4—6:3—4. Ilos¢ formaliny musi byé taka by ha
kazdg grupe NH: przypadaly co najmniej 2 cza-
steczki CH20. Mieszanine ogrzewa sie w tempe-
raturze wrzenia w ciggu kilku godzin, a nastep-
nie studzi sie i z otrzymanego produktu oddziela
si¢ wode przez dekantacje. Resztki wody znaj-,
dujace sie w warstwie zywicznej usuwa sie za
pomocy azeotropowej destylacji z butanolem pod
zmniejszonym ciénieniem.



Otrzymang zywice w postaci syropu mozna
stosowaé bezposrednio do powlekania wyrobow
ceramicznych i innych materialéw budowlanych
wypalanych lub nie wypalanych albo tez po roz-
cieficzeniu jej rozpuszczalnikami organicznymi
np. ksylenem, toluenem, butanolem i in.

Zywica ta posiada zdolnoéé lgczenia sie z in-
nymi surowcami lakierniczymi, np. z zywicami
alkidowymi, ftalanem dwubutylu, nitrocelulozg
itd. i moze byé lacznie z nimi stosowana jako
substancja btonotwércza.

Zywice mozna stosowaé¢ w postaci bezbarwnej
lub zabarwiong pigmentami albo barwnikami.

Powlekanie wyrobéw ceramicznych powyzsza
zywicg dckonuje sie znanymi sposobami, np.
przez natryskiwanie, zanurzanie, za pomocg rakli
lub pedzla.

Przy silnie porowatych podlozach wskazane
jest przed nalozeniem polewy pokryé je szczelng
warstwg podkitadowa.

Po naniesieniu warstwy powlokowej wyroby
podsusza sie w celu odpedzenia ewentualnie
obecnych rozpuszczalnikéw np. w temperaturze
60°C, a nastepnie poddaje sie ostatecznemu
utwardzaniu np. w temperaturze 100—150°C w
ciggu 1/s—1,5 godzin.

Otrzymana w ten sposéb powloka jest bezbar-
wna, odznacza sie duza twardo$cig, silnym po-
tyskiem, doskonala przyczepno$cig do podloza
i odporno$cig na §wiatto, podwyzszong tempera-
ture (okoto 180°C) i wode.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania polewy do wyroboéw ce-
ramicznych i elementéw budowlanych wypala-
nych lub niewypalanych, przez poddawanie kon-
densacji substancji dajacych produkty zywiczne,
znamienny tym, ze kondensuje sie alkohol wielo-
wodorotlenowy z kwasem organicznym wielo-
karboksylowym lub jego bezwodnikiem o liczbie
atqméw wegla w czasteczce powyzej 3, przy ta-
kim nadmiarze alkoholu, azeby ilo§é grup wo-
dorotlenowych byla dwukrotnie wieksza od ilo$§ci
grup karboksylowych, az do osiggnigcia liczby
kwasowej okolo 150, do otrzymanego konden-

.satu wstepnego dodaje si¢ mocznik i (lub) mela-

mine w iloSci 80—120 cze$ci wagowych mocznika
lub melaminy albo ich mieszaniny na 100 czeSci
wagowych kondensatu wstepnego oraz forma-
line i butanol w stosunku molowym 4—=6 :3—4,
przy czym ilo§é formaliny musi byé taka aby na
kazdg grupe NH: przypadalo co najmniej 2 czg-
steczki CH:0, po czym prowadzi sie dalej kon-
densacje w temperaturze wrzenia w ciggu kilku
godzin, z otrzymanego produktu oddziela sie nad-
miar wody przez dekantacje, a resztki wody
przez azeotropowsg destylacje pod zmniejszonym
cisnieniem, a nastepnie ewentualnie rozciencza
rozpuszczalnikami organicznymi,
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