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Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do
kształtowania zewnętrznych powierzchni przed¬
miotów z materiałów odkształcalnych o zewnętrz¬
nych powierzchniach gładkich lub uzębionych,
a więc mających postać kół zębatych, wałków
wielowypustowych itp.

Znane urządzenie do kształtowania zewnętrz¬
nych powierzchni przedmiotów z materiałów od¬
kształcalnych posiadają koło zamachowe z umiesz¬
czonym w nim elementem obrabiającym w postaci
ruchomych segmentów kształtujących, których wew¬
nętrzna powierzchnia stanowi odwzorowanie kształ¬
towanej powierzchni. Ponadto urządzenie jest wy¬
posażone w sprężystą tuleję, uginaną w kierunku
promieniowym, za pomocą rolek obtaczających się
po jej zewnętrznej powierzchni.

Uginania sprężysta tuleja powoduje promieniowe
ruchy kolejnych segmentów kształtujących ele¬
mentu obrabiającego, przy czym siła promieniowa
przenoszenia [przez roliki jest isumą siły (uginają¬
cej tuleję oraz siły kształtowania plastycznego. Wa¬
dą tego urządzenia jest ograniczona wytrzymałość
zmęczeniowa sprężystej tulei oraz konieczność wy¬
wierania w kierunku promieniowym dodatkowej
siły (Uginającej sprężystą tuleję.

Celem wynalazku jest urządzenie, w którym ele¬
menty powodujące promieniowe ruchy kolejnych
segmentów kształtujących elementu obrabiające¬
go są siztywne i obciążone jedynie siią odkształca¬
jącą plastycznie (przedmiot obrabiany. Cel ten został
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osiągnięty za pomocą urządzenia, które wyróżnia
się tym, ;że jest wyposażone w 'co inajimniej trzy pły¬
ty osadzone na przemian na dwóch parach wykor¬
bionych iCLzop6w wałów korbowych. Wały Lkorbowe
są osadzone obrotowo w korpusie zewnętrznym i są
rozimiesiziozone na przemian paraimi. Ponadto każda
z płyt posiada kołowy otwór roboczy, którego oś
jest równoległa do osi przedmiotu obrabianego
i przesunięta względem tej osi o wartość mimo-
środów wykorbień wałów korbowych. Punkty po¬
wierzchni kołowych otworów roboczych dwóch o-
bok siebie leżących płyt znajdujące się najbliżej
osi przedmiotu obrabianego są umieszczone po
przeciwnych stronach płaszczyzny przekroju wzdłuż
osi przedmiotu obrabianego, przechodzącej przez
punkty powierzchni kołowych.

Dzięki urządzeniu według wynalazku, przez za¬
stosowanie zespołu sztywnych płyt jako elemen¬
tów wywierających promieniowy nacisk na seg¬
menty kształtujące elementu obrabiającego, osiąg¬
nięto zwiększenie niezawodności gdyż naprężenia
występujące w płytach są znacznie mniejsze niż
naprężenia w uginanej sprężyście tulei. Ponadto
siła promieniowa przenoszona przez elementy skła¬
dowe urządzenia występuje jedynie w procesie
plastycznego kształtowania panzeidimiotu obrabianego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w*
przykładzie wykonania na rysunku, na fig. 1 o-
brazuje widok czołowy urządzenia, a fig. 2 prze¬
krój poprzeczny tego urządzenia.
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Jak uwidoczniono na fig. 1 i fig. 2 rysunku,
urządzenie jest wyposażone w płyty 1, 2, 3 osa¬
dzone na przemian parami w wykorbionych czo¬
pach wałów korbowych 4, 5 i 6, 7 osadzonych o-
brotowo w korpusie 8. Wały korbowe są napędza¬
ne za pomocą kół zębatych 9, 10, 11 i 12 zazębia¬
jących się z napędzanym i umieszczonym central¬
nie kołem zębatym 13. Płyty 1, 2, 3 posiadają ko¬
łowe otwory robocze, których osie są przesunięte
względem osi przedmiotu obrabianego 14 o war¬
tość mimośrodów wykorbień wałów korbowych
4, 5 i 6, 7. Obrót centralnego koła zębatego 13 po¬
woduje poprzez koła zębate 9, 10, 11, 12 jedno¬
czesny obrót wałów korbowych 4, 5 i 6, 7 i zmianę
położenia kątowego obszaru docisku płyt 1, 2, 3
do segmentów kształtujących 15, 16 elementu o-
brabiającego. Centralne koło zębate 13 jest napę¬
dzane za pomocą koła pasowego 17.

# Zastr zieżie-niia pat e nitowe

1. Urządzenie do kształtowania zewnętrznych po¬
wierzchni przedmiotów z materiałów odkształcal-

nych, zawierające korpus zewnętrzny z umiesz¬
czonym w nim elementem obrabiającym o rucho¬
mych segmentach kształtujących elementu obra¬
biającego, znamienny tym, że jest wyposażone w

5 co najmniej trzy płyty (1), (2), (3) osadzone na
przemian na dwóch parach wykorbionych czopów
wałów korbowych (4), (5) i (6), (7) osadzonych o-
brotowo w korpusie (8), ponadto płyty (1), (2), (3)
posiadają kołowe otwory robocze, których osie są

10 równoległe do osi przedmiotu obrabianego (14)
i przesunięte względem tej osi o wartość mimośro¬
dów wykorbień wałów korbowych (4), (5) i (6), (7).

2. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
15 że punkty powierzchni kołowych otworów robo¬

czych dwóch obok siebie leżących płyt (1), (2), (3),
znajdujące się najbliżej osi podłużnej przedmiotu
obrabianego (14) są umieszczone po przeciwnych
stronach płaszczyzny przekroju wzdłuż osi przed-

20 miotu obrabianego (14), przechodzącej przez punkty
powierzchni kołowych.
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Fig. 2
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