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(54) Vorrichtung zum Stanzen von diinnwandigen Materialien.

(57) Die Vorrichtung zum Stanzen von diinnwandigen Materia-
lien wie Etiketten und Flachdeckel umfasst ein einfaches Band-
stahl-Werkzeug (5), das heisst ein auf einer Holzplatte als Tra-
gerplatte (17) angeordnetes, eine Schneidkante aufweisendes
Schnittmesser (7). Die Holzplatte wird auf einer Hochleistungs-
stanzmaschine am Stempel befestigt. Als Matrize (1) dient ein
ebenfalls auf einer Grundplatte (31) befestigtes Blech, in wel-
chem die Kontur des Messers (7) ausgeschnitten ist. Mit einer
Auswerferplatte (15) als Ausstosser, die durch die Stempelhalte-
platte (19) hindurchgreift, werden die gestanzten Etiketten oder
Flachdeckel in einen Stapelkanal (23) in der Grundplatte (31)
ausgestossen.
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Beschreibung

[0001] Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zum Stanzen von diinnwandigen Materialien geméss Oberbegriff
des Patentanspruchs 1.

[0002] Das Stanzen diinnwandiger Materialien wie Etiketten aus einem Band aus Papier, Kunststoff, Metallfolie oder La-
minat ist bekannt. Solche Etiketten kénnen auch als Flachdeckel auf Lebensmittelbehaltern wie Joghurt- und Rahmbecher
eingesetzt werden. Die Etiketten, insbesondere jene aus Papier oder diinnen Kunststofffolien werden auch an Flaschen,
insbesondere Bier- und Weinflaschen benétigt. Es handelt sich also um Massenartikel, die nicht nur zu Tausenden, son-
dern zu Hunderttausenden oder millionenfach gestanzt werden mussen. Fir solche riesige Mengen fallen die Werkzeug-
kosten, d.h. die Kosten fiir das Stanzwerkzeug nicht sehr stark ins Gewicht, da meist Uber Jahre die Grosse und Form
der Etiketten gleich bleibt. Allfallige Anderungen des Designs, d.h. der Bedruckung haben auf den Stanzvorgang keinen
Einfluss und deren Kosten und fallen folglich nur beim Bedrucken des bandférmigen Materials vor dem Stanzen an, nicht
jedoch bei den Werkzeugkosten.

[0003] Nebst diesen massenweise produzierten immer gleich bleibenden Etiketten oder Deckeln besteht auch eine Nach-
frage nach Kleinmengen, seien es nun einige hundert oder einige tausend Stiick. Fir Spezialitaten, beispielsweise von
Gewerbebetrieben oder nur in kleinen Mengen produzierten Behéltern, die etikettiert werden missen eignen sich die
Hochleistungsstanzwerkzeuge nicht, da deren Anschaffung bzw. Anderung der Stanzwerkzeuge mit hohen Kosten ver-
bunden ist.

[0004] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun darin, eine Vorrichtung zum Stanzen von Kleinmengen von
Etiketten und Deckeln auf Hochleistungsstanzmaschinen zu schaffen. Mit anderen Worten, die Aufgabe besteht darin,
eine Vorrichtung derart auszubilden, dass sie kostengiinstig herstellbar ist und anstelle von teuren Hochleistungsstanz-
werkzeugen dennoch auf Hochleistungsstanzmaschinen eingesetzt werden kann.

[0005] Gelost wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1. Vorteilhafte Ausge-
staltungen der Vorrichtung sind in den abhangigen Ansprichen umschrieben. Es gelingt durch den Einsatz von an sich be-
kannten Bandstahl-Werkzeugen, d.h. Stempeln aus einer Holzplatte, in welche in Gestalt des Umfangs der zu stanzenden
Etikette ein Stahlband eingelegt ist, dessen eine Kante die Oberflache der Holzplatte geringfligig liberragt und scharfkantig
ist. Solche Bandstahl-Werkzeuge sind dusserst kostengiinstig in der Herstellung. Es kénnen innerhalb von Stunden oder
Tagen fir wenig Geld neue Stempel hergestellt werden, die die neue Etikettenform erzeugen kénnen. Auch die Matrize,
welche fir das Stanzen mit einem Bandstahl-Werkzeug notwendig ist, ist sehr kostenglinstig herstellbar, da sie einzig eine
verhaltnismassig diinne Stahlplatte umfasst, in welcher beispielsweise durch einen Laserschnitt die Kontur der Etikette
ausgeschnitten ist. Solche Platten lassen sich auf Laserschneidmaschinen innerhalb von wenigen Stunden herstellen.

[0006] Solche Werkzeuge sind auch flirr Stanzbetriebe, die grosse Massen herstellen von Interesse, da sie, mit geringer
Umristzeit, auch Auftrage kleinerer Mengen befriedigen kénnen und dadurch eine bessere Auslastung der Maschinen
erreichen.

[0007] Anhand eines illustrierten Ausfliihrungsbeispiels wird die Erfindung néher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch die Stempel- und die Matrizenseite des Stanzwerkzeugs,

Fig. 2 eine Aufsicht auf die Matrize,

Fig. 3 eine Ansicht der Stempel von unten,

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung der Stempelseite von unten und der Stempel-Halteplatte flir die Stempel,
Fig. 5 eine Ansicht der Stempelseite von oben und

Fig. 6 eine Untersicht auf die Matrizenseite.

[0008] In der Querschnittsdarstellung gemass Fig. 1 ist mit Bezugszeichen 1 eine plattenférmige Matrize mit der Matri-
zenkante 3 dargestellt. Uber der Matrize 1 liegt ein Werkzeug 5 mit einem umlaufenden Schnittmesser 7, dessen Schneid-
kante 9 die Unterseite 11 des Werkzeugs 5 um einen geringen Betrag Uberragt. Die Schneidkante 9 wird von einer Gum-
milippe 13 umgeben, deren Héhe die Schneidkante 9 Uberragt. Innerhalb der vom Werkzeug 5 umfassten Flache liegt
eine Auswerferplatte 15, deren Dicke in etwa dem Betrag entspricht, um den die Schneidkante 9 die Unterseite 11 des
Werkzeugs 5 Uberragt.

[0009] Das Werkzeug 5 umfasst eine Holzplatte 17, in welcher zum Beispiel durch einen Laserschnitt, das Schnittmesser 7
exakt gefuhrt und gehalten ist. Die Holzplatte 17, sie kann auch aus einem anderen leicht bearbeitbaren Material bestehen,
ist an ihrer Rickseite mit einer Stempelhalteplatte 19 eines Stanzwerkzeugs, z.B. einer Hochleistungsstanzmaschine,
verbunden und wird von dieser getragen.

[0010] Die Auswerferplatte 15 wird von Saulen 21 gehalten und kann durch axiales Verschieben der Saulen 21 von der
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[0011] Unterseite 11 der Holzplatte 17 wegbewegt werden. Der Antrieb der Saulen 21 kann beispielsweise durch einen
Linearantrieb, wie ein Pneumatikzylinder, erfolgen. Die dazu aufzuwendenden Kréfte sind bescheiden, da die Auswerfer-
platte 15 einzig eine einzelne ausgestanzte Etikette durch die Matrize 1 in einen Stapelkanal 23 fihren muss.

[0012] In der Fig. 4 ist die Stempelhalteplatte 19 von unten dargestellt. Die steife, fiir die Hochleistungsstanzmaschine
ausgebildete Stempelhalteplatte 19 tragt, befestigt durch Schrauben 25 oder dergleichen, die in sich selbst nicht sehr wi-
derstandsféhigen Holzplatten 17, im vorliegenden Beispiel sind es zwei Holzplatten 17, zum Ausstanzen zwei gleicher Eti-
ketten. Die Zuhilfenahme der fiir das Hochleistungsstanzen ausgebildeten Stempelhalteplatte 19 zum Tragen der kosten-
glnstigen Holzplatten 17 ermdglicht es, letztere auf der Hochleistungsstanzmaschine einzusetzen und mit diesen prazise
Stanzungen vorzunehmen. Dies wird ermdglicht durch die exakte Fiihrung der Stempelhalteplatte 19 in den Flihrungs-
saulen 27 an der Matrizenseite.

[0013] Weiter sind in Fig. 6 auf der Riickseite der Matrize 1 zwei Stapelkanéale 23 sichtbar, durch welche hindurch ausge-
stanzte Etiketten ausgeworfen und auf einer zurlickfahrbaren Halteplatte 29 gestapelt werden. Der Aufbau der Halteplatte
29 fur den Etikettenstapel wird nicht naher erlautert, da er aus dem Stand der Technik bekannt ist.

[0014] In der Fig. 2 ist die Matrize 1 in Ansicht dargestellt und es ist erkennbar, dass diese vollflachig mit einer Grundplatte
31 verbunden ist. Die in sich formstabile Grundplatte 31 tragt die Matrize 1, welche nur aus einem verhéltnisméassig diinnen
Blech besteht, aus dem die Kontur der zu erzeugenden Etikette ausgeschnitten ist. Auch hier, wie oben bezlglich der
Holzplatte 17 beschrieben, genlgt ein kostenglinstig herstellbares mit Ausschnitten versehenes Blech das Schneiden von
Etiketten in geringerer Stlickzahl zu ermdglichen.

[0015] In der Fig. 5 ist schematisch ersichtlich, wie die Auswerferplatte 15 (in Fig. 5 nicht sichtbar) durch die Stempelhal-
teplatte 19 hindurch mit einem einfachen Pneumatikzylinder antreibbar ist.

Legende der Bezugszeichen
[0016]
1 Matrize

3  Matrizenkante

5 Bandstahl-Werkzeug
7  Schnittmesser

9  Schneidkante

11 Unterseite

13 Gummilippe

15 Auswerferplatte

17 Holzplatte

19 Stempelhalteplatte
21 Saule

23 Stempelkanal

25 Schrauben

27 Fihrungssaule

29 Haltplatte

31 Grundplatte

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Stanzen von dinnwandigen Materialien wie Etiketten und Flachdeckel fir Behalter in Kleinst- und
Kleinmengen auf einer Hochleistungs-Bandstanzmaschine, umfassend eine Stempelhalteplatte (19) und eine Matri-
ze (1) auf einer Grundplatte (31), welche gegeneinander verschiebbar gelagert sind, um aus einem dazwischen hin-
durchgefiihrten Band die Etiketten und Deckel zu erzeugen, gekennzeichnet durch ein Bandstahlwerkzeug (5) mit
einem Schnittmesser (7), welches Werkzeug (5) auf die Stempelhalteplatte (19) aufsetzbar und mit dieser verbind-
bar ausgebildet ist und bei welchem Werkzeug (5) innerhalb der vom Schnittmesser (7) umschlossenen Flache eine
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Auswerferplatte (15) eingesetzt ist, mit welcher die ausgestanzten Etiketten oder Deckel in einen Stapelkanal (23) in
der Grundplatte (31) ausstossbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Bandstahl-Werkzeug (5) eine Tragerplatte (17) aus
Holz umfasst, in welcher in einer Nut das Schnittmesser (7) eingelegt und befestigt ist, dessen Schneidkante (9) die
Oberflache der Tragerplatte (7) Uberragt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf der Tragerplatte (7) ausserhalb der Schneidkante
(9) eine die Schneidkante (9) Giberragende Gummilippe (13) befestigt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Auswerferplatte (15) in Schnittrich-
tung aus der Stempelplatte (19) ausfahrbar angetrieben ist.
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1 BEZ130250 BZ (GANZHORN UND STIRN) 21.12.1972
Kategorie: Y Anspriche: 1, 2, 4
* Spalte 4, Zeilen 1 - 28; Spalte 5, Zeilen 15 - 29; Fig. 1 -4 *

2 BE1SB20408 &1 (TWB TEUTO WERKZEUGBAU GMBH [DE]) 11.11.1999
Kategorie: Y Anspriche: 1, 2, 4
* Spalte 1, Zeilen 31 - 58; Spalte 2, Zeilen 42 - 59; Spalte 3, Zeilen 21 - 31; Fig. 1,2 *

3 DE102009013181 A1 (BUNDESDRUCKEREI GMBH [DE]) 23.09.2010

Kategorie: A Anspriche: 1, 4
*[0001], [0007], [0008], [0026], [0028], [0030], [0031]; Fig. 1 *

4 BELGIESTY A1 (GUNDLACH GMBH & CO KG E [DE]; R & S STANZFORMEN GMBH [DE])
17.10.1991
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