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1

Vyndlez re3i zplsob vyrcby dlouhgch nekeneénych tement d&lenim 5i*ky nekonedného

pésu sculasnym pGscbenim sady rotadnich ostf{ a podperné kladky.

PPi vyrobe dlouhych nekonednych femend se dosud postupovalc tek, Ze nckonedny pés
byl v napgutém stavu uvadén v pohyb jednou z dvojice podpérnych kladek, pHiemi se na néji
ve sméru k neménné ose jedné z podpérnych kladek pritlalovala sada rotaénich ostii. Tc
umo#fuje vyréb&t v&tdi polet Femend shodnych vlastnosti najednou, coz 18 zrnadny vyzram
ze jména tam, kde se vyskytuje potreba n&koclikandsobnéhe centrdinihc pohconu velkého podtu
pracovnich mist a pritom dodrZen{ shodnych provoznich peremetrd, jekc napf. u textilnich
stroji tvarovacich, sprédacich apod. Neméné dtlezitym je také desa¥eni vy33{ produktivity

préce oproti samostatné vyrobé jednotlivych femend.

Uvedené vyhody dosavadniho zpisobu vyroby nekone&nych ¥emenld jsou nesporné. ProtoZe
v8ak jde o nekonefné remeny dlouhé, pro roztele femenic deset a vice metrt, musi mit i
p¥isludné vyrobni zabfzeni odpovidajici rozméry. 2 toho pak vyplyvé potieba velké pracovni

plochy, cof se projevuje jako nedostatek ve formé& zvySenych v;,"robniich ndkladd.

Tento nedostatek odstranuje zpiscb vyroby dlouhych nekon2nych Femenl délenim Zi¥ky
nekonedndho pésu souZasnym pisobenim sady rotadnich ost¥{ a podpérné kladky, na které je

jeden konec nekone¥ného pésu navlelen, podle vynélezu, jeho% podstata spolivd v tom, Ze
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volny konec nekonedného pdsu se nejaffve svine do svitku, z kterého se pak postupn& odvi-

J1 tahem na vrchnf vitev nekonedného pésu za soudasného dZleni na Jjednotlivé Femeny.

Zpisob podle vyndlezu nyn{ umoffuje vyrdbst jakostni dlouhé nekonedné femeny p¥*i
nif3fch vyrobnich nédkladech, vyplyvajicich z jednodu¥#f manipulace s nekone&nym pésem,

JjakoZto polotovarem femend, a niZ¥fch nérokd na pracovni plochu.

Pripojeny vykres schematicky zndzorfiuje podstatné féze zpdsobu podle vynélezu, p¥i-
gem¥ obr. 1 predstavuje pripravnou fézi, obr. 2 d&lenf nekoneiného pésu svinutého do
svitku a obr. 3 d&leni zbyvajicf ¥4sti nekonedného pdsu odvinutého ze svitku.

Pro uskutednini zpisobu podle vyndlezu je k dispozici soustava tvorend podpé&rnou
kladkou 1 a k n{ prirazenou -sadou rotadnich ostif 2. Pod touto soustavou je upravena sklu-
zové plocha J, odd&lujicf jednotlivé Pemeny 4 od nerozd&leného nekoneZného pdsu. Tato
skluzové plocha miZe byt s vyhodou opatfena nezndzorn¥nymi prihrddkami pro uloZen{ hoto~-

vych Pemend 4. Svitek 5 nekonedného pésu je uloZen na rdmu 6.

PFi vyrobd se pak postupuje takto : v prvnf fézi se volny konec nekoneénéﬁo pésu
stofeného do svitku 5 navlékne na podpérnou kladku 1, kterd pbtom vymezuje dvé teoretické
vétve nekonedného pésu, vrchni vétev 51 a spodnf vétev 52. V druhé fdzi se na nekonelny
pés, obepinajfcf podp¥rnou kladku 1, pritladi sada rotadnfch ost¥f 2, nadeZ se podpérnd

kladka 1 a tato ost#f{ 2 uvedou do otd&ivého pohybu. Vrchni vitev 31 nekone&ného pdsu je
uné#ena ve sméru 3ipky Sl a soulesnd v 3ff¥ce rozddlovéna v Jjednotlivé femeny 4 plsobenim
sady ;cteénich ostf!{ 2 a podpérné kladky 1. Spodni vitev 22 nekonelnéhc pésu, soufasné
odvinované ze svitku 5, se pohybuje ve sméru 3ipky $2 do vyhraZeného prostoru 7 a% do
odvinut{ celého svitku 5. Ve tret{ fézi je nekonedny pés zcela odvinut ze svitku 5 a jeho
spodni v&tev 52 uloZena ve vyhraZeném prostoru Z. AniZ by byl proces pferuéen, Jje spodn{
veétev 32 nekonelného pésu plynule unéSena ve sméru Sipky 53 a soulasnd v 3ffce rozdélo-

véna pisobenim sady rotainich ost¥{ 2

a podpérné kladky 1 af do uplného rozddlenf neko-
ne¥ného pésu v Jjednotlivé femeny 4.

Takovy zpisob vyroby dlouhych nekonednych remend je jednoduchy a vyZaduje jen malé
pracovni prostory pfi soufasném dodrZeni kvalitativnich parametrd nekonednych remend, jei

Jsou jeho produktem.
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PREDMET VYNALEZU

Zpdsob vyroby dlouhych nekonednyeh remen(i délenfm 3f¥ky nekonedného pésu soudasnym
plsobenim sady rota¥nich ostfi a podpérné kladky, ne které je jeden konec nekonedného
pésu novlefen, vyznadujici se tfm, %e volny konec nekone&ného pésu se nejdrive svine do
svitku, z kterého se pak postupné odvij{ tahem vrchni v&tev nekonedného pésu za soulasné-

ho déleni na jednotlivé remeny.
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