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Tiivistelmd - Sammandrag

Keksinndn kohteena on suljetun s&i-
lidn (1) kansi (2), joka voidaan
avata heikennettysd wviivaa pitkin
pelkdstddn vetdmdlls. Kansi kdsittis
olennaisesti suorakulmaisen poimun
(4), joka kédsittds heikennetyn vii-
van, joka on muodostettu meistdmdlli
terdslevyyn, jonka paksuus on pie-
nempi tai yhtd suuri, kuin 0,16 mm.
Heikennysviiva mahdollistaa t&lkin
vaivattoman avaamisen kokonaan tai

osittain.

Uppfinningen avser ett lock (2) f&6r en
sluten behdllare (1), som kan Oppnas langs
en forsvagningslinje genom enbart drag-
ning. Locket har ett visentligen r&t-
vinkligt veck (4) omfattande fdérsvagnings-
linjen, wvilken har 4stadkommits genom
stansning av en stdlpldt med en tjocklek
mindre eller lika med 0,16 mm. Forsvag-
ningslinjen m8jliggdr att burken dppnas
helt eller delvis med ringa besvir.
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Helposti avattava metallinen kansi astiaa varten

Esilld oleva keksint® koskee metallikantta, joka
soveltuu asennettavaksi niin kutsuttuihin helposti avat-
taviin, sinet®ityihin s#ilidihin, jotka avataan vain ve-
tamallda kannesta, joka revit#in heikennettyd viivaa pit-
kin. Tarkemmin sanottuna on keksinnén kohteena kansi sul-
jettua s#ilibt8 varten, joka kansi on avattavissa heiken-
nettya viivaa pitkin pelk#st##n kohdistamalla siihen veto,
Jja joka kansi on muodostettu terdslevystd, jonka paksuus e
on korkeintaan 0,16 mm.

Helposti avattavat, sinetdidyt metallis&ilidt,
esim. ruokajuomatdlkit tai esikypsennettyjen ruokien as-
tiat, késittdvit tavallisesti metallisen kannen, joka
kiinnitet&&n t6lkin rungon yldreunaan sen j#lkeen, Kkun
to6lkki on tdytetty. Kanteen tehdiin ennakolta viilto, joka
mddrittad heikennetyn viivan, jota pitkin kansi revit#in
tolkkid avattaessa. T&m3 avaustoiminta suoritetaan k#sin
vetdmdlla kanteen kiinnitetysts repdisynauhasta sen jil-
keen, kun viilto on puhkaistu paikallisesti kohdistamalla
paine tai veto sen l&hells olevaan kohtaan repédisynauhan
etuosan avulla. T&llainen avauslaite on esitetty esim.
asiakirjoissa FR 2034997 ja FR 2043618.

Tdllaista laitetta kaytetasn kansissa, jotka on
tehty joko alumiinista tai pddllystetystd terdksestsd (ti-
natusta terdspellistd tai kromatusta terdksestsd). Teridk-
selld on mé&r&ttyjsd etuja, erityisesti pienet kustannuk-
set, terdksestd tehtyjen sdilididen hyvét tarjoiluominai-
suudet sekd tyhjien s#&ilididen kierr&ttimisen helppous.
Tavallisesti k&ytettidvien, ohuiden 0,20 - 0,25 mm:n pak-
suisten terdsten mekaaniset ominaisuudet vaativat kuiten-
kin, etta kdytt&djsd kohdistaa t6lkin avaamiseen suhteel -
lisen suuren vet&dvan voiman, mik& voi antaa tulokseksi
hyvin tunnetut 1lievit haittapuolet, jotka johtuvat vas-
tustuksen dkillisestd mydten antamisesta kannen pois repi-
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misen alkuvaiheessa. Viillon muodostamisessa kdytettava
toimenpide, jota kutsutaan "loveukseksi", on kallis johtu-
en t&mdn viillon tekemisessd tarvittavien tydkalujen kulu-
misesta ja kalleudesta, sekd tdstd seuraavasta tuotantoky-
vyn tappiosta. Loveus, joka vastaa kannen paksuuden pai-
kallista pienentdmistd, voi lis&ksi huonontaa suojaavaa
pdillystettd kannen molemmilla puolilla. Ulompi pddllyste
tdytyy korjata, jos halutaan vdlttdd kannen ruostumista
viillon alueella, ja sisdpdsdllyste on hyvd korjata, jotta
ruoka pysyy hygieenisena.

Keksinn®én tarkoitus on pienent&d helposti avattavi-
en teristdlkkien kansien valmistuskustannuksia ja helpot-
taa my®s avaustoimintaa. T&md p&&am&irsd saavutetaan keksin-
ndn mukaisella kannella, jolle on tunnusomaista, ettd kan-
nessa on vaakasuora seindmi, jolla on ensimmdinen paksuus,
pystysuora seindmd, jolla on mainittu ensimmdinen paksuus,
ja néiden v&linen oleellisesti suorakulmainen taive, joka
muodostaa mainitun heikennetyn viivan ja joka kdédsittaa
kaarevan sis#dsein&min ja kaarevan ulkoseindm&n, jolla tai-
peella on ensimmiistd paksuutta pienempi toinen paksuus e'
ja joka taive on muodostettu terdslevyd meistdm&lla.

Kansi on edullisimmin terdksestd ja sen paksuus on
0,10 - 0,16 mm ja kannen kaaren sis#ds&dde on poimussa 10 -
50 um, ja kaaren ulkosdde 100 - 200 pm.

Erddss8 suoritusmuodossa td&md@ poimu muodostaa um-
pinaisen viivan, joka sijaitsee kannen keh#&n l&helld mah-
dollistaen tdlkin avaamisen kokonaan.

Kuten voidaan ymmirt&s, keksintd késittd8 heiken-
netyn viivan tuottamisen, jota viivaa pitkin kansi ava-
taan, ei ennakolta tehdylld viillolla, vaan hyvin merki-
tylld poimulla, joka saadaan meist&m&lld ohut terdslevy.
Tdmdn meistotoiminnan tuloksena kannen paksuus pienenee
paikallisesti ilman, ettd ainetta poistetaan. Té&mad paksuu-
den pieneneminen saavutetaan siis ilman, ettd kdytetddn
kuluvia ty®kaluja ja ilman, ettd huononnetaan kannen kum-
mankaan puolen pddllystetta.
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Keksinntstd saa paremman ké&sityksen seuraavasta
selityksestd ja yhdesti piirustussivusta, jossa:

kuvio 1 on kaavamainen kuva tOlkistd, joka on va-
rustettu keksinndn mukaisella kannella ja joka esitet#din
poikkileikkauksena ja perspektiivikuvana;

kuvio 2 on suurennettu kuva erddstd kuvion 1 yksi-
tyiskohdasta;

kuvio 3 on osittainen poikkileikkauskuva t&lkin yla-
osasta, joka on varustettu keksinnén toisen suoritusmuodon
mukaisella kannella.

Kuvio 1 esittdi t&lkin rungon 1 ja kannen 2. Kansi 2
leikataan ja muotoillaan meistdmdlld ennen, kuin se ase-
tetaan paikalleen t6l1kin runkoon. T&m& meistotoiminta voi
kdsittdsd esimerkiksi tunnetun kannen "paneloimisen", eli
sellaisten suoraviivaisten poimujen 3 muodostamisen, jot-
ka k&sittdvit kohokuvioisia muotoja, jotka ovat t®lkists
sisddn- tai ulosp&in. Naiden poimujen tarkoituksena on
helpottaa kannen Pybrittémistsd itsensid piaille avaustoimin-
nan aikana sek& my®s antaa kannen laajentua ja supistua
kdsittelyjen aikana, joihin kuuluu l&émp&tilan kohoaminen,
esim. steriloinnissa tai pastéroinnissa, joihin t&1kki
voidaan panna t&dytettidessi. Niami poimut voivat olla myds
pybreiden pyk&lien muotoisia. Meistotoiminnan aikana kan-
si poimutetaan my8s sellaisella tavalla, ettd se masrittas
keksinnén mukaan heikennetyn viivan 4, jota pitkin kansi
avataan. Jotta kannen murtaminen poimua 4 pitkin saatai-
siin suoritettua tehokkaasti, sen tdaytyy olla hyvin mer-
kitty: vaakasuora seini 5 ja pystysuora seini 6, jotka
madrittdvat poimun, muodostavat Olennaisesti suoran kul-
man, ja kannen kaaren side poimun kohdalla on hyvin pie-
ni. Kuvio 2 esitt&di kuvion 1 alueen I1I YKsityiskohdan, eli
kannen 2 poimun 4 alueen. Se nayttds, ettd kannella 2 on
ominaispaksuus e, mutta tama paksuus pienenee poimussa 4
meistomuodostustoiminnan luontaisten muodonmuutosten vai-
kutuksesta ja omaksuu minimiarvon e'. Ta&m& paksuuden ae
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pienennys, joka on yht#d suuri kuin (e - e'), aiheuttaa
sen, ettd kannen paikallisen puhkaisun j&lkeen, joka suo-
ritetaan missid tahansa poimun 4 kohdassa, tapahtuu kannen
repiminen t#t& poimua pitkin, kun kanteen kohdistetaan
veto. Puhkaisu ja veto suoritetaan rep&isynauhan avulla,
joka on varustettu renkaalla (ei esitetty) ja joka on
kiinnitetty kanteen niittaamalla, hitsaamalla tai adhee-
siolla ja joka on periaatteessa samanlainen kuin ne, joi-
ta on viime aikoina k#ytetty esikaiverretuissa kansissa.
Toiminta, joka kohdistetaan rep&isynauhaan renkaan aQulla,
saa poimun 4 eré#ssid pisteessd aikaan suuren paineen si-
ten, ettd kansi puhkeaa t#std kohdasta; renkaasta vet&mi-
nen tdydentds sitten kannen murtamisen, joka on juuri
aloitettu.

Kannen taytyy olla tarpeeksi ohut, jolloin se voi-
daan repid helposti poimua pitkin pitden mielessd ké&yte-
tyn perusmateriaalin mekaaniset ominaisuudet. T&md&n mate-
riaalin taytyy olla riittdvan vahvaa, jolloin repiminen
varmasti tapahtuu poimua pitkin, eikd8 missd tahansa
suunnassa, jota k#ytt&4j4 ei voi ohjata. On edullisempaa
kdyttds terdstsd, jonka hiilipitoisuus on alhainen tai hy-
vin alhainen, paksuus 0,10 mm - 0,16 mm ja kimmoraja 500 -
600 MPa. Kannen kaaren s#teet ovat poimussa 10 - 50 pm
kaaren sis#sdteelld ja 100 - 200 um kaaren ulkosdteella.
Poimun muodostamisesta aiheutuva paksuuden Ae paikallinen
pieneneminen on 70 - 100 pm.

Kiytettdessd terdstd, jonka paksuus on pienempi
kuin tavallisesti kaytettdvills terdksills, saadaan edul-
lisesti olennainen painon lisdys, ja Kkuluttajan taytyy
kohdistaa kanteen vahemmdn voimaa pydrittédessddn sen ka-
saan koteloa avatessaan.

Kuvioissa 1 ja 2 esitetyss&d suoritusmuodossa se
poimun 4 vaakasuora seind 5, joka muodostaa kannen irro-
tettavan osan, sijaitsee sen pystysuoran seindn 6 yl&puo-

lella, joka pysyy kiinni to&lkissd, kun t&md@ on avattu.
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Kuvio 3 esittdi keksinndn toisen suoritusmuodon, jossa
pystysuora seind 6 on vaakasuoran seindn 5 yl&puolella.
Tamén muodon etuna on se, ett4 avaamisen j8lkeen t®lkissi
kiinni pysyv8 ter&vd reuna on t®lkin sisdpuolta péin jol-
loin se ei voi vahingoittaa k&ytt&jai.

Kansi 2 kiinnitet#in t®6lkin 1 runkoon taittamalla
(saumaamalla) niiden ulommat reunaosuudet, kuten kuvioissa
1 ja 3 kaavamaisesti esitetdsn, tai adheesion avulla tai
jollain muulla tunnetulla tavalla.

Keksinn®n er4sssi suoritusmuodossa muodostaa poimu,
joka késittas heikennetyn viivan, umpinaisen viivan, joka
sijaitsee kannen keh#n 14hells ja mahdollistaa t#lkin
avaamisen kokonaan.

Tulee ymmirt&4, ettd keksinndn suoja-alaa ei ole
tarkoitettu rajoitettavaksi juuri selitettyyn ja esitet-
tyyn suoritusmuotoon. Kannen valmistamisessa voidaan kayt-
tdd esim. muitakin metalleja kuin teristi ja wvoidaan
kdyttdd muita paksuuksia kuin edelld mainitut. Olennainen
vaatimus on se, ettid kansi on riittdvén repeytyvis ja
jaykkds, jolloin esitetty avaamismenetelmid voidaan suo-
rittaa. Heikennetyn viivan muodostava poimu voidaan edel-
leen rajoittaa pelk#stain Osuuteen, joka on olennaisesti
pienempi kuin koko kansi, jolloin t&lkki voidaan avata
Osittain. T&114 tavalla voidaan muodostaa kaatonokan muo-
toinen aukko, jonka tyyppiset aukot ovat tavanomaisia ni-
menomaan virvoitusjuomatdlkeissi.
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Patenttivaatimukset:

1. Kansi suljettua s#ilitt8 varten, joka kansi (2)
on avattavissa heikennetty# viivaa pitkin pelk#dst&d&n koh-
distamalla siihen veto ja joka kansi (2) on muodostettu
terdslevystd, jonka paksuus (e) on korkeintaan 0,16 mm,
tunnettu siitsd, ettd kannessa on vaakasuora sei-
nimi (5), jolla on ensimmdinen paksuus, pystysuora sein&md
(6), jolla on mainittu ensimmdinen paksuus, ja ndiden va-
linen oleellisesti suorakulmainen taive (4), joka muodos-
taa mainitun heikennetyn viivan ja joka kdsittdd kaarevan
sisidseinsmdn ja kaarevan ulkosein&mén, jolla taipeella on
ensimmdistd paksuutta pienempi toinen paksuus (e') ja joka
taive on muodostettu terdslevyd meist&m&lla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kansi, t un -
nettu siiti, ettd mainitun ter&slevyn paksuus (e) on
0,10 - 0,16 mm.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen Kkansi,
tunnettu siitd, ettd kannen (2) kaarevan sisdsei-
nimin side taipeessa (4) on 10 - 50 pm ja kannen kaarevan
ulkoseindmdn sade 100 - 200 um.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kansi, t un -
nettu siitsd, ettad taive (4) muodostaa yhtendisen vii-
van, joka sijaitsee kannen (2) kehdn l&heisyydessd, jol-
loin s4ilid on avattavissa kokonaan.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kansi, t un -
nettu siit4d, ettd taive (4) muodostaa yhtendisen
viivan, joka m##rittdd kannen (2) osan, joka on olennai-
sesti pienempi kuin koko kansi, jolloin s&ilid on avatta-
vissa osittain.
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Patentkrav:

l. Lock f8r en sluten behdllare, vilket 1lock (2)
kan 6ppnas l&ngs en f6rsvagad linje enbart genom att ut-
sdtta denna fé6r drag, och vilket lock (2) formats av en
stdlskiva vars tjocklek (e) &r hégst 0,16 mm, Kk 8 nne -
tecknat av, att locket uppvisar en vagrit vadgg (5)
med en forsta tjocklek, en lodrat vdgg (6) med namnda
foérsta tjocklek, och mellan dessa en vdsentligen vinkel-
rat fals (4) som utg8r n&mda férsvagade linje och som om-
fattar en kroékt innervdgg och en krékt Yttervagg, vilken
fals omfattar en andra tjocklek (e') som &r mindre &n
namnda fdrsta tjocklek, och vilken fals &r utformad genom
att stadlskivan stansats.

2. Lock enligt patentkravet l, k&E&nneteck-
n at av, att ndmnda stdlskivas tjocklek (e) &r 0,10 -
0,16 mm.

3. Lock enligt patentkravet 1 eller 2, kd&nne -
tecknat av, att radien pa lockets (2) kr&kta inner-
vagg i falsen (4) &r 10 - 50 Hm och radien pd lockets
krokta yttervigg &r 100 - 200 pm.

4. Lock enligt patentkravet 1, k&E&nneteck -
n at av, att falsen (4) utgér en enhetlig linje som be-
finner sig i nirheten av lockets (2) periferi, varvid
locket kan 6ppnas i sin helhet.

5. Lock enligt patentkravet l, kEanneteck -
nat av, att falsen (4) utgsdr en enhetlig linje som de-
finierar en del av locket (2), vilken del &r vdsentligen
mindre &n hela locket, varvid behdllaren kan ®ppnas del-

vis.
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