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skrzydel okiennych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do szli-
fowania elementéw ramowych, zwlaszcza skrzy-
del okiennych, za pomocg ktérego powierzchnie
plaskie, powierzchnie przylg i wreb6éw oraz przy-
szybowe uzyskujg podloze do malowania.

Znane jest urzadzenie do szlifowania przylg
i wreb6w elementéw plytowych wedlug opisu pa-
tentowego polskiego nr 63647 MKP B 27C9/04. Urza-
dzenie to posiada zespoly szlifujgce, ztozone z ko-
lejno umieszczonych glowic tarczowych i krazko-
wych, oraz zesp6t posuwowy w postaci prostopa-
dle wzgledem siebie usytuowanych przenosnikéw
lancuchowych z zabierakami i przeno$nika rolko-
wego. Do szlifowania wrebdw przystosowana jest
jedna z glowic tarczowych posiadajgca na powierz-
chni roboczej walcowej i czolowej papier $cierny
w postaci grzebienia zgietego wzdluz linii podsta-
wy zeb6w pod katem 90°. Do szlifowania sfazowa-
nia i wygladzenia profiléw sluzy glowica krazko-
wa zbudowana z krgzkéw papieru S$ciernego, na-
chylonych pod katem 30°—60° do osi obrotu i prze-
dzielonych pierscieniami dystansowymi.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia oszli-
fowanie profilowych powierzchni ramy okiennej
w jednym cyklu technologicznym. Zespoty szlifu-
jace, rozmieszczone z dwoch stron zespolu posuwo-
wego skladajg sie z trzech rodzajow glowic: fre-
zowo-promieniowej, cylindrycznej gérnej i dolnej
oraz promieniowej. Glowice cylindryczne posiada-
ja na obwodzie piasty pas Scierny przymocowany
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w trzech miejscach tak, aby pozostale cze$ei nie
przylegaly do obwodu piasty. Pas ten sklada sie
z warstwy brezentowej do ktérej przyklejone sg
trzy segmenty gabki z wymiennym papierem $cier-
nym. Glowica cylindryczna gérna wyposazona jest
w uklad kopiujacy skladajacy sie z silownika pne-
umatycznego z czujnikiem w postaci rozdzielacza
powietrza. Szlifierska glowica promieniowa umiesz-
czona jest na wahaczu, a tarcza $cierna ustawio-
na jest pod katem ostrym do osi- wrzeciona, na
ktorym osadzona jest rolka kopiujgca. Umozliwia
to» wprowadzenie tarczy $ciernej do $rodka skrzy-
dla okiennego i oszlifowanie wewnetrznych po-
wierzchni profilowych. ‘

Przedmiot wynalazku w przykladzie wykonania
przedstawiony jest na zalgczonym rysunku, na kt6-
rym fig. 1 uwidacznia schemat rozmieszczenia glo-
wic i przenosnikéw w widoku z gory, fig. 2, 3 i 4
— schemat usytuowania glowic tarczowo-promie-
niowych wzgledem elementu obrabianego w wido-
ku z przodu, fig. 5 — schemat usytuowania glowi-
cy cylindrycznych wzgledem elementu obrabiane-
go w widoku z przodu, fig. 6 — glowice cylindrycz-
ng w widoku z boku, fig. 7 — glowicg promienio-
wa W widaku z boku, a fig. 8 — w widoku z przo-
du, oraz fig. 9 — schemat ukladu kopiujgcego ste-
rujgcego glowice cylindryczne.

Jak przedstawiono na fig. 1 z dwéch stron zes-
polu posuwowego rozmieszczone sg zespoly szlifu-
jace zlozone z kolejno umieszczonych glowic: tar-
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czowo promieniowych 2, ustawionych na réznych
wysoko$ciach okres§lonych wielkosciag obrabianego
wrebu (fig. 2,3,4), cylindrycznej gbérnej i dolnej 3,
obrabiajgce parami powierzchnie ptaskie ramy
okiennej (fig. 5) i promieniowych 4 wykonujacych
szlifowanie plaszczyzn przyszybowych. Przenos$nik
1 przesuwa elementy obrabiane poprzecznie przez
zespoly szlifujace, nastepnie poprzez przenosnik
paskowy 5 przeniesione zostaja na rolki 6, ktére
zmieniajgc kierunek ruchu o 90° przekazuje je na
przenosnik rolkowy 14 do obrébki wzdluzinej.

Fig. 2, 3 i 4 uwidacznia schematyczne usytuowa-
nie glowic tarczowo-promieniowych wzgledem ma-
terialu obrabianegb. Glowice te przesuwane sg w
znany sposéb w pozycji pionowej, do ustawienia
na wprost szlifowanych poszczegélnych pomiesz-
czen ‘wrehdw skrzydia okiennego, oraz w pozycji
poziomej, w celu dosuwania glowicy do obrabia-
nych powierzchni. Jak przedstawiono na fig. 5 glo-
wice cylindryczne 38 rozmieszczone s parami w
pozycji gérnej i dolnej do obrabianych powierz-

chni plaskich skrzydla okiennego.

" Zgodnie z fig. 6 glowica ta sklada sie z piasty 7
oraz pasa.Sciernego ziozonego z warstwy brezen-
tu 8, segmentébw gabki 9 i papieru S$ciernego 10,
przy czym pas ten mocowany jest w trzech pun-
ktach tak, aby pozostale czeSci nie przylegaly do

obwodu piasty. Wedlug fig. 7 i 8 szlifierska glo-

wica promieniowa 4 umieszczona jest na wahaczu
11 z rolka kopiujgcg 12 osadzong luzZno na wrze-
cionie, przy czym tarcza cierna 13 ustawiona jest
do osi wrzeciona pod katem ostrym.

Regulowana podstawa 15, o ktérg opiera sie¢ rol-
ka kopiujgca 12 zapewnia wiasciwe usytuowanie
w poziomie glowicy 4 szlifujgcej wewnetrzne po-
wierzchnie profilowe skrzydla okiennego. Jak
. przedstawiono na fig. 9 glowica ' cylindryczna
umieszczona jest na suporcie 16 przesuwanym w
pionie przez silownik pneumatyczny 17, polaczony
z czujnikiem 18 w postaci rozdzielacza powietrza.
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Dzieki takiemu ukladowi zapobiega sie przeszlifo-
waniu krawedzi i powierzchni obrabianych przez
glowice szlifierskg 3.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania elementéw ramo-
wych, zwlaszcza skrzydet okiennych, posiadajgce
zespoly szlifujagce oraz zespél posuwowy w postaci
prostopadle wzgledem siebie usytuowanych prze-
nosnikéw lancuchowych z zabierakami, sprzegnie-
tych ze sobg przy pomocy przenosnika rolkowego,
znamienne tym, Zze wyposazone jest w dwa zespo-
ly szlifujace, skladajgce sie kazdy z kolejno umiesz-
czonych glowic tarczowo-promieniowych (2), cy-
lindrycznych (3), i promieniowych (4) umieszczo-
nych po obu stronach przenosnika (1) i (14), przy
czym glowice cylindryczne gérne polgczone s3
z mechanizmem kopiujgcym, a glowice promienio-
we (4) z rolkami kopiujgcymi.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze do glowicy cylindrycznej (3) na obwodzie pia-
sty (7) przymocowany jest pas S$cierny w trzech

miejscach tak, aby pozostale czeS$ci nie przylegaly -

do obwodu piasty, przy czym pas ten sklada sie
z warstwy brezentowej (8) z trzema segmentami
gabki (9) i wymiennym papierze $ciernym (10).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze szlifierska glowica promieniowa (4) ustawiona
jest do osi poziomej pod katem 60° do 82°, przy
czym glowica zamocowana jest na wahaczu (11),
a na wspblnej osi z glowicg (4) umieszczona jest
rolka kopiujgca (12) wspéipracujgce z regulowang
podstawg (15).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze glowica cylindryczna gérna (3) umieszczona na
suporcie (16) posiada ukitad kopiujgcy, skladajacy
sie z silownika pneumatycznego (17) polgczonego
z czujnikiem (18) w postaci rozdzielacza powietrra.
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