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Vyndlez se tyks

Aby se zgJistila kvalita bodového svaru,
kterd spodivéd v piesném dodrZeni geometrie
tvaru bodového svaru, pro jehoZ Fez je vy-
po¥itdna pevnost svaru, je nutno prib&ing
udrZovat vrchliky elektrod v poZadovaném

(54) Pripravek na obrabéni vrchliki elektrod bodové svarecky

bodového svarovéni.

tvaru p¥i soudasném dodrZeni jejich sou-

ososti.
Pripravek podle
3{ problém tim, Ze v

ciho kotoude 1 je ulofena sada tvarovych
nozd p¥idrZovanych ve svych polohdch kryt-

kemi 3, v nichZ Jsou

vek se vsune mezi rozeviené elektrody 5,
6 bodové svéred¥ky a po Jjejich stisknuti a

vsunuti do centrdZe 12 se ru¥nim pootdde-
nim pomoci rukojeti 4 soudasnd obrédb&ji

oba vrchliky hornimi noZi 10, 11 a dolni-

mi no%i 20,
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Vyndlez se tykd p¥ipravku na obrdb&ni vrchlikd elektrod bodové svéFe¥ky upnutych p#i-
mo v jejich drZdcich.

Pri bodovém sverovéni je pro dodrZeni sprdvné kvality bodovych svard t¥eba pfesnd
opracovat vrchliky elektrod .bodové svdiefky do predepsaného tvaru a tento tvar prib&Zng
udriovat.

Dosud se vrchliky elektrod pii opotiebovédni obrédb&ly na soustruhu a udrZovédni tvaru
se Fesilo vym&nou elektrod. N8kdy se provddéla oprava tveru za pomoci tvarovych Bablon pil-
nikem p#imo v pracovni poloze elektrod upnutych v drZdcich bodové svérelky.

Nevyhodou u dosavadniho stavu obrdb&ni vrchliki elektrod je jednak to, %e pri opravd
soustrufenim dochdz{ pfi &asté vymén& elektrod k vydirdni vnit¥nich kuZeld drZékd a tim
k nesouososti obou elektrod a k vytékdni chladici kapaliny, a jednak to Ze pfi ru¥nim pilo-
véni se obvykle nepodaii dodrZet souosost vrchlikd obou elektrod. )

Uvedené nevyhody odstranuje pripravek na obrdbsni vrchlikd elektrod sestévajici{ z ra-
didlnich noZl upnutych v noZovém drZdku podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spo¥ivéd v tom,
%e nofovy drZék je tvoren undSecim kotou¥em s nejmén¥d dvéma hornimi drédZkami a s nejméné&
dvéma dolnimi drdZkami, v nichZ jsou uloZeny jim p#islusné horn{ noZe a dolni noZe s Yezny-
mi hranemi ve tvaru &ésti podélnych Fezl vrchlikd horn{ elektrody a dolni elektrody a polo-
hovanymi v rovindch prochdzejicich spolednou osou obou elektrod otodnd uloZenych v centré-
Zich krytek pfitladujicich noZe do dréZek.

Podle jedné alternativy provedeni md na ka%dé stran¥ und¥ecfho kotoude eslespon jeden
ndZ Feznou hranou pfesahujic{ osu elektrod.

Podle druhé alternativy jsou fezné hrany hornich noZd vytvoreny v zrcadlovém obrazu
k reznym hrandm dolnich no#i.

Vyhodou p¥ipravku podle vyndlezu je predev3fm snadnd, rychld a pfesnd uprava vrchlikd
elektrod upnutych primo v pracovni poloze v bodové svdie¥ce. Prizpisobeni p¥ipravku pro ji-
ny potfebny tvar vrchliku je rychle proveditelné vyménou sady pfisludnych noZd. Preostfovd-
ni Feznych hran no%d je jednoduché v disledku zvlidstni konfigurace fezné hrany. Piipravek
zajisiuje souosost vrchlikd obou elektrod.

Tvar vrchlikd zlep3uje kvalitu bodového svaru tim, Ze docili jeho poZadovené geometrie,
takZe napfiklad u kruhového bodového svaru se dosdhne poZadovany bodovy prifez s poZadova-
nou pevnosti.

Prikled provedeni vyndlezu je zndzornén na ptipojeném vykrese, kde zndzornuje obr. 1
podélny fez piipravku vedeny rovinou A-A v obr. 2 s &dstednym Pfezem vedenym rovinou B-B
v obr. 2, obr. 2 pidorysny pohled na pfipravek'po odstrandni horni krytky piidrZujici noZe
v und3ecim kotoui#i a s Zdste¥nym Fezem rukojet{, obr. 3 .bokorys krat3iho horniho noZe,
obr. 4 jeho nédrys a obr. 5 jeho pidorys, obr. 6 bokorys del8iho dolniho noZe, obr. 7 jeho
nérys a obr. 8 jeho pddorys.

Horni elektroda 3 a dolni elektroda 6 se spole&nou osou 9 jsou upnuty v nezndzorng-
nych drZdcich bodové svdfedky a jsou oto¥nd uloZeny v centrdZich 12 krytek 3, které jsou
z obou stran piipevnény pomoci &roubl 8 k undfiecimu kotoudi 1, jehoZ sti¥edovy otvor 2 je
v&t3f{ neZ centréie 12.

V undBecim kotou¥i 1 jsou na vrchni strend 13 provedeny t¥i pravouhlé horni drédZky 7,
vychdzejic{ ze stifedového otvoru 2 smérem k okraji a rozloZené v dhlovych roztedich po
120°, Na spodni stran& 14 jsou provedeny shodnd dolni draiky 9, pFesazené proti hornim
dréZkém 7 o polovinu dhlové rozte¥e. Roviny proloZené stdnami dréZek 7, 9 shodnymi v \hlo-
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vém smyslu p#i pldorysném pohledu protinej{ osou 9. V hornfch dré¥kdch 1 Jjsou uloZeny dva
krat8i hornf no¥e 10 a jeden delsf horni nii 11. V dolnich drdZkdch 9 jsou uloZfeny dva
krat8fi dolni noZe 20 a jeden delsf dolni niZ 21. Konce v¥ech no%d 10, 11, 20 a 21 se opira-
Ji o osazeni 15 krytek 3, jimi¥ jsou pfitladovény po utaZeni Zroubd 8 do drédZek 7, 9.

Do undsectfho kotou¥e | jsou nefroubovény dv¥ rukojeti 4.

Pripravek je osazen sadou tvarovych noZd, z nich% hornf nofe 10 & 11 jsou zrcadlovym
obrazem dolnich no%d 20 a 21 (obr. 3 a% 8)., Tvarové noje maji dhel &ela 0°,a dhel hibetu
rovnéZ 0°, tak¥e %elo a h¥bet svirajf thel 90° a vytvdfeji tvarovou Feznou hranu ve tvaru
%dsti podélného Fezu vrchliku p¥{sluZnd elektrody 5 a 6 v rovin& prochdzejfct osou 0. Tva~
rové nofe jsou v drdfkdch 7 a 9 undfecfho kotoude 1 ustaveny tak, %e krat3f noZe 10 a 20
nedosahuji svymi ¥eznymi hranemi do osy 9, a delSf noZe 11 a 2] tuto osu o pFessahuji.

Pri obrdbéni se pripravek vsune mezi odtafené elektrody 5 a 6 a potom se za stdlého
vzédjemného pritladovéni elektrod 2 &8 6 ru¥nd pomoci rukojetf 4 pooto¥di p¥ipravkem v obrg-
b&cim sméru. Konfiguraci feznych britd tvarovych no%ld je zaru¥eno, Ze tvarové noZe struz{
a nezakusuji se. Presazenfm deldfch no%d 1] a 2] za osu o se dosdhne obrobeni vrchlikid
elektrod 3 a 6 bez &ipku. Vedenim pfipravku centrdfemi 12 p¥imo za vn&jsi primér elektrod
2 a 6 se dodr#i souosost obou vrchlikd,

Pripravek je vhodny zejména p¥i poufiti v sériové vyrobs, kdy dochdzi k rychlému opo-
t¥ebovdni vrchlfikd elektrod bodové svéred&ky.

PREDMET VYNALEZU

1. Pfipravek na obréb&ni vrchlikd elektrod bodové svdre&ky sestdvejici z radidlnich
no%d upnutych v noZovém dridku vyznaleny tim, %e noZovy dr¥dk je tvoren unddecim kotoulem
(1) s nejmén¥ dvéma hornimi drdfkemi (7) a s nejménd dvéme dolnimi drdfkemi (9), v nichj
Jsou uloZeny jim p¥fsludné horni no%e (10, 11) a dolni noZe (20, 21) s feznymi hrenami ve
tvaru &dsti podélnych ¥ezl vrchlikd horni elektrody (5) a dolnf elektrody (6) a polohova-
nymi v rovindch prochdzejicich spolednou osou (o) obou elektrod (5 a 6) otoZn¥ uloZenych
v centrdiich (12) krytek (3) p¥itladujfeich noZe (10, 11 a 20, 21) do drdzek 7, 9.

2. Pripravek podle bodu | vyznaleny tim, Ze na ke¥dé strand undSeciho kotoule (1)
alespon jeden z no%d (10, 11 a 20, 21) m& Yeznou hranu p¥esahujici osu (o).

3. PPipravek podle bodd | a 2 vyznadeny tim, e Pezné hrany hornich no2d (10, 11) jsou
vytvofeny v zrcadlovém obrazu k Feznym hraném dolnich noZd (20, 21).

1 list vykrest

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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