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(54) Zpusob barveni plsténch klehouénickych polotovard

Vynélez teSi zpiisob barveni pisténych
klobouénickych polotovarii vyrobenych ze
Zivodisnych vldken, zejména z krali€i a za-
jeti srsti nebo z ov&i viny, pfi kterém se
predupravené a natuZené polotovary barvi
kyselymi barvivy ve vodné lazni za pridavku
povrchové aktivnich prostiedkd, organickych
nebo anorganickych kyselin, anorganickych
soli a pfipadné odpéiiovacii.

_Plsténé kloboucénické polotovary se dosud
barvily vyhradn& zavafenim barvici 14zné
a udrZovanim jeji teploty tésné& pod teplotou
‘varu, v rozmezi teplot 95 aZ 98 °C, a to jak
v barvicich strojich otevfenych, tak ve stro-
jich konusovych.

“ P¥i barveni plsténych klobou&nickych po-
lotovar®l v otevienych barvicich strojich za
varu nebo tésnd pod teplotou varu barvici
lazné dochazi k {fyzikdln& mechanickému
narugeni plsti, zplisobenému predeviim vyso-
kou teplotou a ¢aste¢né i mechanickym tie-
nim, protoZe polotovary jsou v neustalém po-
hybu spole¢n& s lazni uvnitf nédrZe stroje.
Z toho diivodu nelze v otevienych barvicich
strojich barvit za varu polotovary s niZsi
mechanickou pevnosti pisti. Nevyhodou je
také davkovani barviv do 1azn& pred davko-
vanim pomocnych chemikalii, projevujici se
mnohdy skvrnitosti polotovarii, zapfi¢inénou
nerovnomeérnou kyselosti plsti. Nevyhodny je
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rovndZ zpiisob chlazeni polotovari po bar-
veni mimo barvici lazefi, tj. vyjiméani horkych
polotovarit z barviciho stroje a vkladani do
pomocné nadrZe s chladnou vodou.

Barveni polotovari na konusovych barvi-
cich strojich méa nevyhodu v tom, Ze poloto-
vary musi byt velmi pFesn& zpracovany
v predchozich pracovnich operacich na po-
#adovany tvar a velikost; vlastni priprava
k barveni vyZaduje pracovni operaci navic,
tj. natahovani na konusy. Pomér lazné je
u tdchto strojit nevyhodné&jsi neZ u stroji
otevienych, coZ samo o scbé vyZaduje vice
tepelné energie a ¢asu k ohfevu barvici laz-
né. Dalsi nevyhodou tohoto zplsobu barveni
u nékterych druhdi polotovarii, napfiklad
u velurovych nebo zdmi3ovych, je stlaCeni
plsti — zmenSeni jeji tloustky asi o 10 %,
coZ mé negativni vliv na nésledné povrchové
opracovani polotovard.

Tento zpasob barveni vyZaduje ndkladnéjsi
strojni zafizeni a pomocny materidl — ba-
vindné plachetky. Barveni na kcnusovych
strojich vyZaduje o 10 % vice barviv a je mé-
né produktivni, neZ barveni v otevienych
barvicich strojich. '

Spole¢nou nevyhodou obou zpisobi barve-
ni za varu je to, Ze polotovary se musi pied
barvenim tuZit na vy3$i stupeil, protoZe bé-

v

hem barveni za vyssich teplot dochézi k vét-



Simu dbytku tuZidla z polotovart a déale to,
Ze je zapotfebi k barveni mnoho tepeiné
energie.

VétSinu uvedenych nedostatkii odstraiiuje
zplisob barveni plsténych klobou&nickych
polotovard, vyrobenych ze Zivoéinych via-
ken, zejména z krali¢i a zajedi srsti, p¥i kte-
rém se pfedupravené polotovary barvi kyse-
lymi barvivy ve vodné lazni za pridavku
povrchové aktivnich prostfedkil, anorganic-
kych soli, organickych nebo anorganickych
kyselin a pripadn& odpé&iiovadt. Zpisob se
vyznatuje tim, Ze se natuZené polotovary
smaceji 10 aZ 30 min. p¥i teplot& 30 a¥ 60 °C

ve vodné lazni obsahujici 1,0 aZ 4,0 g/1 sira-

nu sodného a 0,3 aZ 1,2 g/l alkylfenylpoly-
glykoléteru s 6 aZ 12 moly etylenoxidu a s 8
az 10 uhliky v alkylu, pFfipadn& s obsahem
smafedel a odpéiiovade, nate? se pridava
Kyselé barvivo a teplota se postupné zvysuje
na 75 az 90 °C, a dale se priddva 0,2 a% 1,0 g/l
kyseliny a barveni se b&Zné& dokonéuje.
Podstatou vynélezu je novy zpfisob barve-
ni plsténych Kklobouénickych polotovari
z krali¢i a zaje¢i srsti nebo ‘z ovéi viny ve

vodném prostfedi kyselymi barvivy za p¥i--

tomnosti alkylfenylpolyglykolethertt v kon-
centranim rozmezi 0,3 — 0,6 g/l, pri
teplotdach 75 — 90°C bez zavaFovani, ¢imZ
dochazi k podstatng mensimu narueni jed-
notlivych Zivo&iSnych vldken a tim i plsti,

k rychlej§imu probarveni plsti a soucasng "

dochazi k tspofe tepelné energie.

Postup podle vynédlezu lze aplikovat v bar-
vicich strojich obou typt.

V barvicich strojich konusovyich 1ze podle
vynélezu barvit polotovary tim zpiisobem, Ze
se pfed barvenim polotovary natui o 10 a#
30 % mén& a po pFipravnych pracovnich
operacich se napFed sm&a¢i a potom barvi
v lazni, kterd obsahuje navic oproti b&Zné
receptufe 0,3 g/l alkylfenylpolyglykoletheru.
Doba barveni se zkracuje o 10 %.

Vynélez je vyhodné aplikovat zejména prFi
barveni polotovari v otevienych barvicich
strojich, protoZe barveni p¥i niZ$ich teplo-
tach je natolik Setrné, Ze p¥i sniZené teplot®
dochaézi k podstatn® mensimu narudeni plsti,
Ze umoZiiuje barvit v t&chto strojich i polo-
tovary s niZ3i pevnosti plsti. V tomto p¥ipads
je vyndlezem zcela novy postup barveni:

Pred barvenim se polotovary natu?i o 10
aZ 30 % méng, potom se vkladaji za michani
do lézn& o teplotd 40 — 60 °C, obsahujici 0,5
az 1,2 g/l alkylfenylpolyglykoletheru, 1 a%
4 g/1 siranu sodného, 0,2 — 0,6 g/l tenzidu,
napf. alkylarylsulfondty a smé&s kondenzatf
mastnych kyselin s alkylolaminy a v této
lazni se 10 — 20 min. za mich4ni smé&i. Po-
tom se ddvkuje rozvafend smés kyselych bar-
viv do 14zng&, kteréd se rychlosti 1 °C/min. rov-
nomé&rné ohf~je na 75 — 90°C. PF této
teploté se za m’chdn’ barv’ 1 h, potom se
pridd do 1l4zn* kysel'na sravé, ahy jejl vy-
slednd koncentrace v 14zn’ &infla 0,2 a%

1 g/l a barvi se jests 20 min. Poté se lazeil
s polotovary postupn& ochladi na 40 — 50°C,
lazeil se vypusti, polotovary vyjmou ze stroje,
odstfedi a zkontroluji. Celkovd doba barveni
se zkracuje o 10 — 15 %.

Barveni v konusovych barvicich strojich
podle vyndlezu je vyhodn&jii proto, Ze lze
klobouc¢nické polotovary tuZit pfed barvenim
meéne, Ze pro barveni je zapotiebi méng te-
pelné energie a Ze se zkrati doba barveni.

Barveni v otevienych barvicich strojich
podle vynédlezu je vyhodné zejména proto, Ze
1ze barvit i polotovary mén# kvalitni, které
maji niZ8i pevnost plsti, %e lze polotovary
méneé tuZit a Ze se celkovéd doba barveni zkr4-
tl. Vyhodou je rovn#&Z postupné chlazeni po-
lotovari v barvici l4zni, protoZe se tim za-
mezi fixaci lomd plsti a skvrnitosti povrchu
polotovarti.

Pfechodem barveni z konusového stroje na
stroj otevieny dojde k tGspordm barviv, te-
pelné a elektrické energie, vody, bavinénych
plachetek, pomocnych chemikélii a k tspo-

TAm na strojnim zatizeni. Soudasnd dojde ke

zvySeni produktivity préce.

Spole¢nou vyhodou obou zpiisobti barveni
klobouénickych polotovarit podle vynédlezu
je rychlej8i probarveni plsti a dosaZeni vys-

‘51ho stupné& egality a to jak povrchové, tak

v prifezu plsti.

Dalsi spole¢nou vyhodou je vy38i kvalita
vyrobk{i, projevujici se jemné&jSim omakem,
vysSim leskem a vy$3i pevnosti pisti.

Konkrétni provad&ni zpisobu barveni
plsténych kloboudnickych polotovari je:bliZe
vysvétleno v nésledujicich piikladech.. ' .

Priklad 1

Plsténé polotovary fezfi z pestré a.svitlé
krédli¢i a zaje¢i srsti, natuZené zFedénym
Selakovym tuZidlem o 25 % mén& ne? pred
barvenim za varu, se po odleZeni, nesudené
vkladaji po jednom kuse do vi¥ici 14zné
otevieného barviciho stroje, ktera obsahuje
0,5 g/1 alkylfenylpolyglykoletheru, 2 g/l sira-
nu sodného, 0,3 g/l tenzidu, 0,1 g/l odpéiio-
vate a kterd mé teplotu 40°C. Po dobu
10 min. jsou polotovary ve viFici lazni smé-
teny. Potom se dévkuje do l4zng rozvafend
smés monosulfonovych a disulfonovych ky-
selych barviv v mno#stvi 1,5 — 2 g/1.

Teplota 14zn& se rovnomd&rnou rychlosti
1°C/min. zvy$i na 80°C. Pri této teploté se
za michéni barvi 1 h. Po kontrole probarveni
nastfizenim okraje polotovaru se déavkuje
kyselina sirov4 na koncentraci 0,3 g/1 v.14zni
a barvi se dédle 20 min. Kvalita vybarvenf se
hodnoti vizudlnim srovnénim s pFedlohou pii
standardnim osvétleni, e

Po skoné&eni barviciho procesu se lézeit
$ polotovary za michdni postupn& ochladi
pripousténim chladné vody na 40 — 50°C,
potom se l4zeii vypusti, polotovary se vyjmou
ze stroje, posklddaji na sebe, odstiedi,: zkon-
troluji a predaji k dalsimu zpracovéani, jako



t¥eba tvarovani, opracovani povrchu, zdo-
beni.

Pfiklad 2

Plst&né polotovary fezl z bilé kralici srsti,
natuZené zfedénou polyvinylacetatovou di-
sperzi o 25 9% méné neZ pred barvenim za
varu a ususené se vkladaji po jednom kuse
do viFici 14zné& otevieného barviciho stroje,
ktera ma teplotu 60 °C a v niZ je rozpusténo
1 g/1 alkylienylpolyglykoletheru, 4 g/l siranu
sodného, 0,6 g/l tenzidu, 0,2 g/l odpé&ilovace
a jejiz objem ¢ini polovinu objemu barvici
l4zné. V této lazni jsou za miché&ni poloto-
vary smadeny po dobu 20 min. Potom se pfi-
pusténim chladné vody stejného objemu zfe-
di smaédeci lazeii na dvojndsobny objem
a teplota se upravi na 40 — 45°C. Do této
laznd se davkuje rozvafend smés monosul-
fonovych a disulfonovych kyselych barviv
v mnoZstvi 0,02 — 0,5 g/1.

Daldi postup je stejny jako v pfikladu 1.

Priklad 3

Plsténé ddmské nebo panské hladké Kklo-
boudnické polotovary, vyrobené z Kkralici
a zaje¢i srsti nebo z ovéi viny, se natuii
zfeddnym Selakovym tuZidlem nebo zieds-
nym roztokem syntetické pryskyfice o 10 aZ
30 % mén& neZ pfed barvenim za varu a po
ustaleni tuZidla suSenim nebo Kyselenim se
barvi v konusovych barvicich strojich a to

tak, Ze se polotovary nejprve smaci 10 min.
v lazni o teploté 40 — 45 °C, obsahujici 0,3 g/1
alkylfenylpolyglykoletheru, 14 g/l siranu
sodného a 0,3 g/l tenzidu.

Potom se davkuje smés rozvarenych kyse-
Iych barviv mono- a disulfonovych v mnoZ-
stvi 0,05 — 2 g/l

Teplota 14zn& se potom rovnomérné zvy-
Suje rychlosti 2°C/min. na hodnotu 85 °C
a pfi této teploté se barvi 30 min., potom se
davkuje kyselina sirova na koncentraci 0,3
aZ 0,6 g/l a barvi se dalgich 30 min. Po kon-
trole spravnosti vybarveni se polotovary
ochladi bud p¥imo v barvicim stroji nebo
v chladici nadrZi.

Dalsi postup jako v prikladu 1.

Priklad 4

Kloboucnické plsténé polotovary z kralici
a zajed¢i srsti nebo z ov{¢l viny, vyrobené
z hutngjsi panské velurové plsti tuZené pri-
rodnimi nebo syntetickymi pryskyficemi
anebo disperzemi syntetickych makromole-
kuldrnich latek na niZ3i stupeii, o 10 — 30 %
méné neZ pfed barvenim za varu, jsou po
fixaci tuZidla v plsti sméafeny v otevieném
barvicim stroji zpasobem uvedenym v pii-
kladech 1 a 2 a barveny rovnéz stejnym zpii-
sobem s tim rozdilem, Ze teplota barveni je
85 — 90°C a doba barveni ¢ini 1,5 — 2,5 h.

Dokond¢ovaci postup je stejny jako v pii-
kladu 1.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptisob barveni plst&nych kloboucnickych
polotovari vyrobenych ze ZivociSnych vla-
ken, zejména kr4li¢i a zaje€i srsti nebo
ov¢i viny, pii kterém se pfedupravené po-
lotovary barvi kyselymi barvivy ve vodné
lazni za pFidavku povrchové aktivnich
prostiedkil, organickych nebo anorganic-
kych Kyselin, anorganickych soli a pfipad-
né odpéiiovacil, vyznacujici se tim, Ze se
natuzené polotovary smédéeji 10 aZ 30 min.
pfi teplot& 30 aZ 60°C ve vodné lazni,
obsahujici 1,0 aZ 4,0 g/l siranu sodného

a 0,3 aZ 1,2 g/l alkylfenylpolyglykoléteru
s 6 a7 12 moly etylenoxidu a s 8 aZ 10
uhliky v alkylu, pfipadné s obsahem smé-
¢edel a odpéfiovade, naceZ se pridava ky-
selé barvivo a teplota se postupné zvySuje
na 75 aZ 90 °C, nakonec se pfidava 0,2 aZ
1,0 g/1 kyseliny a barveni se b&?né dokon-
cuje.

2. Zptisob barveni podle bodu 1, vyznacujici
se tim, Ze se pfiddvd monosulfonové nebo
disulfonové kyselé barvivo.
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