Wydano 20 stycznia 1943

URZAD PATENTOWY
w WARSCHAU M4, %%

OPIS PATENTOWY

Nr 30914

Gebriider Heller, Schmalkalden

Kl. 49 a,

DD

4/01

;ZA}/OO

Uchwyt do zaciskania pod réznymi katami narzedzia tnacego, np. noza tokarskiego
w obrabiarce

Zgloszono 1 sierpnia 1940

Udzielono 8 wrzes$nia 1942
Pierwszenstwo: 1 sierpnia 1939 (Niemcy)

Wynalazek dotyczy uchwytu do zacis-
kania narzedzia tnacego, np. noza tokar-
skiego, ustawianzgo pod réznymi katami w
komorze imadlowej przy pomocy jednolite-
go lub dzielonego klina.

Przy zmianie kata ciecia za pomocy
zmiany klina zmienia sie w pewnej mierze
przy zastosowaniu tego typu uchwytow
réwniez wysokosé¢ krawedzi ciecia narze-
dzia tnacego. Pochodzi to czesciowo wsku-
tek roznych grubosci klina, a czesciowo
wskutek zmienionego kata zaciskania. Gdy
nawet wysokos¢ krawedzi ciecia nie rézni
si¢ przy pewnych nastawianiach, to jednak
dotychczas zawsze uskuteczniano wyréow-
nanie za pomoca zmiany blachy na pod-

ktadke na zaci$nietym watku uchwytu, aby
krawedz tnaca narzedzia osiagnela wyso-
kos¢, odpowiadajaca srodkowi obrabianego
przedmiotu. Przy obrabianiu stali kra-
wedz tnaca musi jednak stykaé sig z przed-
miotem nieco ponad jego srodkiem, a mia-
nowicie az do jednej setnej czesci $rednicy
przedmiotu.

Dotychczas trzeba bylo duzej liczby
blach na podkiadki o mozliwie wszystkich
grubosciach, wymaganych do nastawiania
uchwytu na wlasciwe wysokosci ciecia, przy
czym nie zawsze wlasciwa wysokosé mogla
byé uzyskana przez nakladanie na siebie
blach. Przy stosowaniu narzedzi tnacych
z twardego metalu dochodzi jeszcze i to, Ze



wlasciwa wysokosé ciecia nie moze byé uzy-
skana przez szlifowanie narzedzia, gdyz
jest ono zbyt wartosciowe dla tego radzaju
dopasowywan. Oprécz tego przy tych na-
rzedziach tnacych z twardego metalu musi
by¢ bardzo dokladnie utrzymywane nasta-
wienie wysokosci cigcia. Przy stosowaniu
narzedzi tnacych z twardego metalu uchwyt
noza tokarskiego musi by¢ préocz tego moc-
no zaci$niety w suporcie ptasko wygladzo-
na powierzchnig przyporu, aby w czasie
pracy nie powstawaly zadne przesuniecia
Nie osigga sie jednak tego rodzaju nasta-
wienia przy stosowaniu podkltadek z bla-
chy. ‘

Wynalazek umozliwia wiec ustawianie
uchwytu narzedziowego posrodku srednicy
przedmiotu lub nieco powyzej bez stosowa-
nia podktadek z blachy, a wiec bez chwilo-
wego wyjmowania z suportu przy zmienio-
nym kacie zacisku lub przy przedmiocie
z innego materiatu.

Przy takim uchwycie narzedziowym sto-
suje sie osobna cze$¢ zaciskowa, ktora
mozna przestawia¢ i ustala¢ co do wyso-
kosci wzgledem watka uchwytu.

Najlepiej jest, gdy czesé zaciskowa jest
prowadzona na watku przy pomocy prowa-
dnicy w ksztalcie jaskélczego ogona, ktorej
boki, zacpatrzone w powierzchnie slizgo-
we, wspolpracuja z powierzchniami slizgo-
wymi, wykonanymi na czesci zaciskowej
po obu stronach i na powierzchni czotowej
konica walka.

Przestawianie czesci zaciskowej wzgle-
dem walka odbywa sie przy pomocy trzpie-
nia nastawczego, zaopatrzonego w nasad-
ke, przy czym trzpieri ten jest wsrubowany
w otwor prowadniczy, wywiercony w wal-
ku miedzy jego powierzchniami $lizgowymi
rownolegle do tych powierzchni, nasadka
za$ jego moze posuwacé sie podtuznie w gor-
nej czesci otworu oraz wchodzi w ztobek,
wykonany poprzecznie do kierunku podtuz-
nego trzpienia nastawczego w cze$ci zacis-
kowej.

Zamocowywanie czegsci zaciskowej wzgle-
dem walka odbywa sie przy pomocy sru-
by nastawczej, ktéra poprzecznie do kie-
runku przestawiania czesci zaciskowej jest
przeprowadzona przez szczeling, wykonang
w bokach prowadniczych tej czesci, i przez
otwor walka i ktorej gtowka jest wpuszczo-
na w bok prowadniczy, sasiadujacy z na-
rzedziem,

Sruba nastawcza, zaopatrzona na swym
wolnym korcu w nakretkeg, moze by¢ za-
bezpieczona przed przekrecaniem sie przy
pomocy bocznych sptaszczen swej glowki.
umieszczonej w wydrazeniu szczeliny.

Uchwyt narzedzia wedlug wynalazku
ma te zalete, ze zbedne sa wszystkie pod-
ktadki z blachy, przy czym nastawianie na-
rzedzia tnacego na wlasciwa wysokosé kra-
wedzi ciecia moze byé uskuteczniane nic
tylko w sposob prostszy, ale réwniez w spo-
sob dokladniejszy. Nastawianie moze byé
uskuteczniane w czasie, gdy uchwyt jest za-
ci$niety w suporcie, a narzedzie tnace
w uchwycie.

Na rysunku przedstawiono przyktad
wykonania wynalazku, a mianowicie: fig. 1
podaje czesciowy widok z gory uchwytu
narzedzia, fig. 2 — widok czesciowy tegoz
od strony zaciskania narzedzia tnacego,
fig. 3 — widok czesciowy uchwytu od stro-
ny przeciwnej niz na fig. 2, fig. 4 —
przekroj czesciowy przez uchwyt w poloze-
niu ustalonym, fig. 5 — przekréj czesciowy
przez uchwyt wedtug fig. 4 w innym potlo-

zeniu ustalonym, fig. 6 — czesciowy prze-
kroj przez uchwyt w innej postaci wykona-
nia i fig. 7 — czesciowy widok z gory

uchwytu w jeszcze innej postaci wyko-
nania.

Uchwyt narzedzia sktada sie zasadniczo
z walka a i z tba zaciskowego b jako ima-
dia, ograniczonego scianami, w ktérym jest
zakleszczone srubami e narzedzie tnace ¢
przy zastosowaniu klinéw wkladkowych
d, di. Leb zaciskowy b jest wodzony przy
pomocy prowadnicy w ksztalcie ogona



jaskolczego na walku a, ktérego boki pro-
wadnicze b1, b2, zaopatrzone w powierzch-
nie $lizgowe, wspélpracuja z powierzch-
niami §lizgowymi,  wykonanymi na lbie za-
ciskowym jedynie po obu stronach i na po-
wierzchni czolowej korica a1 walka.

W celu przestawiania czesci zacisko-
wej b wzgledem watka a, w koniec a1 wal-
ka miedzy jego powierzchniami §lizgowymi
i réownolegle do nich jest wsrubowany
trzpien nastawczy f, zaopatrzony w na-
sadke fi. Otwoér k1 przy koricu a1 watka
dla trzpienia nastawczego f jest zaopatrzo-
ny w dolnej czesci w gwint k, w ktéry jest
wsrubowany trzpien nastawczy f. W swej
gornej czesci otwér k, k1 jest rozszerzony,
a w rozszerzenie wchodzi nasadka fi.

W przedstawionym przykladzie wy-
konania trzpiern nastawczy f jest umiesz-
czony w poblizu czolowej strony korica a1
watka, a mianowicie w taki sposéb, aby na-
sadka fi wystawala poza powierzchnieg
$lizgowa, utworzona przez ten bok czolo-
wy. Wystajaca czes$é nasadki f1 wchodzi
w zlobek g, wykonany poprzecznie do kie-
runku podluznego trzpienia nastawczego f
w odpowiedniej powierzchni §lizgowej
tba b.

Przy przestawianiu trzpienia nastaw-
czego f pozostaje on w swym polozeniu
wzgledem 1ba b, ktore jest okreslone na-
sadka f1, wchodzaca w zlobek g. Tak wiec
leb zaciskowy b zmienia razem z trzpie-
niem nastawczym f przy przestawianiu te-
go ostatniego potozenie wzgledem walka
a, mocno zaci$nietego i niezmiennego. Do-
bierajac odpowiedni !gwint, mozna obra¢
odpowiednio dokladne lub z grubsza na-
stawienie tba zaciskowego b wzgledem wat-
ka a.

Zamocowanie tba b wzgledem watka a
odbywa sie przy pomocy $ruby nastawczej
h, ktéra poprzecznie do kierunku przesta-
wiania lba zaciskowego b jest przeprowa-
dzona przez szczeling i, wykonana w bo-
kach prowadniczych bi, b: tba, i przez

otwor walka. Glowica A1 tej $ruby na-
stawczej h jest wpuszczona w wydrazenie
szczeliny i w boku prowadniczym bz, sasia-
dujacym z narzedziem. Na swym wolnym
koricu §ruba nastawcza h jest zaopatrzona
w nakretke h:. Przy dociaganiu nakretki
h: koniec a1 walka zostaje zakleszczony
miedzy bokami b1, bz 1ba zaciskowego b.
W tym ustalonym pozoleniu tba b nie
jest mozliwe jego przestawienie. W celu
przestawienia wysokosci krawedzi tnacej
narzedzia, musi byé przeto rozluzniona na-
samprzod nakrgtka h: $ruby nastawczej
i dopiero sruba na trzpieniu nastawczym
f teb b zostaje przesuniety ku goérze lub na
dét wzgledem watka. Po przesunigciu zo-
staje pohownie dociagnieta nakretka h:
Sruby -nastawczej h. Do przestawiania
trzpienia nastawczego f i do rozluzniania

'i dociggania srub e, ktorymi jest zamoco-

wane narzedzie, mozna stosowaé np. klucz

‘czworckatny, ktéry pasuje zaréwno dla

§rub e, jak réwniez dla trzpienia nastaw-
czego f, zaopatrzonego w taki sam czwo-
rograniastostup.

Oczywiscie, ze rowniez jest rzecza moz-
liwa zastosowaé dowolnie inna prowadni-
ce niz w ksztalcie ogona jaskolczego, np.
taka prowadnice, przy ktérej komiec a1
walka jest wykonany czesciowo cylindrycz-
nie i spoczywa w odpowiednim tozu pro-
wadniczym Iba zaciskowego.

Réwniez jest rzecza mozliwa uskutecz-
niaé¢ inaczej, niz opisano uprzednio prze-
stawianie ba zaciskowego na watku. Tak
np. przestawianie moze byé uskuteczniane
wedtug fig. 6 przy pomocy sruby nastaw-
czej f', osadzonej cbrotowo, lecz nie prze-
suwnie wzgledem watka w otworze w kon-
cu walka, ktéry z jednej strony jest otwar-
ty w kierunku podiuznym na wprost po-
wierzchni slizgowej ba zaciskowego. Przez
podluiny otwér w watku przechodzi na-
sadka m, zaopatrzona czesciowo w gwint
przeciwny i umieszczona na odpowiedniej
powierzchni slizgowej Iba zaciskowego.



Przekrecenie w watku @ sruby F, ktéra
wkreca sie w cze$¢ nagwintowana nasadki
m, powoduje wowczas przestawienie .sie
tba zaciskowego wzgledem walka, W rze-
czywistosci przy tej postaci wykonania
glowka sruby ' musi byé w specjalny spo-
s6b zaopatrzona np. w wewnetrzny czwo-
rograniastostup, poniewaz sruba ¥ razem
z walkiem znika w lozysku prowadniczym
Iba zacjskowego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Uchwyt do zaciskania pod réznymi
katami narzedzia tnacego, np. noza tokar-
skiego w obrabiarce, przy pomocy jednoli-
tego lub dzielonego klina wkladkowego,
znamienny tym, Ze posiada osobny leb za-

ciskowy (b), dajacy sie przestawiaé¢ i usta--
la¢ co do wysokosci wzgledem watka (a)

’

uchwytu (a, b).
2. Uchwyt wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze leb zaciskowy (b) jest osadzo-
ny i wodzony na prowadnicy w ksztalcie
ogona jaskolczego na watku (a), ktérej bo-
ki (b1, b2), zaopatrzone w powierzchnie
§lizgowe, znajduja sie¢ po obu stronach i na
powierzchni czotowej korica (a1} watka.
3. Uchwyt wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze w celu przestawiania leb
zaciskowy (b) zaopatrzony jest w trzpien

nastawczy (f) z nasadka (F1), wsrubowanv
w otwér (k, ki) dla prowadzenia, wykona-
ny w walku (a) miedzy jego powierzch-
niami $lizgowymi i réwnolegle do nich,
a ktérego masadka (1) moze przesuwaé
sie podluznie w gornej czesci (k1) otworu-
(k, k1) oraz wchaodzi w zlobek (g), wykona-
ny poprzecznie do kierunku podituznego
trzpienia nastawczego (f) w Ibie zacisko-

"wym (b).

4. Uchwyt wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tym, ze ustalenie lba zaciskowego
(b) wzgledem watka (a) odbywa sie przy
pomocy $ruby ustalajacej (h), przeprowa-
dzonej przez szczeling (i), wykonana po-
przecznie w bokach prowadniczych (b1, b2),
i przez otwér w watku (a), a ktérej gtow-
ka (h1) jest wpuszczona w bok prowadni-
cy (bz), sasiadujacy z narzedziem (c).

5. Uchwyt wedlug zastrz. 1 —4, zna-
mienny tym, Ze $ruba ustalajaca (h), za-
cpatrzona na swym wolnym koricu w na-
kretke (h2), jest zabezpieczona przed prze-
krecaniem si¢ przy pomecy bocznych spta-
szczen swej glowki, osadzonej w wydra-
Zeniu (i1) szczeliny (i).
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