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大口径钢管焊接培训工装

(57)摘要

本实用新型涉及一种电力行业大口径钢管

焊接培训工装，包括支撑管、上隔板、下隔板和固

定装置，上、下隔板均为圆形板，其直径与培训用

的待焊钢管的直径相应，所述的上隔板设置在支

撑管的上端部，下隔板中心设置有可供支撑管穿

过的通孔，下隔板通过所述通孔安装在支撑管的

中部，在上隔板上设置有出气管，在下隔板上设

置有进气管。本实用新型具有结构简单、重量轻，

容易制造加工，方便焊接培训操作，降低培训成

本的特点。
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1.一种大口径钢管焊接培训工装，其特征是：包括支撑管、上隔板、下隔板和固定装置，

上、下隔板均为圆形板，其直径与培训用的待焊钢管的直径相应，所述的上隔板设置在支撑

管的上端部，下隔板中心设置有可供支撑管穿过的通孔，下隔板通过所述通孔安装在支撑

管的中部，在上隔板上设置有出气管，在下隔板上设置有进气管，固定装置设置在支撑管的

下端，固定装置设置在支撑管下端，支撑管通过固定装置与工作台进行连接。

2.根据权利要求1所述的焊接培训工装，其特征是：所述的上、下隔板与支撑管之间均

为可拆卸式连接，并在上、下隔板的一侧的支撑上设置有用于限位的弹簧卡子。

3.根据权利要求1所述的焊接培训工装，其特征是：所述的固定装置包括固定套管和螺

栓，固定套管一端套于支撑管下端外侧，另一端套于工作台的支架上，固定套管通过螺栓将

支撑管与工作台支架连接。
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大口径钢管焊接培训工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种电力行业的焊接培训技术领域，具体地说是一种大口径钢管

的焊接培训工装。

背景技术

[0002] 随着高参数、大容量、高效率、低污染的新型耐热钢在大型火力发电厂中已广泛采

用，P92钢、super304不锈钢等金属材料在机组高温受热面和主汽管道中得到了大量应用，

为此，针对大口径耐热钢焊接人员的技能培训也提出了相应的工艺要求，此类焊接培训中，

若焊接过程中根层焊缝未加保护与空气结合会造成大量合金成分烧损，使焊缝失去机械、

化学等综合性能。因此，焊接此类钢种必须制作气室并充入氩气对其根层焊缝实施保护。现

有技术中如公开号为203791818的中国专利，通过制作气室对焊缝充氩进行保护，从一定程

度上解决了焊缝质量问题，但仍有不足之处，如气室体积较大，增加了氩气使用量，提高了

培训成本；工装重量沉不容易制造加工，不方便培训操作。

发明内容

[0003] 本实用新型为了克服上述缺陷提供了一种结构合理，体积小，减少了氩气使用量，

降低培训成本的焊接培训工装。

[0004] 本实用新型采用的技术方案是：一种大口径钢管的焊接培训工装，其特征是：包括

支撑管、上隔板、下隔板和固定装置，上、下隔板均为圆形板，其直径与培训用的待焊钢管的

直径相应，所述的上隔板设置在支撑管的上端部，下隔板中心设置有可供支撑管穿过的通

孔，下隔板通过所述通孔安装在支撑管的中部，在上隔板上设置有出气管，在下隔板上设置

有进气管，固定装置设置在支撑管的下端，固定装置设置在支撑管下端，支撑管通过固定装

置与工作台进行连接。

[0005] 作为本实用新型的一种优选结构，所述的上、下隔板与支撑管之间均为可拆卸式

连接，并在上、下隔板的一侧的支撑管上设置有用于限位的弹簧卡子。

[0006] 进一步地，所述的固定装置包括固定套管和螺栓，固定套管一端套于支撑管下端

外侧，另一端套于工作台的支架上，固定套管通过螺栓将支撑管与工作台支架连接。

[0007] 本实用新型在支撑管上设置了直径与待焊钢管直径相应的上、下隔板，该结构可

使两个待焊接的钢管分别套于上、下隔板外侧并且两钢管的端部相对接后，两钢管与上、下

隔板之间形成了一个气室，氩气可通过进气管充入气室进行焊接操作，焊接过程中可通过

出气管进行氩气回收，减少污染。本实用新型形成的气室体积小，大大节约了氩气的使用

量，降低了培训成本；本实用新型的工装结构简单、重量轻，容易制造加工，方便焊接培训操

作；将上、下隔板设置为可拆卸式结构，可根据不同直径的待焊接的钢管进行更换上、下隔

板，以适应不同尺寸的钢管焊接培训使用。
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附图说明

[0008] 图1为本实用新型的示意图。

具体实施方式

[0009] 现结合附图对本实用新型作进一步描述，图1为本实用新型的一种实施例，包括支

撑管1、上隔板2、下隔板3和固定装置4，上、下隔板均为圆形板，其直径与培训用的待焊钢管

7的直径相应，所述的上隔板2设置在支撑管1的上端部，下隔板3中心设置有可供支撑管1穿

过的通孔，下隔板3通过所述通孔安装在支撑管1的中部，在上隔板2上设置有出气管6，在下

隔板3上设置有进气管5，固定装置4设置在支撑管1的下端，支撑管1通过固定装置4与工作

台进行连接。本实施例中，所述的固定装置4包括固定套管和螺栓，固定套管一端套于支撑

管1下端外侧，另一端套于工作台的支架上，固定套管通过螺栓将支撑管1与工作台支架连

接，这样本工装便安装在工作台上了，工作台是安装在地面上方便承载工装及待焊钢管7等

部件的架体。

[0010] 本实施例中，所述的上、下隔板与支撑管1之间均为可拆卸式连接，如螺纹连接或

卡接等，还可以用螺母将上、下隔板紧固在支撑管1上，也可以在上、下隔板的一侧的支撑管

1上设置用于限位的弹簧卡子。

[0011] 使用时，先将与待焊接钢管7内径相相的上、下隔板安装在支撑管1上，然后把两个

待焊接钢管7依次套于两个隔板外侧并使待焊接钢管7的端部相对接，紧靠在一起，使待焊

接部位位于两隔板之间，这样，两待焊接钢管7与上、下隔板之间形成相对比较密闭的气室

了。氩气充气装置的充气管与下隔板3进气管5连接，而上隔板2的出气管6为关闭状态，然后

开启氩气充气装置对气室充入氩气，此时便可进行焊接培训操作了。焊接过程中通过管道

将出气管6与氩气回收装置连接，进行氩气回收从而减少对环境的污染。

[0012] 本实用新型具有结构简单、重量轻，容易制造加工，方便焊接培训操作，降低培训

成本的特点。
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图1
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