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Sposob zmniejszania lepkosci klajstrow skrobiowych.
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Pierwszenstwo: 10 grudnia 1934 r. dla zastrz. 1, 2; 1 czerwca 1935 r, dla zastrz, 3 (Niemcy).

Wiadomo, ze w celu przygotowywania
kapieli .klejowych i apreturowych stosuje
sie skrobie najrozmaitszego pochodzenia,
zwlaszcza skrobie ziemniaczana, kukury-
dziana, pszenna. Skrobia niezmieniona da-
je, zwlaszcza w wiekszych stezeniach, bar-
dzo geste kapiele trudno wnikajace do ma-
terialu wléknistego. Wobec tego propono-
wano rozktadanie skrobi naturalnych na
drodze chemicznej, aby je w ten sposdb
przeprowadzi¢ w produkty, ktére by da-
waly kapiele mniej geste. Jednakze temu
rozkladowi chemicznemu towarzyszy jed-
noczesnie utrata czesci sily klejacej. Aby
zapobiec tej utracie, a jednak otrzymywaé
kapiele mniej geste, proponowano klajster
poruszaé¢ mechanicznie, np. przepompowy-
waé przez uklad rur albo mieszaé przez

czas dluzszy przy jednoczesnym ogrzewa-
niu. Jednakze doswiadczenia wykazaly, ze
podczas tej obrébki spadek ciagliwosci
klajstru zachodzi tylko o tyle, o ile to od-
powiada zniszczeniu lepkosci struktural-
nej.

Obecnie stwierdzono, Ze mozna osia-
gnaé o wiele dalej posunigte uplynnienie
klajstru wprawiajac mechanicznie czastki
skrobi w ruch o duzej szybkosci. Duza
szybko$§é czastek skrobi mozna osiagnaé
poddajac klajster mocnemu ubijaniu. Klaj-
ster przepuszcza si¢ przez zesp6l bardzo
szybko wirujacych urzadzen, zwlaszcza ra-
mion rozbijajacych, pretéow rozbijajacych
lub tarcz rozbijajacych. Urzadzenia te mu-
sza wirowaé z szybkoscia obwodowa prze-
wyzszajacg znacznie szybko$§é obwodowa



mieszadel zwyktych. W zwyklym miesza-
dle o $rednicy 100 cm oraz liczbie obrotow
np. 60 na minute szybkos§é ta wynosi za-
ledwie 3 m/sek na obwodzie. Natomiast w
sposobie wedlug wynalazku przekracza si¢
celowo szybkosci obwodowe — 16 m/sek.

Duze szybkosci przesuwania sie czastek
skrobi mozna réwniez osiagngé przepu-
< szczajac klajster przez waskie szczeliny al-
bo rurki wloskowate, ktérych szerokosé
wzglednie $rednice dobiera si¢ celowo po-
nizej 0,2 mm. Warto$é t¢ mozna jednakze
przekroczyé  zwigkszajac  jednoczesnie
szybkosé¢  przetlaczania.  Przetlaczanie
klajstru skrobiowego przez wymienione u-
rzadzenia uskutecznia si¢ przy uzyciu ci-
$nienia. Wysoko$¢ ci$nienia dobiera sie¢ od-
powiednio do ciagliwosci, a tym samym do
stezenia klajstru. Przy przerébce klajstrow
bardzo rozcieficzonych, a tym samym mato
ciaggliwych, wystarcza cisnienie okolo 5
atm, natomiast bardzo stezone klajstry
ciaggliwe trzeba przetlaczaé pod cisnieniem
200 atm lub wigkszym.

Przy obrobce wedlug wynalazku klaj-
ster ulega o wiele wigkszemu uplynnieniu,
niz to bylo mozliwe dotychczas do osia-
gniecia przez mieszanie albo pompowanie
w znany sposob. Na przyklad, z 10 — 12% -
owego klajstru ze skrobi ziemniaczanej po
jednorazowym przejsciu przez urzadzenie
otrzymuje si¢ kapiel, ktéra nawet na zim-
no jest dostatecznie ptynna, aby ja mozna
bylo stosowaé np. do apreturowania przez
zanurzanie tkanin, podczas gdy nieobro-
biony klajster skrobiowy o tym samym
stezeniu krzepnie na stala galarete.

Inna zalete tego nowego sposobu stano-
wi, ze wskutek bardzo intensywnej obrobki
mechanicznej klajster mozna uplynni¢ i
przeprowadzi¢ w bardzo miatko rozproszo-
na kapiel klejowa i apreturowa, gotowa do
uzytku, w bardzo krétkim czasie, juz w
ciagu kilku sekund.

Przyktad 1. 80 kg maki ziemniaczanej
zagotowuje si¢ z 900 litrami wody przy
uzyciu pary bezposredniej i mase rozcier-
cza si¢ do 1000 litréw. Nastepnie wprowa-
dza sie ja mozliwie na goraco do podgrza-
nego mlyna koloidowego, udarowego, lo-
patkowego, tarczowego lub trzpieniowego,
ktérego wirnik o srednicy 15 cm obraca si¢
z szybkoscia 7000 obrotéw na minute. O-
trzymuje si¢ kapiel odpowiednig do apre-
turowania tkanin przez zanurzanie.

Przyktad II. 45 kg maki ziemniaczanej
zagotowuje si¢ z 900 litrami wody przy
uzyciu pary bezposredniej i rozciericza ma-
sie do 1000 litréw. Nastepnie w stanie mo-
zliwie goracym przetlacza si¢ ja przez
uklad rurek wloskowatych, ktérego po-
szczegolne rurki wloskowate majg 0,2 mm
$rednicy i 10 mm dlugosci, stosujac cisnie-
nie 120 atm. Otrzymuje si¢ ciagliwy klej,
ktory latwo wnika we wlokna i wykazuje
duza zdolno$é klejenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zmniejszania lepkosci klaj-
strow skrobiowych, znamienny tym, ze
czastki skrobi wprawia si¢ w ruch o duzej
szybkosci liniowej, powyzej 16 m/sek.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze duza szybko$é¢ nadaje sie cza-
steczkom skrobi za pomoca urzadzer roz-
bijajacych lub wirujacych, ktérych szyb-
kosci obwodowe przewyzszaja 16 m/sek.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze w celu nadania duzej szybkosci
czasteczkom klajster przetlacza si¢ przez
waskie szczeliny albo rurki wloskowate
przy uzyciu wysokiego cisnienia.

Willy Seck.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego 1 Ski, Warszawz
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