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Sposdb zabezpieczenia uktadu szczelin dylatacyjnych masywu ceramicznego
w czasie etapowego remontu baterii piecéw koksowniczych

Przedmiotem wynalazku jest sposob zabezpieczenia uktadu szczelin dylatacyjnych masywu ceramicznego
w czasie etapowego remontu baterii piecow koksowniczych.

W czasie etapowego remontu baterii piecow koksowniczych zabezpieczenie szczelin dylatacyjnych stanowi
zasadniczag trudno$¢ ze wzgledu na to, ze na strefy murdw, w ktdrych wystepujg szczeliny dylatacyjne,
wywierany jest nacisk pochodzacy od rozpér oraz od parcia rozgrzewanego masywu na odcinek wymuroéwki
o zdecydowanie nizszej temperaturze. W tej sytuacji unikniecie deformacji, to jest spekari i przesunieé
poszczeg6lnych stref wymuréwki wzgledem siebie, mozliwe jest jedynie przez niedopuszczenie do zamknigcia
szczelin dylatacyjnych przed przystapieniem do rozgrzewania oraz stworzenie mozliwosci kompensowania
rozszerzalnosci masywu ceramicznego w okresie samego rozgrzewania.

Dotychczas stosowane zabezpieczenie szczelin dylatacyjnych polega na tym, ze po uprzednim, doktadnym
wyczyszczeniu szczeliny dylatacyjnej na catej dtugosci, zatyka sie jej wyloty od fasady muru, po stronie
maszynowej i koksowej, sznurem azbestowym na gtebokosé 30 mm, a nastepnie wypetnia sie ja drobnymi,
suchymi wiérami drzewnymi do 2/3 wysokosci, po czym zalewa si¢ je —do peinej wysokosci — pakiem
o temperaturze mieknienia okoto 65°C.

Sposéb ten moze byc¢ stosowany jedynie przy réwnoczesnym rozgrzewaniu wszystkich piecéw baterii
koksowniczej. W przypadku etapowego remontu baterii powoduje on przemieszczenia i peknigcia nowej
wymuréwki, co z kolei prowadzi do deformacji komér koksowniczych, przekreslajac tym samym catkowicie
efektywnos¢ i celowos¢ takiego remontu.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych wad iniedogodnosci, azadaniem technicznym jest
opracowanie takiego sposobu zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych, ktdry przy etapowym remoncie baterii,
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zapewni utrzymanie rozgrzewanego masywu i komér koksowych w zadanych wymiarach gabarytowych oraz
zabezpieczy wymurowke przed spekaniem i deformacjami w czasie rozgrzewania.

Zadanie to zostato osiagnigte przez wypetnienie gornej czesci szczeliny dylatacyjnej paskami tworzywa
sztucznego termoplastycznego o temperaturze migknienia nie przekraczajacej 105°C, najkorzystniej twardego
polichlorku winylu, o grubosci mniejszej o 0,5—1,0 mm od projektowane;j szerokosci szczeliny dylatacyjnej, przy
czym wysoko$¢ tego wypetnienia powinna odpowiadaé¢ 2/3 wysokosci szczeliny, a jego gérna krawedz winna
by¢ réwna z gérng krawedzia ksztattek dylatowanej warstwy wymurdéwki.

Sposob zabezpieczenia uktadu szczelin dylatacyjnych masywu ceramicznego wedfug wynalazku pozwala na
utrzymanie rozgrzewanego masywu i komér koksowniczych w zadanych wymiarach gabarytowych. Chroni on
wymuréwke przed spekaniem, naruszeniem monolitycznodci ideformacjami w okresie rozgrzewania. Daje
techniczne podstawy do prowadzenia etapowego remontu baterii piecéw koksowniczych.

Przyktad wykonania zabezpieczenia zilustrowany jest na rysunku w przekroju poprzecznym.

Po wymurowaniu dylatowanej warstwy 1, zgodnie z projektem technicznym, nalezy doktadnie oczyscic
szczeling dylatacyjng na catej dtugosci z pozostatosci zaprawy idrobnych odpryskéw ksztattek oraz
przedmuchaé sprezonym powietrzem. Nastepnie wyloty szczeliny dylatacyjnej od fasady muru, po stronie
maszynowej i koksowej, zatyka sie sznurem azbestowym na gtebokoéé 30 mm, po czym wypetnia si¢ ja luzno
(bez ubijania) suchymi, drobnymi wiérami drzewnymi 2 do 1/3 wysokosci.

Z kolei szczeling wype. nia sie doktadnie, na catej dtugosci paskami twardego polichlorku winylu 3,
o grubosci mniejszej 0 0,5—1,0 mm od projektowanej szerokosci szczeliny dylatacyjnej. Wysoko$¢ tego
wypetnienia powinna odpowiadaé¢ 2/3 wysokosci szczeliny dylatacyjnej, a jego gérna kraewedZ winna by¢ réwna
zg6rng krawedzig ksztattek dylatowanej warstwy wymurdwki. Wypetniong szczeling dylatacyjng przykrywa sie
paskiem papy niepiaskowanej 4 o grubosci 2 mm, w celu utatwienia poslizgu rozszerzajacej sie, pod wptywem
ogrzewania, wymuréwki dylatowanych stref masywu. Réwniez doina krawedz szczeliny dylatacyjnej spoczywa
na takim samym pasku niepiaskowanej papy 4, ktéry ma do spetnienia podobne zadanie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb zabezpieczenia uktadu szczelin dylatacyjnych masywu ceramicznego w czasie etapowego remontu
baterii piecow koksowniczych, polegajacy na uprzednim, dokfadnym wyczyszczeniu szczelin dylatacyjnych na
catej dtugosci, zatkaniu jej wylotéw od fasady muru, po stronie maszynowej i koksowej, sznurem azbestowym na
gtebokosé¢ 30 mm i wypetnieniu szczeliny drobnymi, suchymi wiérami drzewnymi do 1/3 jej wysokosci,
znamienny tym, e szczeling dylatacyjna wypetnia si¢ z kolei paskami tworzywa sztucznego
termoplastycznego o temperaturze mieknienia nie przekraczajacej 105°C, najkorzystniej twardego polichlorku
winylu, o grubosci mnisjszej 0 0,5—1,0 mm od projektowanej szerokosci szczeliny dylatacyjnej, przy czym
wysoko$é tego wypetnienia powinna odpowiada¢ 2/3 wysokosci szczeliny, a jego gérna krawedZ winna by¢
réwna z gorng krawedzig ksztattek dylatowanej warstwy wymurowki.
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