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Keksinnon kohteena on tyokalu esineen
mekaanista, hankaamalla tapahtuvaa
pintakasittelya varten, esimerkiksi
harjaamalla, kiillottamalla, pulee-
raamalla, puhdistamalla, kostuttamal-
la tai kuivaamalla, joka tyokalu muo-
dostuu kuiduista leikatusta ja tyos-
tetysta kuiturainasta, jolloin tyoka-
lun ominaisuuksien parantamiseksi on
jarjestetty siten, etta kuituraina
(11) on valmistettu pelkastaan me-
kaanisen menettelyn avulla sideai-
neettomasti joustavaksi, kasittely-
paineen alaisena olevan esineen upot-
tamisen ja vahintaan osittaisen ympa-
roinnin sallivaksi hajaorientoi-
tuneeksi kuiturainaksi, jonka me-
kaaninen lujuus on korkeintaan valil-
la 150 — 500 N/50 mm, sopivimmin va-
hintdan 300 N/50 mm, ja keskimaarai-
nen murtovenyma 50 - 150 %, sopivim-
min 80 - 100 % pormin DIN 53 857/2

mukaisesti.
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Uppfinningen avser ett verktyg for
nekanisk ytbehandling av ett foremidl
genom notning, t.ex. borstning, pole-
ring, blankning, rening, befuktning
eller torkning, vilket verktyg bestar
av av fibrer klippt och bearbetad
fiberbana, varvid for att foérbattra
verktygets egenskaper anordnats s3,
att fiberbanan (11) framstillts en-
bart med hjalp av ett mekaniskt for-
farande bindemedelfritt som en flexi-
bel, infallning och itminstone delvis
infattning av det under behandlings-
trycket stdende féremilet mdjlig-
gorande slumpvist anordnad fiberbana,
vars mekaniska hdllfasthet ar hégst
mellan 150 - 500 N/50 mm, fore~
tradesvis minst 300 N/50 mm, och
medelbrottojning 50 - 150 %, fore—
tradesvis 80 - 100 % enligt normen
DIN 53 857/2.
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