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Pladedele (10) isar oprivelige disedele, kan af en pladetrans-
porter (15) skridtvis efter hinanden feres gennem en svejse-
station (19) og fastholdes af en positioneringsanordning (17)
i en defineret stilling (17) i svejsestationen (19). Med et
stempel (60) udstanses en forstanset tunge (12) af en plade-
strimmel (58) over én ud af flere opsamlere (52) pd en tunge-
transporter (18). Opsamlerne (52) kan efter hinanden bevages
ud af arbejdsomradet for stemplet (60) i svejsestationen (19),
og tungerne (12) kan lagges pad hver sin pladedel (10} med

en arbejdstakt, der kan afstemmes efter pladetransporteren
(15). Stemplet (50) har en foran koblet forstanseindretning
(82) til forstansningen af tungerne (12), og denne indretning
udstanser markeringer (84) i pladestrimlen (52) i fastlagte
afstande fra tungerne (12). Mellem forstanseindretningen (82)
og stemplet (60) er anbragt et drivled (83), som griber mar-
keringerne (84) i pladestrimlen (58) og er forbundet gennem
et drev (86) med tungetransporteren (18). Stemplet (60) er
forbundet med en centreringsanordning (90), som ved afklip-
ning af en tunge (12) i hvert fald griber ind i én af de nar-
meste markeringer {(84) i pladestrimlen (58). Pa denne made
placeres tungerne (12) meget nejagtigt i forhold til den til-
herende pladedel (10).

fortsaettes
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opfindelsen angadr en svejsemaskine ti1 pasvejsning af tunger
pa p1adede1e, iser afrivelige dasedele, med en pladetranspor-
tor, hvormed pladedeiene bevages i takt gennem en svejsesta-
tion, og med et positioneringsorgan, hvormed pladedelene kan
fastgores i en defineret stilling i svejsestationen, med et
stempel til afklipning af tunger dannet ved stansning i en
pladestrimmel, med en tungetransporter, der har mindst én op-
samler for en tunge, hvilken opsamler Kkan bevages ud fra
stemplets arbejdsomrade i svejsestationen, sdledes at tunger-
ne kan lagges pa hver pladedel afstemt efter pladetransports-

rens arbejdstakt.

En sadan svejsemaskine er genstand for den 21dre, danske an-

sgghing nr. 1254/86 med samme ansgger.

Det er formdlet med opfindelsen at videreudvikle en svejse-
maskine af denne art, sdledes at den er i stand til at pla-

cere tungerne sardeles ngjagtigt pad pladedelene.

Dette formal opnds ifelge opfindelsen ved at der foran stemp-
let til afklipning af tungerne er indkoblet et stanseappart,
som stanser markeringer i pladestrimlerne i fastlagte afstan-
de fra tungerne, og at der mellem stanseapparatet og det
nevnte stempel er anbragt et drivled, der griber om plade-
strimlernes markeringer og gennem et drev er forbundet med
tungetransporteren, og at det navnte stempel er forbundet med
centreringsanordning, som ved afklipning af en tunge griber

ind i mindst én af de navnte markeringer i pladestrimlerne.
Opfindelsen skal i det folgende forklares nsrmere ud fra et
udforelseseksempel og under henvisning til tegningerne, der
viser

fig. 1 en svejsemaskine ifplge opfindelsen set oppefra,

fig. 2 et forsterret udsnit af fig. 1,
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fig. 3 et lodret snit langs linien III-III i fig. 2,
fig. 4 et lodret snit langs linien IV-IV i fig. 2 og
fig. 5 et lodret snit langs linien V-V i fig. 3.

Den viste svejsemaskine har til opgave at forsyne retvinkle-
de pladedele 10 af hvidblik med en tykkelse p4 f.eks. 0,5

mm hver med en afrivningsstrimmel 11, der er parallel med
pladedelens langsider, og pd den ene ende af afrivningsstrim-
len at pasvejse en tunge 12. Til maskinen herer et magasin
13, hvori pladedelene 10 holdes klar i en stabel. Over maga-
sinet 13 er anbragt en aftager 14, og til denne slutter sig
en pladetransbortzr 15, hvorpa pladedelene 10 viderefeores
efter hinanden pd en vandret flade. Pladetransporteren 15

er tilsluttet en prazgestation 16, som prager afrivningsstrim-
lerne 11 og dertil slutter sig en positioneringsanordning

17, som fastholder pladedelene 10 den ene efter den anden

i en neje forudbestemt stilling i arbejdsomrddet for et pra-
gevaerktej 43, en tungetransporter 18 og en svejseanordning
19.

Aftageren 14 styres pneumatisk og har et par sugekopper 25,
som ved begyndelsen af hver arbejdstakt for svejsemaskinen
fastsuges pd oversiden den gverste klarholdte pladedele 10
i magasinet 13, og denne pladedel trakkes op fra magasinet

og lzgges pa pladetransportoren 15.

Pladetransporteren 15 har flere grupper af nedre rulle 31

og gvre rulle 32, der hver isar kan dreje omkring en vandret
akse. Aksen for de underste ruller 31 strazkker sig vinkelret
pd de langsgdende kanter af pladedelen 10, medens de overste

ruller 32 er anbragt, sdledes at de danner en lille vinkel
med de nederste ruller 31, sdledes at den mellem rullerne

31 og 32 gennemlgbende pladedel 10 med den ene af sine to
langsgdende kanter holdes tet ind til en sideverts begrans-
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ning 33. Den sideverts begrznsning 33 er som antydet dannet
af en rzkke lodrette lejrede ruller, der danner en lige rak-
ke. De nederste ruller 31 er lejret fast, og enkelte af dem

kan drives af en ikke wvist motor.

Til pragestationen 16 herer en kraftig stettevalse 35, der

er lejret vinkelret pd begransningen 33 bag den fjerde over-
ste rulle 32, og en derunder parallelt lejret prazgevalse 36
som delvis dekkes af stettevalsen 35 i fig. 1. Prazgevalsen

36 barer to cirkulare skar 37. Stettevalsen 35 og pragevalsen
36 kan drejes med en hastighed, der er afpasset til periferi-
hastigheden af de nederste ruller 31 og indprzger en afriv-
ningsstrimmel 11 parallelt med pladedelens langsgaende kanter
i hver pladedel 10, som lgber mellem stettevalse 35 og przge-

valse 36.

Til positioneringsanordningen 17 herer parvis anordnede med-
bringere 42, som i pladetransporterens 15 transportretning
kan bevages skridtvis. To medbringere 42 griber ved hver ar-
bejdscyklus for svejsemaskinen bag en pladedel 10, som lgber
mellem stottevalsen 35 og pragevalsen 36 og forskyder plade-
delen 10 den ene efter den anden i to forudbestemte positio-
ner 10' og 10'', hvoraf den ferste position 10' ligger i ar-
bejdsomradet for et pragevarkte]j 43, mens den anden position
10'' ligger i svejsestationen 19. Sidevarts anbragte pneuma-
tisk padtrykkelige anslag 48 serger for, at pladedelen 10 lig-
ger an i begge positioner 10' og 10'' imod den sidevaerts be-
greznsning 33. I postionen 10' prager pregeverktejet 43 en
tverridse p& tvars af oprivningsstrimlen 1ll. Denne tverridse
skal ved &bning af en dése fremstillet af pladedelen 10 let-
te den indledende oprivning af oprivningsstrimlen 11. Ankom-
sten af en pladedel 10 i positionen 10' fastslas af en foler
44 af kendt art, der passer til anl&gget. Til tungetranspor-
toren 18 herer en i hovedsagen vandret cirkelformet plade

51, der kan drejes omkring en lodret akse A trinvis 30° ad
gangen og langs omkredsen ligeledes med 30°'s mellemrum har

en opad til &ben opsamler 52 til hver tunge 12. I hver op-
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A

samler 52 udmunder en sugekanal . 54, der er tilsluttet en

undertrykskilde. Pladen 51 er fastgjort pd en vinkelret aksel
55, der kan drives via et drev 56 og kan haves og sankes via

et lefteapparat 57.

Langs en tangent til den cirkelformede plade 51 feres en plade-
strimmel 58, hvorpd der i forudbestemte afstande er udstanset
tunger 12. Den frie ende af hver tunge er ombukket i form

af en trekant. Pladestrimlen 58 kan bevages skridtvis i sin
lezngderetning, sdledes at den forreste tunge 12, der endnu

er forbundet med pladestrimlen ved hver arbejdscyklus af svej-
semaskinen kommer til at ligge over en af opsamlerne 52, og
sdledes at denne tunge, som vist i fig. 2, strazkker sig radialt
i forhold til aksen A med sin ombzjede ende radialt uden for
den pagzldende opsamler 52. Den radialt inderste, endnu med
pladestrimlen 58 forbundne ende af denne tunge 12, ligger
mellem en stansematrice 59 og et op og ned bevageligt stempel
60, som adskiller tungen fra pladestrimlen 58, og lagger den

i den tilherende opsamler 52, hvor den fastholdes af suge-

kanalens 54 undertryk.

I svejsestationen 19 er anbragt to svejseelektroder 62 og

63 lodret over hinanden. Mellem den overste svejseelektrode
63 og den under denne placerede pladedel 10 og mellem den
underste svejseelektrode 62 og den over denne elektrode endnu
i den fornzvnte opsamler 52 fastholdte tunge 12 er endvidere
anbragt et afsnit af en elektrodetrdd 68, som ligger pa tvers
af oprivningsstrimlen 11. Elektrodetraden 68 har et udfladet
nasten retvinklet tvarsnit og fores og bevages skridtvis over

ikke viste ombgjningsruller.

Ved hver arbejdscyklus for svejsemaskinen udferer den neder-
ste svejseelektrode 62 et slag opad, hvorved der gennem de
to navnte afsnit af elektrodetrdden 68 og tungen 12 og plade-

delen 10 sluttes en stremkreds, og tungen 12 svejses til op-
rivningsstrimlen 11 p& den pagszldende pladedel 10. Umiddel-
bart derefter udferer tungetransporteren 18 et nedadgéende

slag, sdledes at den pasvejste tunge 12 frigives.
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Pladestrimlen 58 aftrakkes fra en ikke vist spole og leber
som vist i fig. 1 over en omstyringsrulle 81 og gennem en
forstanseanordning 82 og et drivlied 83, inden den nar tunge-
transporteren 18 og stemplet 60. I forstanseanordningen 82
udstanses tungerne 12 i forvejen, sdledes at de endnu hanger
sammen med et smalt ubrudt gennemlgbende randomrade af plade-
strimlen 58. I dette blivende randomrade af plédestrimlen
58 stanser forstanseanordningen 82 markeringer 84, der i det
viste eksempel er udformet som cirkelformede huller, men som
ogsd kan dannes af indpragninger eller af savtakker. Hver
markering 84 er anbragt nejagtig midt mellem to nabotunger

12, sdledes som det tydeligt ses pd fig. 2.

Drivleddet 83 er en valse med radialt udragende stifter, der
er anbragt med regelmessig vinkelafstand, og som griber ind
i hver markering 84, hvorved der dannes en fast sammenhang
mellem den fremadrettede bevagelse af pladestrimlen 58 og
drejningen af drivleddet 83. Akselen 55 for tungetransporte-
ren 18 er gennem et drev 86 forbundet med drivleddet 83. Drevet
86 bestdr i det viste eksempel af et tandremsdrev 87 og et
vinkeldrev 88 og serger for, at der bestdr en bestemt noje
reproducerbar sammenhzng mellem drejningen af drivleddet 83
og sdledes ogsd pd den ene side den fremadrettede bevagelse
af pladestrimlen 58 og pa den anden side af drejningen af

tungetransporteren 18.

Stemplet 60 er fastgjort til en bareplade 89, der kan bevages
op og ned af en ikke vist slaganordning pad de tidspunkter,
hvor den trinvist drejelige tungetransporter 18 star stille.
P4 barepladen 89 hanger der ved siden af stemplet 60 en cen-
treringsanordning 90 med en afstrygerplade 91, som fores pa
stemplet 60 og gennem fjedre 92 stotter pa bzrepladen 89.

P3 undersiden af afstrygerpladen 91 er fastgjort to lodret-
te stifter 93, hvis indbyrdes afstand er netop lig med afstan-

den mellem to efter hinanden felgende markeringer 84.
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Ved hvert nedadgdende slag af stemplet 60 griber de to stif-
ter 93 ind i de to markeringer 84 pd& hver side af den pagel-
dende tunge 12, som ved et yderligere slag nedad af stemplet
60 skal adskilles fra pladestrimlen 58. I stemplets 60 nedre
dedpunkt ligger afstrygerpladen 91 pad den pdgazldende opsamler
52 af tungetransporteren 18, hvori den afklippede tunge 12
skal l=zgges.

For at tilvejebringe en nejagtig indbyrdes placering mellem
tunger 12 og opsamler 52 har centreringsanordningen 90 end-
videre en p& bazrepladen 89 fastgjort gaffellignende del med
to tznder eller tappe 94, som under nedslaget glider ned pa
gsidefladerne af den n®vnte opsamler 52 og dykker ned i hver
sin udsparing 95 i pladen 51, som vist i fig. 2. Ved stemplets
60 opadgdende slag serger afstrygerpladen 91 sammen med det

i opsamleren 52 herskende undertryk for, at den afstansede

tunge 12 bliver liggende ubevageligt i opsamleren.

Sa snart teznderne 94 har frigivet den navnte opsamler 52,
drejes tungetransporteren 18 med en vinkel pa 300, hvori der
indgdr en tolerance pd + 0;010. P& denne made nar opsamleren
52 med den afstansede eller afklippede tunge 12 ind til en
kontrolstation 96, hvori det med sadvanlige f.eks. optiske
midler fastsl&s om tungen 12 er til stede. Hvis dette ikke

er tilfaldet, udkobles maskinen automatisk.

Nar kontrollen er positiv, dvs. at tungen er der, drejes tunge-
transporteren 18 med et yderligere skridt pa 30°, hvorved
den nzvnte optager 52 med den afklippede tunge 12 nar hen

til en udblasningsstation 97. Her ender en trykluftledning,

. som styres af en ventil, sdledes at trykluften udtrzder og

tungen 12 pustes bort, hvis der i positioneringsapparatet
17 ikke skulle vare ndet en pladedel 10 pd forudset mdde ind

i positionen 10' et skridt foran svejseapparatet 19.
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NAr foleren 44 har fastsldet ankomsten af en pladedel 10 i
postion 10', betjenes de sidevarts anslag 48, sdledes at pla-
dedelen i positionerne 10' og 10'' trykkes imod den sideverts
begrznsning 33. Endvidere udeforer pragevaerktojet 43 et ar-
bejdsslag, hvorved oprivningsstrimlen 11 af pladedelen i po-
sitionen 10' forsynes med sin tvarridse. Derpd bevager med-
bringeren 42 pladedelen 10 er skridt videre, hvorved den netop
af praveverktejet 43 bearbejdede pladedel nadr fra positionen
10' til positionen 10''. Samtidig bliver tungetransporteren
18 drejet med yderligere 30°, siledes at den navnte optager
52 med den afklippede tunge 12 ndr ind i svejsestationen 19
og nu kan svejses sammen med oprivningsstrimlen 11 pa den

i positionen 10'' klarliggende pladedel.

Den rest af pladestrimlen 58, der er befriet for tungerne
12, hakkes i stykker af en yderligere stanseanordning 98.

Patentkrayv.

- e o= e Em . e G W W e =

1. Svejsemaskine til pasvejsning af tunger (12) pé pladedele
(10), isar oprivelige dasedele, med en pladetransporter (15),
hvormed pladedelene (10) bevages skridtvis i takt efter hin-
anden gennem en svejsestation (19), med positioneringsorganer
(17), hvormed pladedeliene (10) kan fastgeres i en defineret
stilling i svejsestationen (19), med et stempel (60) til af-
klipning af tunger (12) dannet ved stansning i pladestrimmel
(58), med en tungetransporter (18), der har mindst én opsam-
ler (52) for en tunge (12), som kan bevages ud fra stemplets
(60) arbejdsomrdde i svejsestationen (19), hvorved tungerne
(12) kan lagges pa hver pladedel (10) i takt med pladetrans-
porterens arbejdstakt, ke nde tegnet ved, at der
foran stemplet (60) til afklipning af tungerne (12) er ind-
koblet et stanseapparat (82), som stanser markeringer (84) i
pladestrimien (58) i fastlagte afstande fra tungerne (12), at
der mellem stanseapparatet (82) og det navnte stempel (60) er
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anbragt et drivlied (83), der griber pladestrimlernes marke-
ringer (84) og gennem et drev (86) er forbundet med tunge-
transporteren (18), og at det navnte stempel (60) er forbun-
det med en centreringsanordning (90), som ved afklipningen af
en tunge (12) griber ind i mindst én af de narmeste markerin-

ger i pladestrimlen (58).

2. Svejsemaskine ifolge krav 1, k ende t egnet ved,
at stanseapparatet (82) er udformet til samtidig at danne
mindst én tunge (12) og stanse mindst én markering (84) i
form af et hul anbragt midt mellem to pa& hinanden fglgende

tunger.

3. Svejsemaskine ifslge krav 1, kendetegnet ved,
at drivieddet (83) er udformet som en valse med stifter (85)

til at gribe ind i markeringerne (84).

4. Svejsemaskine ifslge krav 1, kendetegne t ved,
at den med stemplet (60) forbundne centreringsanordning (90)

er udformet som en gaffel med to ﬁappe (94), som ved hver
arbejdsslag af stemplet (60) griber om en opsamler (52) pa
tungetransporteren (18), hvilken opsamler optager den tunge

(12), som afklipning af pladestrimlen (58).
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