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Urzadzenie do dziurkowanla kart kartotekowych, zwlaszcza
kart kontrolnych

Patent trwa od dnia 29 czerwca 1960 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do dziurkowa-
nia kart kartotekowych, zwlaszcza kart kontrol-
nych i podobnych podkiadek, np. kart dziurko-
wanych maszynowo, w ktérych otwory przebija

sie tak, ze mieszczg sie w ukladzie wspbirzed-

nych. Urzadzenie jest wiec pewnego rodzaju
przyrzgdem wybierajacym w ukladzie wspél-
rzednych wedlug odcietych i rzednych.

W przemyS$le i instytucjach naukowych uzy-
wa sie w coraz wiekszym zakresie kart karto-
tekowych, jako dowodéw dla okre§lonych pro-
cesbw lub wykaz6éw, ktére zawierajg wazne
daty, liczby rozpoznawcze, cechy lub inne dane
przez wybicie otworéw w okre§lonych, przewi-
dzianych w tym celu polach karty.

Te karty kartotekowe znajdujg sie na przy-
klad w kartotekach Hollerith’a, i w tak zwa-

-*) Wtladciciel patentu os$wiadczyl, ze tworcg
wynalazku jest Walter Merten.

nych kartach kontrolnych, kartach przewodnich
lub kartach brzegowych. Karty zawieraja na-
druki podzielone na przyklad na pola kwadra-
towe lub inne, przy czym kazdemu polu odpo-
wiada okreS$lone znaczenie.

Ws§réd kart kontrolnych sg takie, ktérych
otwér wypada w punkcie przeciecia wspbirzed-
nych tak, ze §rodek otworu lezy dokladnie na
przecieciu obu linii. Sg réwniez karty kontrol-
ne, w ktérych otwé6r jest umieszzony w kwa-
dracie ograniczonym liniami.

Ré6zne systemy maja ulatwiaé wybijanie otwo-
réw, poniewaz nie jest rzeczg latwg, np. wybié
otwér o $§rednicy 1,7 mm dokladnie w punkcie
przeciecia wspblrzednych bez wiekszego bocz-
nego przesuniecia. Przy wiekszych przesunie-
ciach istnieje mianowicie niebezpieczenstwo, ze
przy wybieraniu oznaczonych liczb przez prze-
tozenie kilku kart kontrolnych jednych za dru-
gimi, otwory nie mieszczg sie dokladnie za sobg
i przez to nastgpi falszywe wybranie.



‘Dh hrt mogacych zawieraé do kilku tysiecy
otwordw a majdujqcych zqtomwanie W coraz
wiekszym zakresie, nie ma jednak dotychczas
urzadzenia récznie uruchamianego, ktére umozli-

wileby dziurkowanie predkie, bezwzglednie nie-v

zawodne i bezbledne.

Znane dotychczas przyrzady do dziurkowama,
o ile sy uruchamiane maszynowo, wymagajg
znacznych nakladéw technicznych. Pewne znane
przyrzady reczne umoiliwiaja wprawdzie przy
odpowiedniej starannofci dokladne dziurkowa-
nie, jednak zuzycie czasu do wykonania tych
czynnofici jest nadzwyczaj duze, jezeli ma sig
osiggnaé poigdang dokladno#é. Dalszqg wada
znanych dotychczas przyrzadéw jest to, ze zwy-
kle moze byé dziurkowanych tylko kilka kart,
poniewaZ wysilek, szczegblnie przy réwnoczes-
nym dziurkowaniu wielu kart, jest stosunkowo
duzy.

Urzadzenie reczne w postaci stempla 1 matry-
cy jest wykonane przy tym w ten sposéb, e
jest ono umieszczone na postumencie, a karta
jest obracana obu rekami tak, Ze punkt prze-
ciecia wspélrzednych w celu wybicia otworu
trafi pod stempel. Karta ma nadrukowana’ siat-
ke wspéirzednych. Jest rzeczg wyjgtkowo praco-
chionng i trudng wybijaé otwory przez diuiszy
. okres czasu w takim ukladzie wspéilrzednych.
Pracownik wykonujgcy te prace nuzy sie bar-

dzo szybko, wskutek czego nastepuje falszywe

‘znakowanie,

Dalsza wada polega na tym, Ze po wyszuka-
niu wladciwego punktu przeciecla wspblrzed-
nych nie moina przeprowadzié ani wzrokowej,
ani innej kontroli, czy dla réinych liczb wybra-
ny zostat wiasciwy punkt przeciecia w ukla-
dzie wsp6irzednych.

Wspéirzedne wprowadzajg oko latwo w blqd
i stad w ciggu pracy z dotychczasowymi przy-
rzadami powstaje wiele falszywych notowaf,
ktére utrudniajg postugiwanie sie¢ kartotekami.

Znane sy juz urzadzenia pracujgce np. spo-
sobem Cordonnier’a, w ktérych jako karty uzy-
wa sie papieru milimetrowego. Do wybijania
otworéw w punktach wspéirzednych stuiy urza-

dzenie, skladajgce sie z preta prowadzgcego, kt6-.

ry Jjest zalozony w urzadzeniu nieruchomo,
i przesuwajgqcego sie na nim suwaka, dajgcego
sie nastawiaé na podzialce preta.

Suwak jest wykonany réwniez w ksztalcie
preta i jest zaopatrzony w podzialke. Na su-
waku £lizgajg sie sanki, na ktérych umieszczo-
ny jest przyrzad do wybijania otworéw. Urzg-
dzenie to moina stosowaé¢ jako przyrzad wybie-

rajagcy w ukladzie wspébirzednych, ma jednak
te duzg wade, ze potrzebne jest bardzo doklad-
ne nastawienie wedtug podziatki preta.

Znane jest réwniez urzgdzenie, w ktérym sto-

!§uje sie ramki do kart, przesuwane w dwu
.plasi'c’zy;nach. W celu ustawienia réwno w

punkcie przeciecia wspélrzednych; ramki s3 osa-
dzone w otworach prowadnicy z géry okreSlo-
nych tak, Ze .stempel wybija otwory dla tych
samych numeréw i punktéw przeciecia wsp6i-
rzednych zawsze w tym samym polu.
- Znane dotychczas urzgdzenia majg jednak te
wade, Zze nie moZna w nich stosowaé niezawod-
nej kontroli nastawienia liczby. Skutkiem tego
jest zawsze mozliwe mylne znakowanie.
Znane jest réwniez urzgdzenie, w ktérym dla
wyszukania punktéw przeciecia wspbirzednych
trzeba postugiwaé sie dwiema prowadnicami
pretowymi, umieszczonymi wzgledem siebie pod
katem 80°. W tym urzgdzeniu karta jest nieru-
choma oraz jedna prowadnica pretowa jest
przytwierdzona do deski ponad kartg, za§ sanki
prowadnicze z przyrzgdem do wybijania otwo-
réw sg wykonane z przesuwem na precie.
Réwniez i to urzqdzenie nie zawiera zadnego
przyrzadu do kontroli nastawionej liczby. Mo-
zliwe sq wiec réwniez znakowania mylne.
Wedlug wynalazku na wybieraku. wspéirzed-
nych urzadzenia do wybijania otworéw wedlug
odcietej i rzednej umieszczony jest przyrzad
wskazujqcy w rodzaju mechanizmu liczacego,
ktéry zawiera dwa uklady do wskazywania
rzednych i odcietych, i ktéry po dokonym na-
stawieniu, w celach kontrolnych wykazuje
w sposéb odczytalny liczbe, przydzielong po-
szczegblnym wspélrzednym, oraz oznacza punkt
przecigcla, w ktérym karta ma byé dziurko-

© wana.

W ten sposéb mozna przed przebiciem otworu
stwierdzié, czy nastawiona zostala wlaSciwa
liczba, podana w dokumencie. Wlasna kontrola
pracownika wybijajgcego otwory zaoszczedza
dodatkowg kontrole kart, albo tez uprzednie
podkreflanie punktéw przeciecia w ukladzie
wspbirzednych i potrzebng jeszcze potem kon-
trole, czy w miejscu oznaczonym rzeczywiScie
wybito otwoér.

Do wykonania tego sposobu, licznik do wspét-
rzednych musi byé napedzany, aby mégl byé
odpowiednio nastawiony. Poza tym wykonane
byé muszg dokladne zatrzymy, np. w postaci
nacieé na tulejach nastawczych lub na nieru-
chomych prowadnicach, aby punkty wspéirzed-
nych pokrywaly sie znowu w kaidym przy-

padku. g



--Urzgdzenie wedlug wynalazku jest wykonane
w ten sposéb, ze karta zostaje osadzona w ram-
ce, ktéra przesuwa sie co najmniej po dwu szy-
nach prowadzgqcych, umieszczonych pod kgtem
prostym wzgledem siebie, aby otwory sie znaj-
dowaly dokladnie w ukladzie wsp6irzednych.
Ustalanie kart jest zapewnione przez rygiel do-

ciskowy sprezyna. Ramka, w ktérej miesci sie"

karta, jest sprzezona z nastawng tulejg i glo-
wicq kierujgca, dzieki czemu ramka moze byé

przesuwana pod stemplem nieruchomym do wy-"

bijania otworéw.

Przenoszenie ruch6éw tulei nastawnej i glo-
wicy. kierujgcej na licznik odbywa sie na przy-
klad za pomoca taémy z otworami, przy czym
tasma jest przesuwana w zaleznoéci od ruchéw,
ktére wykonujg tuleja nastawna i glowica kie-
rujgca. Jako naped licznika mozna zastosowaé
réwniez inne ®lementy np. zebatki, laficuchy
itp. tak, aby mogly one byé odchylane o pewien
kat, lub tez moina stosowaé jeszcze inne znane
elementy przenoszace, np. kola stozkowe, kola
zebate lub wrzeciona gwintowane i tym po-
dobne.

Dla moznoSci stosowanija réznych kart, zwlasz-
cza z réinymi odstepami miedzy otworami w
ukladzie wspéhrzednych, istnieje wedlug wyna-
lazku mozliwo§¢ wymiany tulei prowadzgcych
z nacieciami. Ponadto tuleje prowadzgce mogsg
by¢ zaopatrzone w kilka szeregéw nacieé, przy
czym odstep miedzy nacieciami jednego szeregu

odpowiada kazdorazowemu odstepowi miedzy -

otworami kart przeznaczonych do dziurkowa-
nia, mozna po obréceniu tulei prowadzacych
latwo ustawi¢ szereg z wymaganym odstepem
miedzy nacieciami do- polozenia roboczego w

stosunku do gtowicy kierujgcej i tulei nastaw-

czej. N )
Urzadzenie moina stosowaé réwniez do in-
nych celéw np. do nanoszenia punktéw pomia-
rowych, z ktérych po wyznaczeniu zasadni-
czych punktéw mozna wykreslié linie krzywq.
Urzgdzenie daje te korzys¢, Ze mozna przed

wybiciem otworu sprawdzi¢ na liczniku, jaka.

liczba zostala nastawiona. Polaczenie urzgdze-
nia wybierajgcego w ukladzie wspéirzednych
z licznikiem  stwarza urzgqdzenie, ktére spelia
wszystkie zgdania wystepujace w praktyce przy
stosowaniu kart kontrolnych. W ogéle czyni ono
urzgdzenie zdolne do pracy dzieki pewnosci do-
brego dzialania.

Dzieki wynalazkowi osigga sie zwlaszcza to,
ze przy prostej obstudze jest mozliwa bezbledna
dokladno$é zakreflonych robét, takze przy ré6w-

noczesnym dziurkowaniu wielu kart, a potrzeb-
ne dotychczas duze zuiycie czasu- zostalo ogra-
niczone do bezwarunkowej konieczno$ci.

Ponizej opisany jest przyklad wykonania wy
nalazku, .

Urzgdzenie wedlug wynalazku sklada sie
z umieszczonej na plycie 10 dziurkarki I, uru-
chamianej recznie, nogg lub za pomocg urza-
dzenia elektromagnetycznego. W ramce 2, prze-
suwanej réwnolegle do piyty 10 w dwu kierun-
kach, znajdujgcych sie wzgledem siebie pod ka-
tem 90°, umieszczone sg karty do dziurkowania.
Ramke 2 trzeba wymieniaé dla umieszczenia w
niej réznych kart i réznych ich wielkoéci, ale
mozna stosowaé réwniez ramki skladane. Karty
umieszczone w ramce 2 sg zaciskane bez moz-
noSci przesuwania sie w polozeniu potrzebnym
do wybijania otworéw, za pomocg sprezynujgce-
go narzadu 3. Ramka 2 dla umieszczenia kart
jest osadzona na poziomo przesuwnej nastawnej
tulei 4, ktérg po zwolnieniu rygla 5 mozna unie-
ruchomié w nacieciach 6. Ramka 2 wykonuje
przymusowo te same ruchy co tuleja nastawna
4. Nieruchoma prowadnica 7 jest osadzona wy-
miennie w glowicy kierujgcej 4a. Glowica kie-
rujgca 4a jest osadzona przesuwnie na wymien-
nej prowadnicy 7a, majgcej naciecia 6a, ktéra
znajduje sie w tej samej plaszczyZnie co nieru-
choma prowadnica 7a i jest osadzona pod katem
90° wzgledem prowadnicy 7. Glowica kierujgca
4a jest przesuwana recznie i wediug wyboru
osadzana w nacieciach 6a prowadnicy 7a za po-
mocg recznie uruchamianego rygla 5a. Tuleja

- ‘nastawna 4, 'ptowadnlca 7 i ramka 2 sg przy

tym przymusowo przesuwane. Na skutek prze-
suwu tulei nastawnej 4 w jednym kierunku
i glowicy kierujgcej 4a w innym skierowanym
pod -katem 90° wzgledem przesuwu tulei na-
stawnej 4, ramka 2 z kartami do dziurkowania
zostaje ' podsuwana pod dziurkarke 1 tak, zZe
wszystkie pola kart mozna dziurkowaé wedlug
wyboru. Przez umieszczenie rygli 5, 5a tulei

‘nastawczej 4 i glowicy kierujacej 4a w wycie-

ciach 6, 6a prowadnic 7, 7a, ramka 2 zawierajaca
karte, ktéra ma byé¢ dziurkowana, zostaje za-
trzymana w wybranym polozeniu, ktére wska-
zuje licznik 8. Odstepy miedzy nacieciami 6, 6a
w prowadnicach 7, 7a odpowiadajg podziatowi
p6l kart. Przez obrét prowadnic 7, 7a okolo ich
osi podiuinych np. o 180°, 90° albo 60° moina
dwa, cztery albo sze§¢ szeregbw nacieé 6, 6a na
prowadnicach 7, 7a majgcych réine odstepy,
ustawi¢ w poloZeniu roboczym wraz z ryglami
5, 5a, odpowiednio do odstepu pél w kartach,

==



WlaSciwe nastawienie przeznaczonej do dziur-
kowania karty pod dziurkarka 1 pokazuje licz-
nik 8, umieszczony w glowicy kierujgcej 4a.
Przenoszenie ruch6w tulei nastawnej 4 i glowi-
cy kierujgcej 4a na licznik 8 odbywa sie za po-
moca umieszczonych na prowadnicach 7, 7a zna-
nych elementéw, jak na przyklad zebatek, lan-
cuchéw tasm z otworami lub wrzecion gwinto-
wanych. Dzieki temu, kazde polozenie przezna-

czonej do dzivrkowania karty pod stemplem

dziurkarki jest okre$lone przez liczbe licznika
8. Elementy skladowe licznika 8 nastawiajg cyf-
ry licznika 8 stosownie do ruchéw tulei nastaw-
nej 4 i glowicy kierujacej 4a, odczytywana wiec
na liczniku 8 liczba jest liczbg pola, odpowiada-
jaca polozeniu pola w karcie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do dziurkowania kart kartoteko-
wych, zwlaszcza kart kontrolnych, znamien-
ne tym, ze licznik (8) zawiera dwa uklady
jeden do wskazywania rzednych, drugi do
wskazywania odcigetych i okre§la polozenie
urzadzenia do dziurkowania w ukladzie
wspb6irzednych.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze licznik (8) jest uruchamiany poprzez tule-
je nastawna (4) i glowice kierujgca (4a),
i ze jako czlony przenoszgce ruch z tulei
nastawczej (4) albo z glowicy kierujacej (4a)
na licznik (8), stuzg znane $rodki np. taSmy
albo zebatki (9).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze posiada nieruchome prowadnice (7,
7a), ktére stanowia §rodki napedowe dla licz-
nika (8) lub ktére takie $§rodki zawierajg.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Zze nieruchome prowadnice (7, 7a) zawierajg
kilka szeregéw nacieé (6, 6a) do nastawiania
kart pod stemplem dziurkarki.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne

tym, ze narzedzie dziurkujgce tlocznika (1),

ramka (2), nieruchome prowadnice (7, 7a)
i liczniki (8) sa calkowicie lub cze$ciowo
przestawne albo wymienne, dzieki czemu
urzgdzenie nadaje sie do dziurkowania kart
dowolnej wielko$ci i o dowolnym ukladzie
punktéw rozpoznawczych.
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Zastepca: mgr J6zef Kamifiski
rzecznik patentowy

Z.G. ,,Ruch” W-wa, zam. 1225 naklad 100 egz.
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