| lipca 1930 F.
I <

o < B

3
]
1
i

RZEGZYPOSPOLITEJ POLSKIES
OPIS PATENTOWY

Nr 11976.

Gottfried Buchert
(Lignica, Niemcy).

Kl. 48—
W3 @' I//M

Urzadzenie do ciagtego samoczynnego przeprowadzania pretow, beczek, naczyi,
wiader i podobnych przedmiotéw przez kapiele do cynkowania lub inne.

Zgtoszono 9 marca 1928 r.
Udzielono 25 kwietnia 1930 1.

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do cigglego samoczynnego przeprowa-
dzania przedmiotéw w ksztalcie pretow,
beczek naczyn, wiader i tym podobnych,
przez kapiele do cynkowania lub inne.

Znane urzadzenia, przeznaczone do te-
go celu, wykazujg powazne braki, utrud-
niajace praktyczne ich zastosowanie. Bra-
ki te polegaja na tem, Ze czesci ruchome
przyrzadéw zatrzymuja si¢ bardzo latwo,
zwlaszcza w kapielach cynkowych i wy-
woluja przerwe calego ruchu.

Poza tem, dla nalezytej pracy urzadze-
nia przeznaczone do ocynkowania przed-
mioty prézne powinny otrzymywaé réw-
niez i wewnatrz dobra powloke metalowa.
Mozna to osiggnaé jedynie w drodze prze-
prowadzenia cial préznych przez tak zwa-

na cze$é wpustowa, zawierajaca, w cha-
rakterze srodka cynkowego, warstwe chlor-
ku amonowego lub chlorku cynkowego
w ten sposdb, iz cynkowane np. rury bezpo-
srednio po przejsciu przez warstwe chlor-
ku amonowego lub cynkowego, skoro wsku-
tek wyporu wypiyna na powierzchnie ka-
pieli metalowej, zostaja zanurzone pod
powierzchnig¢ cynku i pozostajg tam przez
pewien czas, aby plynny chlorek amono-
wy lub cynkowy mégl wygotowaé sig ze
srodka rur.

Zapobiega to poza tem przedostawaniu
si¢ chlorku amonu lub chlorku cynkowego
wraz z cynkowanemi przedmiotami na stro-
n¢ wypustows, co wywolywaloby powsta-
wanie miejsc wadliwych i marnotrawstwo
chlorku cynku lub chlorku amonu.



Postepowaé nalezy w ten sposéb, aby
poddawane cynkowaniu rury opuszczaly
strong wypustowa kapieli w polozeniu po-
chylem, celem odzyskania nadmiaru przy-
legajacego cynku.

Wreszcie nalezy zabezpieczyé si¢ bez-
warunkowo od wybuchéw wypryskiwania,
powstajacych zazwyczaj przy wprowadza-
niu zimnego albo podegrzanego materjatu
do kapieli w przypadku niejednostajnej
powloki wpustowej (salmiak lub chlorek
cynku) nad powierzchnia cynku po tak
zwanej stronie wpustowej kotta z cynkiem.

W mysl wynalazku prace ramion prze-
noé$nikowych przyrzadu uzaleznia si¢ od
pracy naciskaczy o ruchu wahadtowym,
poruszonych od tego samego walu co i owe
ramiona, do ktérych przedmioty cynkowe
doprowadza si¢ samoczynnie zapomoca
stawidet napedzanych réwniez od tego walu,

Wszystkie ruchome czesci przyrzadu
pozostaja przeto poza kapiela metalowa
wobec czego proces zachodzi bez prze-
szkéd. )

Ramiona przenosnikowe, naciskacze
oraz jarzma prowadnicze rozmieszczone sa
w ten sposéb, ze przedmioty cynkowane
wychodza po stronie czotowej kapieli me-
talowej w pozycji pochylej: W celu utrzy-
mywania jednostajnej jakosci powloki z
amonu lub chlorku cynku, od strony wpu-
stowej wanny mozna umie$ci¢ samoczyn-
ne urzadzenie do ciaglego doprowadzania
spirytusu amoniakalnego, poruszane réw-
niez zapomoca tego samego co i inne cze-
sci walu.

Wreszcie zaleca sie nadanie ramionom
przenosnikowym ruchu zwrotnego i pola-
czenie ich z urzadzeniem w ksztalcie grabi
do usuwania obrabianych przedmiotéw.

Zalaczony rysunek przedstawia dwa
przyklady wykonania wynalazku:

Fig. 1 przedstawia przekréj przyrzadu
w mys$l wynalazku niniejszego, fig. 2 —
rzut tegoz, fig. 3 — przekréj innej odmia-

ny urzadzenia i fig. 4 — przekréj prosto-
padly do przekroju uwidocznionego mna
fig. 3.

Urzadzenie na fig. 1 i 2 uruchamia wal
1 napedzony w sposéb dowolny. Na wale
osadzony jest krazek ksiukowy 2, porusza-
jacy zapomoca stawidla 3 zaklinowana na
wale 4 dzwignie kolankowa 5. Na tym sa-
mym wale zamocowane sa: krazek ksiuko-
wy 6, korba 10 i kolo taricuchowe 15. Kra-
2ek 6 uruchomia zapomoca dzwigni kolan-
kowej 7 waly rozrzadne 8 zbiornika 9 ze
spirytusem amoniakalnym. Korba 10 uru-
chomiajaca zapomoca dzwigni 11 wal 12,
ktéry wprawia w ruch wahadlowy naci-
skacz 13 zapomoca dzwigni kolankowych
14 nadajac tym naciskaczom kolejno polo-
zenia 13 i 13a (oznaczone linjg kreskowa-
na). Kolo zebate 15, obracane w kierunku
ruchu watu napedowego 1, wprawia w ruch
osadzony nad powierzchnia cynku wat 16,
do ktérego przymocowane sa ramiona
przenosnikowe 17. Osadzone na wale 16
koto larficuchowe 15 ukryte jest w skrzyn-
ce zanurzonej pod powierzchnia cynku,
tak iz wal razem z kolem napedowym znaj-
duja sie calkowicie zewnatrz kapieli meta-
lowej. Ramiona przenosnikowe 17 i naci-
skacze 13 sa wzgledem siebie przestawio-
ne, w celu wprowadzania cynkowanych
przedmiotéw 3 (np. rur) od strony wpusto-
wej w pozycji pochylej, co zapobiega po-
wstawaniu poduszek powietrznych, wywo-
tujacych wybuchy. Powierzchnia kapieli
cynkowej 18, przedzielona jest szyna 19, na
tak zwana czesé wpustowa 20 i wypusto-
wa 21. Przedmioty cynkowane, np. rury 22
uktadaja sie na podstawie 23 o pochylych
powierzchniach §lizgowych 24.

Urzadzenie pracuje w sposéb nastepu-
jacy: Rury ukladaja sie pojedyriczo lub po
kilka naraz, zaleznie od ich $rednicy na
powierzchniach $lizgowych 24, gdzie dZwi-
gnie kolankowe 5 przytrzymuja je w pozy-
cji 25. Po opadnigciu dZwigni 5 rury sta-
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czajg si¢ na krawedZ gérng ramion prze-
nos$nikowych 17 przechodza przez warstwe
salmiaku od tak zwanej strony wpurtowe;j
20 i ptyna po powierzchni cynku. Tymcza-
sem naciskacze 13 przechodza z polozenia
13a w polozenie 13 i wciskaja rury pod po-
wierzchnia cynku w polozZenie 26. -

Po skoriczonem drugiem przesunieciy,
zanurzane rury zajmuja pod dzialaniem
dolnej krawedzi ramion przenosnikowych
17 i prowadnic 27 polozenie 28 w tak zwa-
nej stronie wyjsciowej 21.

Jak widaé z rysunku prowadnica przed-
nia 27 przechodzi przez cala szerokosé
wanny, natomiast odpowiednie prowadni-
ce tylna i srodkowa siegaja nieco tylko po-
za $rodek wanny. Dzieki temu przednia
tylko cze$é rury posiada oparcie; czes$é
za$ tylna pod wplywem réznicy ciezaréw
wlasciwych zelaza i cynku, opada na dét
i rura samoczynnie przybiera polozenie
pochyle:

Z potozenia tego rury wyciaga si¢ z
wanny hakami uruchomionemi samoczyn-
nie lub recznie, a w celu odzyskania nad-
miaru cynku obrabiaja je dalej w sposéb
znany.

W przyktadzie wykonania wedlug fig.
3 i 4 na wale napedowym 29 znajduja sie
krazki ksiukowe 30, 35 i 40. Krazek 30
wprawia w obrét wat zwrotny 34 zapomo-
ca dzwigni kolankowej 37 tubkow 32 i
dzwigni 33, krazek 35 wprawia w ruch po-
dobny wal 39 zapomoca dzwigni 36, tub-
kéw 37 i dzwigni 38, wreszcie krazek 40
porusza podobniez wal 44 zapomoca diwi-
gni 41, tubkéw 42 i dzwigni 43.

Na wale 34 osadzone sa dwa ramiona
45, potaczone u dotu pretami 46 do usuwa-
nia gotowych wyrobéw. Ramiona te wraz z
pretami 46 pokazane sa na rysunku w
swych potozeniach koricowych linjami pel-
nemi i kreskowanemi (45a i 46a).

Do walu 39 przytwierdzona jest dzwi-
gnia 47, o ruchu wahadtowym, jak to wska-

zuje oznaczone kreskami polozenie #7a.

Wszystkie czesci urzadzenia sa osadzo-
ne w przenoénej podstawie 49 zaopatrzo-
nej w plaszczyzny pochyte 50 i w dwie
blachy boczne 51, miedzy ktéremi miesci
sie zaokraglony ku dolowi pomost 52 z wy-
gietej blachy zelaznej lub innego materja-
tu odpowiedniego. Wpoprzek zbiornika ro-
boczego 53, zawieszonych jest kilka pro-
wadnic 54. Pomost 52 dzieli wanne 55 na
czesci wpustowa 55a i wypustowa 55b.

Urzadzenie pracuje w sposéb nastepu-
jacy: Przeznaczone do pocynkowania
przedmioty 56 jak wiadra, beczki i podob-
ne wyroby ukladaja sie zaleznie od ich dlu-
gosci pojedyriczo w iloéci wigkszej na po-
chylej plaszczyznie 50, gdzie je przytrzy-
muje dZwignia 47. Przy odchyleniu dzwi-
gni w polozenie 47a obrabiane przedmioty
56 staczaja sie samoczynnie do czesci wpu-
stowej 55a pokrytej amonem lub chlorkiem
cynku i zajmuja tam potozenie 56a. Naci-
skacze 48, ktére poruszaija sie teraz w kie-
runku oznaczonego kreskami polozenia
48a, przyciskaja je przez warstwe = amonu
lub chlorku cynku, przyczem wyroby te po-
zostajac pod powierzchnia metalu, zajmuja
polozenie 56b. Przylegajacy amon lub
chlorek cynkowy powraca, wskutek nie-
wielkiego cigzaru wlasciwego tych cial na
powierzchnie metalu po stronie wpustowej
55a. Nastepnie dZwignie 45 z cze$ciami u-
suwajacemi 46 przechodza w oznaczone
kreskami polozenie 45a i 46a, posuwajac
wyroby na strone wypustowa 55b, w poto-
zenie 56c, poczem zostaja one wyjete z
wanny.

Podczas opadania naciskaczy dZwignia
47 powraca w polozenie pierwotne. Ruch
naciskaczy do pozycji 48 odbywa sie pod-
czas pracy dZwigni 45. Z chwila powrotu
naciskaczy w polozenie pierwotne wszyst-
kie czesci urzadzenia wuzyskuja réwniez
swe polozenie pierwotne i praca rozpoczy-
na sie na nowo.



Okresy poszczegolnych ruchéw sa
wzgledem siebie ustosunkowane w ten spo-
s6b, ze przy zachowaniu niezbednych
przerw czasu, przebieg cynkowania odby-
wa si¢ wlasciwie i kazdy przedmiot pozo-
staje w kapieli tak tylko dilugo, jak tego
wymaga potrzeba dla uzyskania dobrego
pocynkowania przy najmniejszem zuzyciu
cynku. D

Zastrzezeniapatentowe.

1. Urzadzenie do ciaglego samoczyn-
nego przeprowadzania pretéw, beczek, na-
czyn, wiader i podobnych przedmiotow, a
w szczegolnoéci rur, przez kapiele do cyn-
kowania lub inne zapomoca ramion prze-
noénikowych umieszczonych na wale leza-
cym poza kapiela cynkowa, znamienne
tem, ze ramiona te wspélpracuja z naciska-
czami o ruchu wahadtowym, uruchamiane-
mi tym samym co i ramiona walem i samo-
czynnie zaopatrywanemi w przedmioty,
podlegajace cynkowaniu, zapomoca przy-
rzadéw uruchomionych od tego samego wa-
hu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze ramiona przeno$nikowe,
naciskacze i jarzma prowadnicze, sa osa-
dzone w ten sposéb, iz obrabiane przed-
mioty wychodza ze strony czolowej wan-
ny do obrébki dalszej w polozeniu pochy-
tem. -

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze na stronie wpustowej wan-
ny miesci si¢ przyrzad do ciaglego dopro-
wadzenia salmiaku, utrzymujacy stala
warstwe chlorku amonowego lub chlorku
cynkowego i wprawiany w ruch réwniez od
wspoélnego walu napedowego.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze ramiona przenosnikowe na-
pedza si¢ w ten sposéb, iz uskuteczniaja
one ruch zwrotny.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze ramiona przenos$nikowe
zaopatrzone sa w czgéci w postaci grabi do
usuwania przedmiotéw.

Gottfried Buchert.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 11976.
Ark. 2.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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