CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19)

POPIS VYNALEZU
... |K AUTORSKEMU OSVEDCENI

25187

(11) (B1)

(21) (PV 1451-85)

URAD PRO VVYNALEZY

‘A OBJEVY (45) Vydéno 15 07 88

[22]) PrihlaSeno 01 03 85

(40} Zvefejnéno 18 12 86

(51) Int. Cl1.4
B 43 K 8/02

(75)
Autor vynélezu

VANEK VLADIMIR ing., BANOVICE, VESiELY ALOIS, VELKA LHOTA,

BARTUSEK TOMAS, STUDENA

(54) Zpiisob vyroby jemné piSicich hrotd a za¥izeni k provadéni

tohoto zpiisohu

1

Vynélez se tykd zpdsobu vyroby jemné
piSicich hrotli vytlaovanim polymernich
termoplastickych  materidli a zafizeni k
provadéni tohioto zpfisobu.

jednd se o takiové jemné piSici hroty, kte-
ré jsoun tvofeny dutym, védlcovym plastém,
uvnitf kterého je soustava kapildar vytvo-
fenych volnymi priostory mezi kruhovitymi,
navzdjem spojenymi, podélné orientovany-
mi monofily.

Dosud se jemné piSici hroty vyrdbégly
tak, Ze se polymerni termoplasticky mate-
rial roztavil na teplotu nejméné o 35 aZ 45
stupiifi Celsia vy38i neZ je jeho teplota ta-
ni a pri této teploté se tavenina polymeru
protlatovala tvarovacim néstrojem, ktery
j1 . formoval do tvaru jemng& piSiciho hrotu.
Tvarovaci néstroj sestdval z kompaktnilio
télesa opatfeného sioustavou protladovacich
otvorti, které se d&li na iobvodové, vytvare-
jici plast hrotu a vnitfni, vytvarejici kapi-
larni systém hrotu. Otvory v misté vstupu
taveniny jsou navzéjem oddéleny, otvory v
mist& vystupu taveniny se navzijem pfFe-
kryvajl.

Nevyhodou doposud zndmého zphsobu a
zaiizeni je skute€nost, Ze je velmi obtiZné
dosahnout a udrZet poZadovany tvar a u-
spofdddni monofild a tim poZadovany tvar
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a rozmér kapildr jemné& piSicich hrotl. Na-
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vic je vysledny kapildrni systém hrotdi p¥i-
li§ kompaktni, nepohyblivy a vyznatuje se
nizkKou G&innosti.

Podstata vyndlezu spofivd v tom, Ze se
polymer nejdfive tavi p¥i teplot& o 35 aZ 45
stupiit Celsia vy33i neZ je jeho teplota t4-
ni, potom se po dobu 2 aZ 15 min o 25 a% 35
stupiit Celsia ochladi a protlatuje se tva-
rovacim néstrojem rychlosti 0,5 a7 1,5 m
za minutu pfi smykové rychlosti 100—2 500
sec™! a tlaku 2 aZ 20 MPa.

Zafizeni pro vytlaovani taveniny sest4-
va z vytlaovaciho Sneku o délce 30 D s
chladici zémou o délce 3 aZ 6 D, zvldkitova-
ciho Cerpadla a tvarovaciho méstroje, kte-
ry je tvofeny kompaktnim té&lesem wopatfe-
nym soustavou obwodovych a wvnitfnich
protlatovacich otvord. V misté vstupu tave-
niny polymeru je primér otvortt mensi neZ
v misté vystupu a piechodova &ast otvord
je provedena ve tvaru rota¢niho komolého
kuZele. Otvory obvodové &&sti soustavy pre-
chazi v nepFeruSovanou véalcovou 3térbinu.
Vstupni a vystupni otvory vnitfni gasti sou-
stavy jsou po celé své hloubce propojeny
spojovaci Stérbinou, kterd je nejéastdji ve
tvaru obdélniku aZ Ctverce, popiipadg je
propojeni spojovaci Stérbinou provedeno
pouze u vystupni &4sti otvorfi vnitini ¢4sti
soustavy a to v 5 % jejich hloubky.
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Vynélezem je dosaZeno zaji§téni vysoce
produktivni vyroby jemné& piSicich hrotl s
poZadovanymi a reprodukovatelnymi kapi-
larnimi systémy, které se navic vyznacuji
vysokou kapildrni G&innosti a psaci pro-
stfedky, které jsou t&mito hroty opatieny
vykazuji velmi dobré psacl vlastnosti.

Schematické znazornéni podélného a
pritného Fezu protlaovacim ndstrojem pro
vyrobu jemné& piSiciho hrotu je zndzorméno
na obr. la, 1b. Nastroj je tvoFen kompakt-
nim télesem 1, do kterého je vytvoFena sou-
stava protladovacich otvord sestdvajicich
jednak z protladovacich otvort v obvodové
gasti 2 a z protlatovacich otvorfi ve vniti-
ni ¢ast! 3. Otvory v obvodové &asti sousta-
vy 2 sestdvaji z Casti zajiStujici vstup tave-
niny polymeru 4 a pfechazeji v mepieruso-
vaniou véalecoviou $térbinu 12. P¥echod vstup-
nich otvortt 4 ve vdlcovou Stérbinu 12 je
proveden ve tvaru rotatniho komolého ku-
Zele B. Vstupni otvory 4 jsou od sebe odd&-
leny prepaZkami 7. Otvory ve vnitfni Céasti
soustavy 3 sestdvaji z ¢dasti zajtstujici vstup
taveniny polymeru 4 a z Casti zaji$tujici
vystup taveniny polymeru 5. Pramér vstup-
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nich otvor 4 je menSi jak primédr vystup-
nich otvorlt 5 a piechod mezi témito otvo-
ry je proveden ve tvaru rotadniho komolé-
ho kuZele 6. Jak vstupni otvory 4, tak vy-
stupni otvory 5 jsou po celé své hloubce
propojeny spojovaci §térbinou 11.

V pfikladném provedeni byl pro vyrobu
jemné& pidiciho hrotu pouZit polyoxymety-
1én. Polymer byl v prostoru vytladovaciho
Sneku o délce 30 D roztaven ma teplotu
195°C +0,5°C a v prib&hu 3 min byl o-
chlazen ma teplotu 183°C --0,3°C. Délka
chladici zémy byla 5 D. Tavenina 1o teplotd
183°C + 0,3°C byla zvldkilovacim &erpad-
lem protladovana néstrojem a bo rychlosti
0,5 m/min, p¥i smykové rychlosti 200 sec™!
a tlaku 8 MPa. Néastroj sestdva z kompakt-
nihio kovového télesa, ve kterém je vytvo-
fena soustava obvodovych @ vnitfnich pro-
tlacovacich otvora. Obvodovych otvord je 36

a jsou umist&ny v jedné radé. Vnitinich otvo-

rii je 40. Otvory jsou po celéd své hloubce
propojény spojovaci §térbincu 11. Celkovy
primér soustavy protladovacich otvord je
3,2 mm.

PREDMET VYNALEZU

vy

1. Zplsob vyroby jemné& pigicich hrotd
vytlafovdnim polymernich termoplastickych
materidllt vyznadujici se tim, Ze se polymer
tavi p¥i teploté o 35 aZ 45°C vyS3i neZ je
jeho teplota téni, potom se po dobu 2 aZ
18 min o 25 aZ 35°C ochladi a protlatuje
se tvarovacim ndstrojem rychlosti 0,5 aZ 1,5
melru za mnutu p¥fi smykové rychlosti 100
a¥ 2500 sec! a tlaku 2 aZ 20 MPa.

2. Zatfizenl pro vyrobu jemné& piSicihn
hrotu podle biodu 1 sestdvajicl z vytlatova-
ciho $neku o délce 30 D s chladici zonou o
délce 3 a7 6 D, zvlakilovacihio &erpadla a

tvarovaciho néastroje vyznadujici se tim, Ze:

tvarovaci néastroj je tvofen kompaktnim té-
lesem (1) opat¥enym soustaviou obviedovych
(2) a vnit¥nich protlatovacich otvori (3),

kde v mistd vstupu taveniny polymeru (4)
je primér otvort mensi neZ v misté vystu-
pu (5) a pfechodova €ast otvorll (6) ie nro-
vedena ve tvaru rotatniho komolého kuZe-
le, zatimco otvory obwodové C&sti soustavy
(2) pFechdzi v nepferulovanou védlcovou
§t&rbinu (12), pfifemZ vstupni otvory (4}

a vystupni otvory (5) vnit¥ni ¢asti soustavy

protlafovacich otverlt (3) jsou po celé své
hloubce propojeny spojovaci Stérbinou (11},
kterd je mejtastdji ve tvaru wbdélniku aZ
¢tverce, popFipad& je propojeni spojovaci
Stérbinou (11) provedeno pouze u vystup-
ni ¢&sti otvord (5) vmitFfni ¢&dsti soustavy
protladovacich otvort (3) a to v 5 % jejich
hloubky.
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