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(54) Odpeiovaci pripravok

(57) oOdpeiliovaci pripravok pozostiva z 92 a¥
99,5 % hmot. propylénglykolu a¥ polyprop{lén-
glykolu o mol. hmotnosti do 2 000 g.mol-l a
0,5 aZ 8 (1,5 a¥ 5) % hmot. etanolamidu naj-
menej jednej nasytenej karboxylovej kyseliny
Ci16 aZ Cyg. NavySe md%e obsahovat 10 a% 80 &

‘hmot. zmesi uhlovodikov a/alebo 20 a% 80 %

hmot. najmenej jedného alifatického alkoholu

C4 aZ Cy4. Pripravok je zvl4%t vhodng na od-
peflovanie alebo zabranenie tvorby pien kvapal=-

nych pracich prostriedkov aplikovangch v lo-
Ziskovej a inej strojérskej vyrobe i odpefio-

vanie pri taZbe ropy. -
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Vynilez sa tgka odpefiovacieho pripravku, zv143¢ vhodného na odpefiovanie, resp. zabréne-
nie tvorby pien kvapalnych alkalickgch vodnych odmastovacich roztokov, ako aj uhlovodikovych
odmastovacich prostriedkov, aplikovangch &i u¥ pri vyrobe valivych loZisk, obrAbani kovov a
v ingch v¢robdch v strojérstve, pozostdvajliceho z definovaného obsahu jednotlivych komponen-
tov na baze v podstate organickgch zli&enin.

Znédme sd mnohé létky, spravidla polykomponentné zmesi, ktoré sd G¥inné ako odpefiovade.
Pomerne Eiroké aplikadné moZnosti majd odpefiovae pozostdvajice celkom alebo aspofi séasti
z organokremiditych zldégenin. K technicky dostupnym patria produkty oxyetyldcie kyseliny
abietovej a kyseliny olejove], dalej oxyetylédcie talovych kyselin a produkty etoxyldcie alebo
propoxylécie kyselin so 4 a% 25 atémami uhlika v molekule, s 1 a% 25 mélmi alkylénoxidu sa-
motného alebo ZastejSie s organokremiéitﬁmi‘zlﬁéeninami (USA pat. 2 991 248, 3 235 501 a
3 235 502). Potom si to aspon parcidlne esterifikované polyoly, ako esterifikovany glycerol,
pentaerytritol a sorbitol (USA pat. 3 235 498), dalej odpehova& na béze nenasytengych kyselin,
ako kyseliny akrylovej a kyseliny metakrylovej (USA pat. 3 458 567).

Nedostatkom uvedenych odpefiovaiov je bud technicky a ekonomicky néro&nd vyroba komponen=-
tov alebo ni¥¥ia G&innost a nezriedka toxicita. V pripade organokremilitgych komponentov,
" napriek ich. pozoruhodnému vplyvu na odpefiovaciu G&innost nemdiu byt komponentmi, nielen z das-
vodov technickej nérodnosti vgroby, ale vplyvov na znedistenie v kone&nom désledku zd&eninami
‘kremika odpefiovanych sistav. )

Balej zmesi vy¥3ich mastnych kyselfn, ako aj etanolamidov vy$§ich mastngch kyselin s vys-

%{mi uhlovodikmi, zv143t oligomérmi pyropylénu (&s. autorské osvldZenie 232 390, 236 099 a

240 516), aviak na niektoré peniace sustavy, ako napr. pracie olejové prostriedky, ale aj
alkalické vodné odmastovacie prostriedky aplikované hlavne v strojérstve, sd mélo G&inné.
Podobne je tomu aj v pripade odpefovadov, sice vhodngch pre vybrané aplikécie hlavne v bio-
chemickom priemysle, na bize propylénglykolu aZ polypropylénglykolu a vyS8ich uhlovodikov

i karboxylovych kyselin (&s. autorské osved¥enie 259 271), ktoré si médlo G&inné, a% takmer
net&inné na odpenovanie uvedengch pracich roztokov.

Prednosti zndmych odpehova&ov vyufiva a viaceré ich nedostatky odstrahuje odpefiovaci
pripravok podla tohto vyndlezu, zvla¥t vhodny na odpenovanie a/alebo zabrénenie tvorby pien
kvapalngch pracich prostriedkov aplikovanych v lo¥iskovej a inej strojérskej vyrobe, pozostéa-~
vajici z 92 a% 99,5 & propylénglykolu a% polypropylénglykolu o mdlovej hmotnosti do 1 200 g.

1

.mol "~ a 0,5 aZ 8 % hmot. monoetanolamidu najmenej jednej nasytenej karboxylovej kyseliny

C16 az CZO'

Vyhodou odpefiovacieho pripravku podla tohto vynilezu je na rozdiel od ingch odpehovadov
s obsahom produktov, ako aj alifatickych vysSich mastngch alkoholov, kopolyadicie etylénoxidu
s propylénoxidom vysok4d odpefiovacia G&innost najmi na pracie a odmastovacie prostriedky apli-
kované v stroijarstve. Potom synergicky W&inok komponentov, surovinovd dostupnost a ich hygie-
nickd nezdvadnost. Dalej jeho flexibilita zlo¥enia v z&vislosti od odpefiovaného prostredia,
%i u¥ "olejového" alebo vodnych roztokov, tak aj teploty odpenovaného prostredia. Pomerne
nizka citlivost na teplotu, dobrd skladovatelnost a transportovatelnost.

Pri niz&fch teplotdch je vhodné zvySovat koncentréciu uhlovodikov a minimalizovat kon-
centrdciu etanolamidu karboxylovych kyselin Ci6 a% Coor lebo rgchlo stipa viskozita, zv148t
$truktirna viskozita a¥ po stuhnutie odpefiovacieho pripravku. Pri vy$8ich teplotdch moZno
zasa zvySovat koncentrdciu etanolamidov karboxylovych kyselin, &im sa po hranicu 5 aZ 8 %
zvySuje odpenovacia §&innost odpefiovacieho prostriedku.

K uhlovodfkom podla tohto vyndlezu patria nasgtené alebo nenasytené, hlavne alifatické
a nafténické uhlovodiky, pripadne tieZ s primesami aromdtov. NajéastejSie v3ak ropné frakcie
a z nich najmd petrolejov& frakcia, frakcie Fahkého i fa¥kého plynového oleja, zvl4st rafino-
vané oleje. Potom syntetické uhlovodfky, najmi v3ak oligoméry, kooligoméry, &i nizkomoleku-
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lové polyméry a kopolyméry propylénu, alkénov a diénov C, a Cgs dalej produkty vzniknuté ter-
mickgm Stiepenim makromolekulovych 14tok, ako aj hydrogenol¢zou makromolekulovych l&tok

i vy38ich uhlovodikov, napr. vékuovgch destildtov ropy ap. Okrem toho moZno vyufit aj hydro-
genované oligoméry uvedenych alkénov a diénov Cq aZ Cg-

Samotné uhlovodiky maji velmi nizku odpefiovaciu d&innost, ale sa prejavuje ich zretlny
synerglcky 4&inok v kombindcii s propylénglykolom a% polypropylénglykolom a aspofi minimdlnym
mnoZstvom monoetanolamidu nasytenych karboxylovych kyselin C16 az Co0

Na formuldciu odpefiovala podla tohto vyndlezu moZno aplikovat aj etanolamidy, resp.
monoetanolamidy karboxylovych kyselin C16 a# Cypr ktoré méZu obsahovat i primesi dietanol-
amidov, ale tie sd zretelne menej G&inné a navySe edte vyraznej$ie zvy3uju viskozitu odpefio-
vata a tym aj obmedzuji jeho aplika¥né mo¥nosti. NeZiaddcou primesou je.aj voIny dietanolamin
a trietanolamin, napokon i voIny monoetanolamin. Naproti tomu pripadné primesi aminoetyleste-
rov karboxylovych kyselin C16 az C20 maji pozitivny d&inok.

Etanolamidy (rozumie sa monoetanolamidy, resp. 2-hydroxyetylamidy karboxylovych kyselin)
nasytenych karboxylovych kyselin C16 a% Co0 si ako komponenty omnoho d&innej¥ie ako nenasyte~
nych kyselin, ale aj ni%dich karboxylovych kyselin. Prisady etanolamidov karboxylovych kyselin
v uvedenych kombindcidch s ostatnymi komponentmi odpefovacieho pripravku majd synergicky
G&¢inok.

Ako pomocné latky prichddzajt do tvahy rdzne pré¥kové anorganické materidly najmi s vel-
kym mernym povrchom, ako oxid kremi&ity, uhli&itan hore&naty, uhli&itan védpenaty ap. Dalej si
to fungicidy, baktericidy, inhibitory kordzie, emulzifika&né prisady, optické zjastovade,
farbivd a pigmenty.

Dal¥ie ddaje o formuldcii odpefiovacich pripravkov podla tohto vynédlezu, ich d&innosti,
ako aj dal¥ie vyhrady sd zrejmé z prikladov.

Priklad 1

Odpenovacia GZinnost jednotlivych pripravkov sa stanovi tak, Ze penivost $tandardnej
vzorky sa provndva s penivostou ¥tandardnej vzorky s pridanym odpedovadom. Tak 100 em3 vodného
roztoku $tandardného laurylsiranu sédneho (anidénovy tenzid) o koncentrécii 0,1 % hmot. (1 g.

.dm” ) alebo polyetoxylovanych primdrnych alkoholov C12 aZ C14 s 9 mélmi etylénoxidu (neidnovy
tenzid) podobnej koncentrdcie a napokon podobného roztoku laurylamdéniumbromidu (katidnovy
tenzid) sa opatrne vleji do odmernych valcov o objeme po 500 cm3 a uzavri sa zdbrusovou z&t-
kou. Standardny roztok sa spefuje prekldpanfim valca o 180° a spdt pdtdesiatkrét podas 1 min
pri teplote 23 %2 °C. Meria sa vySka peny a vyZka nespeneného roztoku po uplynuti 1 min od
ukonéenia spefiovania.

Potom penivost Ztandardu P (%) sa vypo&ita zo vztahu P = a/b.100, a = vy$ka peny cm;
b = vy8ka nespeneného roztoku [cm] Odpefiovacia dfinnost sa stanov{ tym istym postupom ako
Standardného roztoku, ale k 100 cm3 Standardného roztoku sa pridd 1 (0,02 g) alebo 2 kvapky
(0,04 g) ddpefiovadov a stanovi sa P, (penivost zmesi $tandardného roztoku a odpetiovada).
Odpefiovacia d&innost sa napokon vy&fsli z grafu z&vislosti penivosti ] na odpeifiovacej d&in-
nosti, prifom na os x sa nanesie odpefiovacia G&innost [%] od 100 do 0 a na os y penivost [%]
Standardného roztoku. V prieseniku uhlopriedky sa odéita ﬁﬂ odpefiovacej d&innosti, pridom
sa za koneény vysledok berie aritméticky priemer troch merani. Formuldcia odpefiovada z jed-
notlivych komponentov sa robi pri teplote 30 %5 °c,

Ako komponenty odpefiovadov sa skid¥ajui: propylénglykol, dipropylénglykol, polypropylén-
glykol o priemernej mol. hmotnosti 300 a polypropylénglykol o priemernej mol. hmotnosti 930.
Dalej petrolejov4 frakcia, parafinicko-nafténovy olej, tzv. biely olej, oligoméry propylénu,
tzv. polypropylénovy olej K-1000 (Propyloil K 1000) o priemernej mélovej hmotnosti 469 g.mol_l
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pridom hustota pri 20 Oc = 847 kg.m_3: teplota tuhnutia = =25 9c; na jednu molekulu pripadd

priemerne 1,5 a% 1,6 dvojitej vizby. Potom ¢isty 2-etylhexanol, ako aj tafké podiely z rekti-
fikdcie surového 2-etylhexanolu v procese oxosyntézy (2-EHTP), ktoré maji toto zloZenie:

% hmot. OH = 12,9; bromové &islo = 4,7 g Br/100 g; dfslo kyslosti = 0,9 mg KOH/g; &islo zmy-
delnenia = 22,1 mg KOH/g; 2-etylhexanol = 36,3 % hmot.; alkoholy vrétane diolov C,, = 44,1 %
hmot., butyraldehyddiizobutylacetél = 0,7 % hmot. a 7 dal¥fch kyslikatych organickych létok
v koncentrdcii po 1 aZ 6 % hmot.; priemernd molekulovd hmotnost = 190; hustota pri 20 °

901,9 kg.m > n2® = 1,4530.

C =

Balej lahky podiel (2-EHLP) 2z rektifik4cie surového 2—etyihexanolu, frakcia o t. v. 109
a% 182,5 °C/101 kPa, hustote d20 = 812,2 kg.m > a indexe lomu n2® = 1,4088; ¢ hmot. OH =
19,4; CHO = 0,24 % hmot.; CHO viazané = 0,25 % hmot.; bromqvé &islo = 1,3 g Br2/100 g; Hzo
0,45 % hmot.; &islo kyslosti = 1,26 mg KOH/g; &islo zmydelnenia = 2,5 mg KOH/g; obsah izo-

butanolu = 20,3 % hmot.; n-butanolu s dalsou nezn&mou zlo%kou = 51,7 % hmot.; izoamylalkoholu

2

"

4,1 % hmot.; 3-heptanénu = 4,1 % hmot.; 2-etylhexanolu = 15,3 % hmot.; 2-etylhexanolu =
1,95 % hmot.; dal¥ie bliZZie neidentifikované kyslikaté organické zlid¥eniny = 2,1 % hmot.

]

Potom etanolamid kyseliny steérovej (2~hydroxyetylamid kyseliny stearovej}, zmes etanol-
amidu a dietanolamidu nenasgytenych kyselin Ci6 a% Cig pripraveny s prevahou kyseliny olejove]j
a kyseliny linolovej.

Zlo¥enie jednotlivych odpetiovacich pripravkov a ich odpefiovacia d&innost na peny vytvo-
rené za spolupdsobenia anidnového, katidnového a neidnového tenzidu je zrejmé z tabulky 1.

Tabulka 1
zlo¥enie odpelovacieho pripravku Odpefiovacia G&innost na penu vytvorend za spolu-
pOsobenia tenzidu %
Komponent mnoZstvo neidnového anidnového katidnového
% hmot. 1 2 1 2 1 2

kvapka kvapky kvapka kvapky kvapka kvapky

1 2 3 4 5 6 7 8
Polypropylénovy
olej K 1000 50
2-Ethylhexanol 47,5 22 35 75 77 95 97
Etanolamid kyseliny ’
stearovej 2,5
Polypropylénovy
olej K1000 50 .
2-EHTP 47,5 71 90 87 94 98 99
Etanolamid kyseliny
stearove] 2,5
Polypropylénglykol 900 50
2-EHTP 47,5 36 49 97 99 96 99
Etanolamid kyseliny
stearove] ’ 2,5
Polypropylénglykol 900 500 ,
2-Etylhexanol 47,5 45 63 90 94 91 93

Etanolamid kyseliny
stearove] 2,5
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1 2 3 4 5 6 7 8
Polypropylénglykol 900 50
2-EHTP 45
Etanolamid kyseliny
stearovej 'S5 0 0 91 95 53 63
Kyselina stearové ,5
Polypropylénglykol 1000 50
2-EHTP 47,5 39 45 71 74 91 96
Etanolamid kyseliny
stearovej 2,5
Dipropylénglykol 60
2-EHTP 37,5 94 97 73 76 87 90
Etanolamid kyseliny
stearovej 2,5
2-EHTP 100 58 65 81 89 81 84
2~EHTP 100 2 6 30 31 70 72
Polypropylénglykol 1000 97,5

44 48 83 85 56 58

Etanolamid kyseliny
stearovej 2,5 .
Dipropylénglykol 97,5
Zmes etanolamidu a dietanol- 39 40 60 72 2 7
amidu nenasyt. kyselin
Cl6 az Cig 2,5
Dipropylénglykol 97,5
Etanolamid kyseliny 23 37 57 63 59 61
stearovej 2,5
Dipropylénglykol 59
2-EHTP 38,5 65 78 69 73 73 84
Etanolamid kyseliny
stearovej 2,5
Polypropylénovy olej K 1000 97,5
Zmes etanolamidov nenasyte- 1] 6 2 22 21 28
nych kyselin C16 a% C18 2,5
Petrolej 35
Polypropylénglykol 300 15 32 43 73 81 82 91
2-Ethylhexanol 48,5
Etanolamid kyseliny
stearovej 1,5
Polypropylénglykol 1000 30
2-Etylhexanol 68,5 43 56 70 74 86 95
Etanolamid kyseliny
palmitovej 1,5
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Ppriklad 2

skui$a sa pracia udinnost vzoriek odpefiova¥ov na praciu kvapalinu - Iahky plynovy olej
(Petropal). '
3
Cez 200 cm
prebubldva vzduch podas 2 min. Po uplynut{ tejto doby sa zmeria vy3ka peny a pomocou stopiek

lahkého plynového oleja (Petropal) v premyvaike sa pomocou vodnej vyvevy

sa zmeriava %as jej rozpadu. Dosiahnuté vysledky odpefiovacej G¥innosti v zdvislosti od mnoZ-
stva odpelovacieho pripravku s uvedené v tab. 2.

Tabulka 2
zloZenie odpefiovacieho pripravku Mno%stvo v¢ika Doba Odpefiovacia
Komponent mnofstvo aplikovaného peny rozpadu d&innost
(% hmot. ) odpefiovacieho (cm) peny (%)
pripravku (s)
(%)
1 2 3 4 5 6
'Lahky plynovy olej
(Petropal) bez odpe-
Hovacieho prostriedku 0,00 0,00 7,0 176 0
2-EHTP 100 0,58 7,3 170 3,6
Polypropylénovy
olej K 1000 97,5
0,58 4,5 57 67,7
Kyselina stearovd 2,5
Dipropylénglykol 60
2-EHTP 37,5 0,58 4 25 85,8
Etanolamid kyseliny
stearovej : 2,5
Dipropylénglykol 60
2-EHTP 37,5 0,29 3,2 32 81,9
Monoetanolamid
kyseliny stearovej 2,5 .
Polypropylénglykol 1000 60
2-EHTP 37,0 0,29 4 24 91,3
Monoetanolamid
kyseliny staerovej 2,5
Préaskovy SiO2 0,5
Polypropylénglykol 930 50
2-EHTP 47,5 0,58 3,6 27 84,7
Etanolamid kyseliny
stearovej 2,5

Priklad 3

Skifa sa odpefiovacia G&innost odpefiovacich pripravkov priddvanych do alkalickych vodnych
roztokov - odmastovadov o koncentrdcii 3 % hmot. (obchodny ndzov alkalického odmastovada -
Radik4l) tak, %e do odmerného valca o objeme 500 cm3 sa naleje 150 em pracej kvapaliny -
odmastovadov alebo pracej kvapaliny s prisadou odpefiovafa. Odmerny valec sa zazdtkuje a polas
1 min otodf festdesiatkrdt o 180°. Potom sa valec postavi na rovni podlofku a zmeria sa vySka

peny a &as potrebny na rozpad peny.

Zlo¥enie vzoriek odpefiovadov a ich u&innost na zniZenie penivosti pracich alkalickych
vodngch roztokov o koncentrdcii 3 % hmot. (Radik&l) si uvedené v tabulke 3.
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Tabulka 3
ZloZenie odpefiovacieho pripravku MnoZstvo VySka Doba O&innost
Komponent mno¥stvo apllgovaného peny rozpadu odpefiovacieho
(% hmot.) odpefiovacieho - (em) peny pripravku
pripravku (min) (%)
(3)
- (bez odpeiiovacieho pripravku)
prac{ alkalicky vodny roztok .
(Radikal) ~ 0,00 3 217 0
2~-EHTP 100 0,39 0 .- 100
Polypropylénglykol 930 50
2~EHTP 47,5 0,19 0 - 100
Etanolamid kyseliny stearovej 2,5
Dipropylénglykol 60 .
2-EHTP 37,5 0,19 0 - 100
Etanolamid kyseliny stearovej 2,5
Dipropylénglykol 60
2-EHTP ) 37,5 0,19 0 - 100
Etanolamid kyseliny stearovej 2,5
Polypropylénovy olej K 1000 97,5
Etanolamid kyseliny - 0,19 1,5 70 67,8
stearovej 2,5
Polypropylénovy olej K 1000 97,5
. 0,19 2,5 69 68,3

Kyselina stearova 2,5 :
Polypropylénglykol 49,6
2-EHTP 47,5
Etanolamid kyseliny stearovej 2,5 0,19 0 - 100
8i0, 0,3
p-Kumylfenoldt sdédny 0,1

Priklad 4

Odpetiovacia Uginnost jednotlivych odpefiovacich pripravkov sa stanovuje podobne, ako v pri-
klade 1. ZloZenie jednotlivych vzoriek a dosiahnuté vysledky sd uvedené v tabulke 4.

Tabulka 4
ZloZenie odpefiovacieho pripravku Odpefiovacia tG&innost na penu vytvorend za spolu-
L 4 pbsobenia tenzidu $%
Komponent mnoZfstvo neidnového anidénového katidnového
% hmot. 1 2 1 2 1 2

kvapka kvapky kvapka kvapky kvapka kvapky

Divropylénglykol 97,5 39 49 8 20 72 73

Etanolamid kyseliny

stearovej 2,5

Dipropylénglykol 95 45 47 23 38 75 77
Etanolamid kyseliny

stearovej 5

Dipropylénglykol 55

2-Etylhexanol 40 18 31 78 81 87 90
Etanolamid kyseliny

stearovej 5

V tejto tabulke podobne, ako aj v tabulkdch 1-3 sa navyde porovnévajd odpefiovade podla tohto’
vynédlezu so zndmymi odpeifiova®mi, ako aj s ud¥innostou jednotlivych zloZiek.
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PREDMET VYNALEZU

1. Odpefiovaci pripravok, zv1l43f vhodny na odpeiflovanie a/alebo zabrénenie tvorby pien
kvapalnych pracich prostriedkov aplikovanych v loZiskovej a inej strojérskej vyrobe, vyznadu-
jlici sa tym, Ze pozostdva z 92 aZ 99,5 % hmot. propylénglykolu aZ polypropylénglykolu o mdlo-

1

vej hmotnosti do 1 200 g.mol” " a 0,5 a% 8 % hmot. monoetanolamidu najmehej jednej nasytenej

karboxylovej kyseliny C16 a3 C20.

2. Odpefiovaci pripravok podla bodu 1, vyznadujici sa tym, Z%e dalej obsahuje 10 a%¥ 80 %
hmot. zmesi uhlovodikov o priemernej mdlovej hmotnosti 130 aZ 1 100 g.mol-l, s vyhodou petro-
lejovd frakciu a/alebo syntetické uhlovodiky, s v§hodou oligoméry alkénov C, aZ Cs-

3. Odpefovaci pripravok podla bodu 1 a 2, vyznadujici sa tym, ¥e dalej obsahuje 20 a%
80 % hmot. najmenej jeden alifaticky alkohol Cy az Ciyqr s vyhodou taZky podiel z rektifikdcie
surového 2-etylhexanolu v oxoprocese, obsahujlici hlavne zmes 2-etylhexanolu, jednomocnych aZ
dvojmocnych alkoholov €, @ acetédly a/algbo lahky podiel z rektifikdcie 2-etylhexanolu, pozo-
stdvajuci hlavne zo zmesi n-butanolu, izobutanolu, izoamylalkoholu a 2-etylhexanolu s dal¥fmi
kyslikatymi organickymi primesami.

4. Odpefiovaci prostriedok podla bodu 1 aZ 3, vyznalujici sa tym, Ze obsahuje pomocné

l4tky, s vyhodou pré¥kové vodonerozpustné anorganické materidly, vodu, emulzifikalné prisady,
fungicidy a baktericidy. :

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kis
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