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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 1 月 3 1 日 ( 2 0 2 3 . 1 . 3 1 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 溶 解 度 パ ラ メ ー タ が ７ ． １ 以 上 １ １ ． ６ 以 下 の 範 囲 で あ る ベ ー ス 樹 脂 と 、 イ ソ シ ア ヌ レ  
ー ト 構 造 を 有 す る 化 合 物 と 、 ホ ウ 素 含 有 化 合 物 と を 含 有 し 、
　 前 記 イ ソ シ ア ヌ レ ー ト 構 造 を 有 す る 化 合 物 の 含 有 量 が 、 前 記 ベ ー ス 樹 脂 １ ０ ０ 質 量 部 に  
対 し て 、 ０ ． ０ ５ ～ １ ０ 質 量 部 の 範 囲 で あ り 、
　 前 記 ホ ウ 素 含 有 化 合 物 の 含 有 量 が 、 前 記 ベ ー ス 樹 脂 １ ０ ０ 質 量 部 に 対 し て 、 １ ０ ～ ５ ５  
質 量 部 の 範 囲 で あ る 、 難 燃 防 蟻 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ベ ー ス 樹 脂 の 溶 解 度 パ ラ メ ー タ が ７ ． １ 以 上 １ ０ ． ８ 以 下 の 範 囲 で あ る 、 請 求 項 １  
に 記 載 の 難 燃 防 蟻 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 イ ソ シ ア ヌ レ ー ト 構 造 を 有 す る 化 合 物 の 含 有 量 が 、 前 記 ベ ー ス 樹 脂 １ ０ ０ 質 量 部 に  
対 し て 、 ０ ． ０ ５ ～ １ 質 量 部 の 範 囲 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 難 燃 防 蟻 樹 脂 組 成  
物 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ホ ウ 素 含 有 化 合 物 の 含 有 量 が 、 前 記 ベ ー ス 樹 脂 １ ０ ０ 質 量 部 に 対 し て 、 １ ０ ～ ４ ５  
質 量 部 の 範 囲 で あ る 、 請 求 項 １ 、 ２ ま た は ３ に 記 載 の 難 燃 防 蟻 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ５ 】
　 電 力 ケ ー ブ ル の 最 外 層 を 構 成 す る シ ー ス の 原 材 料 に 用 い ら れ る 、 請 求 項 １ か ら ４ の い ず  
れ か １ 項 に 記 載 の 難 燃 防 蟻 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ６ 】
  前 記 ホ ウ 素 含 有 化 合 物 が ホ ウ 酸 塩 化 合 物 を 含 む 、 請 求 項 １ か ら ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載  
の 難 燃 防 蟻 樹 脂 組 成 物 。
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【 請 求 項 ７ 】
　 心 線 の 外 周 側 に 、 最 外 層 と し て シ ー ス を 形 成 し た 電 力 ケ ー ブ ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 請 求 項 １ か ら ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 難 燃 防 蟻 樹 脂 組 成 物 を 、 前 記 心 線 の 外 周 側 に 押  
出 成 形 す る こ と に よ り シ ー ス を 被 覆 形 成 す る
工 程 を 含 む 、 電 力 ケ ー ブ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 心 線 の 外 周 に 、 請 求 項 １ か ら ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 難 燃 防 蟻 樹 脂 組 成 物 を 原 材 料 と  
し て 形 成 さ れ た シ ー ス が 最 外 層 と し て 被 覆 さ れ て な る 、 電 力 ケ ー ブ ル 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 シ ー ス が 単 層 か ら な る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 電 力 ケ ー ブ ル 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 シ ー ス が 前 記 イ ソ シ ア ヌ レ ー ト 構 造 を 有 す る 化 合 物 を 含 有 し 、
　 前 記 シ ー ス の 外 面 に 、 前 記 イ ソ シ ア ヌ レ ー ト 構 造 を 有 す る 化 合 物 が 表 出 し て な る 、 請 求  
項 ８ ま た は ９ に 記 載 の 電 力 ケ ー ブ ル 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 ８ か ら １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 電 力 ケ ー ブ ル の 敷 設 方 法 で あ っ て 、 前 記 電 力  
ケ ー ブ ル を 地 中 に 直 接 埋 設 す る 工 程 を 含 む 、 敷 設 方 法 。
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