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本发明涉及一种喷气毛巾织机的起毛装置，

属于喷气毛巾织机起毛机构改进的技术领域。所

述起毛机械控制机构驱动起毛机械工作机构，进

行起毛。本发明具有以下优点：1、采用动态的毛

圈控制技术，由筘座运动形成毛圈，减少纱线的

二次摩擦，降低纱线织造要求，降低了原料成本；

2、偏心凸轮运转的一组连杆，组成起毛机械的工

作机构，安装在箱式的铝制中间筘座脚内，尺寸

精确，筘座打开闭合，灵活可靠；3、齿轮，连杆和

减速器加伺服电机组成起毛机械的控制机构，控

制机构的零件加工精度高，可靠性好；4、伺服电

机固定在减速器上，控制起毛，减少了伺服电机

的功率，降低成本；5.具有设计合理，控制精密，

适应喷气引纬，筘动起毛，高速运转的特点。
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1.一种喷气毛巾织机的起毛装置，其特征在于：包括起毛机械工作机构和起毛机械控

制机构，所述起毛机械控制机构驱动起毛机械工作机构，进行起毛，所述起毛机械工作机构

包括安装架，所述安装架上设有打玮轴，所述打玮轴上设有若干中间筘座脚，所述中间筘座

脚设有若干偏心轮轴，筘座脚偏心转轴和联轴节，所述偏心轮轴和筘座脚偏心转轴通过轴

联轴节连接为一根起毛动力传输轴，所述起毛动力传输轴一端设有起毛小齿轮，所述筘座

脚偏心转轴上套有偏心轮，所述偏心轮外通过轴承安装有偏心连杆，所述偏心连杆一端设

有偏心连杆稍，所述中间筘座脚上安装有主摆臂销，所述主摆臂销上套有主摆臂，所述主摆

臂通过偏心连杆销与偏心连杆相连。

2.如权利要求1所述的一种喷气毛巾织机的起毛装置，其特征在于：所述主摆臂连接有

筘座，所述筘座内设有异形钢筘和辅助喷嘴。

3.如权利要求1所述的一种喷气毛巾织机的起毛装置，其特征在于：所述安装架包括右

墙板，所述起毛机械控制机构包括电子起毛底座支撑和张力复位机构，所述电子起毛底座

支撑安装在右墙板上，所述电子起毛底座支撑上设有电子起毛底座，所述电子起毛底座上

设有减速器，所述减速器上设有伺服电机和起毛减速器轴，所述起毛减速器轴固定连接有

起毛上拉臂，所述右墙板上设有限位臂座，所述限位臂座内安装有限位臂支轴，所述限位臂

支轴固装有限位臂，所述限位臂和起毛上拉臂间设有外拉杆组。

4.如权利要求3所述的一种喷气毛巾织机的起毛装置，其特征在于：所述外拉杆组包括

缓冲块，起毛关节轴承，缓冲弹簧，起毛拉杆，拉杆关节轴承和起毛下拉臂，所述限位臂上设

有起毛下拉臂和拉杆关节轴承，所述起毛上拉臂上设有缓冲块和起毛关节轴承，所述拉杆

关节轴承和起毛关节轴承之间设有起毛拉杆和缓冲弹簧。

5.如权利要求3所述的一种喷气毛巾织机的起毛装置，其特征在于：所述张力复位机构

包括起毛拉簧，起毛拉簧，起毛拉簧拉杆销和起毛拉簧钩销，所述起毛拉簧钩销固定在右墙

板上，所述起毛拉簧拉杆销固定在限位臂上，所述起毛拉簧钩销与起毛拉簧拉杆销之间设

有起毛拉簧和起毛拉簧。

6.如权利要求3所述的一种喷气毛巾织机的起毛装置，其特征在于：所述打玮轴上活套

有支撑座，所述支撑座固定连接有钢齿瓦，所述钢齿瓦与起毛小齿轮啮合，所述支撑座设有

支撑座销，所述支撑座一侧设有摆动拉杆，所述支撑座一侧通过支撑座销安装有摆动拉杆，

所述打玮轴一侧为右打玮杆，所述右打玮杆设有拉杆销轴，所述拉杆销轴内活套有拉杆，所

述限位臂包括滑槽，所述限位臂的滑槽内设有摆动拉杆销，所述摆动拉杆和拉杆通过摆动

拉杆销相连。
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一种喷气毛巾织机的起毛装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种喷气毛巾织机的起毛装置，属于喷气毛巾织机起毛机构改进的技

术领域。

背景技术

[0002] 一直以来毛巾产品都是“家家必备，人人必须，每天必用”的日常生活必需品。我国

作为毛巾生产大国，毛巾产量与出口量均居世界第一。到目前为止，我国共有毛巾公司上万

家，相对集中的产地有山东，浙江，江苏，河北，安徽等，行业从业人口近200万人，年消耗棉

纱90万吨，年产值约450亿。国外发达国家的总体趋势显示，社会越发达，毛巾需求量就越

大。目前我国人均消耗毛巾产品不足250克，而发达国家为1000-1500克，有的甚至2500克，

可以说国内毛巾市场潜在着很大的发展空间。这个庞大的巾被类毛圈织物市场，也为我国

毛巾织机的发展提供了广阔的市场前景。

[0003] 在目前毛巾织机领域，主要有二种型式的剑杆毛巾织机，一种是曲轴打纬、连杆引

纬的中低速剑杆毛巾织机；一种是凸轮打纬，或连杆，或凸轮，或螺旋桨引纬的高速剑杆毛

巾织机。中低速剑杆毛巾织机以747型，736型为主，车速一般在200转/分以下，售价一般在7

万元左右以下；高速剑杆毛巾织机进口以G9200，GT-MAX，R88型为主，车速一般在400转/分，

售价一般在40万元以上，国产仿制的高速剑杆毛巾织机售价一般也在26万以上。而喷气毛

巾织机国内才刚刚起步，国内也就山东日发实现了量产，售价在35万元以上。喷气毛巾织机

以其高速高效，看台率高，逐渐被市场接受，代表了毛巾织机的发展方向。

[0004] 近年来由于市场要素发生了很多变化，象厂房，人工工资，原料，物流，管理，财务，

环保消防等成本都在上涨，中低速剑杆毛巾织机面临生产经营成本的考验，越来越不适应

市场竟争，有被市场淘汰的感觉。所以立足原有的中低速剑杆毛巾织机技术，进行创新，或

许能找到一条出路。在引纬上用喷气引纬取代剑杆引纬，开发这种喷气毛巾织机是比较可

行的一种技术方案，在这个方案里，喷气毛巾织机，一个核心的技术便是能适应喷气引纬且

能高速运转的起毛装置。

[0005] 目前国内中低速剑杆毛巾织机的起毛装置主要是活动筘方式进行起毛，结构简

单，为开放式，维修方便，成本便宜。中低速剑杆毛巾织机改用喷气引纬后，变成了喷气毛巾

织机。车速可以达到400转/分，达到并超过高速剑杆毛巾织机，挡车工看台数增加了一倍，

机器的制造成本增加的并不多。这种改进型的喷气毛巾织机，一旦技术成熟，其突出的性价

比，对市场会有很大的冲击。

[0006] 基于此，提出本发明。

[0007]

发明内容

[0008] 针对上述起毛装置现有的技术问题，本发明的目的是提供一种喷气毛巾织机的起

毛装置，实现车速在400转/分，售价在10万元以内的喷气毛巾织机的开发要求。
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[0009] 为达到上述目的，本发明是通过以下技术方案实现的：

一种喷气毛巾织机的起毛装置，包括起毛机械工作机构和起毛机械控制机构，所述起

毛机械控制机构驱动起毛机械工作机构，进行起毛，所述起毛机械工作机构包括安装架，所

述安装架上设有打玮轴，所述打玮轴上设有若干中间筘座脚，所述中间筘座脚设有若干偏

心轮轴，筘座脚偏心转轴（由中间筘座脚两端轴承支承）和联轴节，所述偏心轮轴和筘座脚

偏心转轴通过轴联轴节连接为一根起毛动力传输轴，所述起毛动力传输轴一端设有起毛小

齿轮，所述筘座脚偏心转轴上套有偏心轮，所述偏心轮外通过轴承安装有偏心连杆，所述偏

心连杆一端设有偏心连杆稍，所述中间筘座脚上安装有主摆臂销，所述主摆臂销上套有主

摆臂，所述主摆臂通过偏心连杆销与偏心连杆相连。

[0010] 所述主摆臂连接有筘座，所述筘座内设有异形钢筘和辅助喷嘴。起毛机械工作机

构工作时，动力从起毛小齿轮传进来，来回转动，带动偏心轮来回转动，套在外面的偏心连

杆跟着偏心轮作前后摆动，从而带动主摆臂，筘座，异形钢筘和辅助喷嘴绕主摆臂销前后摆

动，形成筘动起毛方式。辅助喷嘴在起毛前后摆动的同时，压缩空气从辅助喷嘴喷出，气流

引导纬纱顺利飞行。

[0011] 所述安装架包括右墙板，所述起毛机械控制机构包括电子起毛底座支撑和张力复

位机构，所述电子起毛底座支撑安装在右墙板上，所述电子起毛底座支撑上设有电子起毛

底座，所述电子起毛底座上设有减速器，所述减速器上设有伺服电机和起毛减速器轴，所述

起毛减速器轴固定连接有起毛上拉臂，所述右墙板上设有限位臂座，所述限位臂座内安装

有限位臂支轴，所述限位臂支轴固装有限位臂，所述限位臂和起毛上拉臂间设有外拉杆组。

[0012] 所述外拉杆组包括缓冲块，起毛关节轴承，缓冲弹簧，起毛拉杆，拉杆关节轴承和

起毛下拉臂，所述限位臂上设有起毛下拉臂和拉杆关节轴承，所述起毛上拉臂上设有缓冲

块和起毛关节轴承，所述拉杆关节轴承和起毛关节轴承之间设有起毛拉杆和缓冲弹簧。

[0013] 所述张力复位机构包括起毛拉簧连杆，起毛拉簧，起毛拉簧拉杆销和起毛拉簧钩

销，所述起毛拉簧钩销固定在右墙板上，所述起毛拉簧拉杆销固定在限位臂上，所述起毛拉

簧钩销与起毛拉簧拉杆销之间设有起毛拉簧连杆和起毛拉簧。张力复位机构能够在起毛机

械控制机构工作时，起稳定机构和快速复位的作用。

[0014] 所述打玮轴上活套有支撑座，所述支撑座固定连接有钢齿瓦，所述钢齿瓦与起毛

小齿轮啮合，所述支撑座设有支撑座销，所述支撑座一侧设有摆动拉杆，所述支撑座一侧通

过支撑座销安装有摆动拉杆，所述打玮轴一侧为右打玮杆，所述右打玮杆设有拉杆销轴，所

述拉杆销轴内活套有拉杆，所述限位臂包括滑槽，所述限位臂的滑槽内设有摆动拉杆销，所

述摆动拉杆和拉杆通过摆动拉杆销相连。

[0015] 当起毛机械控制机构不工作时，支承座，右打纬杆，铜齿瓦，拉杆销轴，拉杆，支承

座销，摆动拉杆，起毛小齿轮，摆动拉杆销分别绕打纬轴摆动，摆动拉杆销上的轴承一方面

绕打纬轴摆动，一方面受制约，在限位臂的滑槽里摆动，这样起毛机械控制机构不工作时，

铜齿瓦和起毛小齿轮是相对静止的。

[0016] 当起毛机械控制机构工作时，所述伺服电机转动，通过所述起毛减速器带动所述

起毛上拉臂顺时针转，带动所述缓冲块，起毛关节轴承，缓冲弹簧，起毛拉杆，拉杆关节轴

承，起毛下拉臂上拉，带动所述限位臂绕所述限位臂支轴逆时针转动，通过限位臂的滑槽压

摆动拉杆销上的轴承向左移动，通过摆动拉杆和支承座销压支承座绕打纬轴逆时针转动，

说　明　书 2/5 页

4

CN 110258005 A

4



这样所述铜齿瓦和起毛小齿轮就有一个位移，铜齿瓦带动起毛小齿轮旋转，将起毛动力和

起毛的大小传导到起毛机械工作机构。起毛的大小由所述伺服电机的转动圈数来控制。

[0017] 有益效果如下：

本发明喷气毛巾织机的起毛装置，克服了现有剑杆毛巾织机的不足，与现有起毛技术

相比有益效果如下：

1、采用动态的毛圈控制技术，由筘座运动形成毛圈，减少纱线的二次摩擦，降低纱线织

造要求，为客户生产降低原料成本；

2、偏心凸轮运转的一组连杆，组成起毛机械的工作机构，安装在箱式的中间筘座脚（优

选为铝制中间筘座脚）内，尺寸精确，筘座打开闭合，灵活可靠；

3、一组齿轮，连杆和减速器加伺服电机组成起毛机械的控制机构，确保毛圈高度随工

艺要求随时变化。控制机构的零件加工精度高，可靠性好；

4、伺服电机固定在起毛减速器上，控制起毛，减少了伺服电机的功率，相应降低了生产

成本；

5、整套起毛装置设计合理，控制精密，适应喷气引纬，筘动起毛，高速运转的要求。

附图说明

[0018] 图1为本发明一种喷气毛巾织机的起毛装置的结构示意图；

图2为图1A-A 向的剖视结构示意图；

图3为图1  C向的剖视结构示意图;

图4为图1  B-B 向的剖视结构示意图。

[0019] 其中，1.筘座脚偏心轮轴，2.异形钢筘，3.辅助喷嘴，4.偏心轮轴，5，联轴节，6，中

间筘座脚，7，打纬轴，8，筘座，9.铜齿瓦，10，缓冲弹簧，11，起毛上拉臂，12，缓冲块，13，电子

起毛底座，14，电子起毛底座支撑，15，起毛减速器，16，起毛减速器轴，17，起毛拉杆，18，起

毛小齿轮，19，支承座，20，起毛下拉臂，21，限位臂支轴，22，拉杆，23，拉杆销轴，24，限位臂，

25，起毛拉簧钩销，26，起毛拉簧，27，起毛拉簧连杆，28，伺服电机，29，限位臂座，30，摆动拉

杆销，31，摆动拉杆，32，支承座销，33，偏心轮，34，主摆臂销，35，主摆臂，36，偏心连杆销，

37，偏心连杆，38，起毛拉簧拉杆销，39，右墙板，40，拉杆关节轴承，41，起毛关节轴承,42，右

打纬杆,43.安装架。

具体实施方式

[0020] 下面结合具体实施例对本发明作进一步的说明，但本发明的保护范围并不限于

此。

[0021] 如图1-4所示，本发明喷气毛巾织机的起毛装置，包括起毛机械工作机构和起毛机

械控制机构。起毛机械控制机构驱动起毛机械工作机构，进行起毛。

[0022] 本发明中的起毛机械工作机构包括起毛小齿轮18，偏心轮轴4，中间筘座脚6，筘座

脚偏心轮轴1，联轴节5，打纬轴7，偏心轮33，偏心连杆37，偏心连杆销36，主摆臂35，主摆臂

销34，筘座8，异形钢筘2，辅助喷嘴3。

[0023] 本发明中的中间筘座脚6（图中为6个，实际使用中数量视门幅而变）安装在打纬轴

7（打玮轴7安装在安装架43上）上，中间筘座脚6设有若干偏心轮轴1，筘座脚偏心转轴1（由
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中间筘座脚6两端轴承支承）和联轴节5，筘座脚偏心轮轴1，偏心轮轴4通过联轴节5联成一

根起毛动力传输轴，起毛动力传输轴一端设有起毛小齿轮18。筘座脚偏心轮轴1安装在中间

筘座脚6上，由中间筘座脚6两端轴承支承。偏心轮33套在筘座脚偏心轮轴1上，偏心连杆37

通过轴承安装在偏心轮33外，主摆臂销34安装在中间筘座脚6上，主摆臂35套在主摆臂销34

上，通过偏心连杆销36与偏心连杆37相连。筘座8安装主摆臂35上，异形钢筘2和辅助喷嘴3

安装在筘座8里。起毛机械工作机构工作时，动力从所述起毛小齿轮18传进来，来回转动，带

动偏心轮33来回转动，套在外面的偏心连杆37跟着偏心轮33作前后摆动，从而带动主摆臂

35，筘座8，异形钢筘2和辅助喷嘴3绕主摆臂销34前后摆动，形成筘动起毛方式。辅助喷嘴3

在起毛前后摆动的同时，压缩空气从辅助喷嘴喷出，气流引导纬纱顺利飞行。

[0024] 本发明中的起毛机械控制机构包括伺服电机28，起毛减速器15，电子起毛底座13，

电子起毛底座支撑14，起毛减速器轴16，起毛上拉臂11，缓冲块12，起毛关节轴承41，缓冲弹

簧10，起毛拉杆17，拉杆关节轴承40，起毛下拉臂20，起毛拉簧连杆27，起毛拉簧26，起毛拉

簧拉杆销38，起毛拉簧钩销25，限位臂24，限位臂座29，限位臂支轴21，拉杆22，右打纬杆42，

拉杆销轴23，支承座19，铜齿瓦9，右墙板39，起毛小齿轮18，支承座销32，摆动拉杆31，摆动

拉杆销30，打纬轴7。

[0025] 本发明中安装架43包括右墙板39，起毛机械控制机构包括电子起毛底座支撑14和

张力复位机构，电子起毛底座支撑14安装在右墙板39上，电子起毛底座13固定在电子起毛

底座支撑14上，起毛减速器15固装在电子起毛底座13上，伺服电机28，起毛减速器轴16安装

在起毛减速器15上，起毛上拉臂11固定在起毛减速器轴16上，右墙板39上设有限位臂座29，

限位臂座29内安装有限位臂支轴21，限位臂支轴21固装有限位臂24，限位臂21和起毛上拉

臂11间设有外拉杆组。外拉杆组包括缓冲块12，起毛关节轴承41，缓冲弹簧10，起毛拉杆17，

拉杆关节轴承40和起毛下拉臂20，限位臂21上设有起毛下拉臂20和拉杆关节轴承40，起毛

上拉臂11上设有缓冲块12和起毛关节轴承41，拉杆关节轴承40和起毛关节轴承41之间设有

起毛拉杆17和缓冲弹簧10。

[0026] 本发明中的起毛拉簧连杆27，起毛拉簧26，起毛拉簧拉杆销38，起毛拉簧钩销25组

成张力复位机构。起毛拉簧钩销25固定在右墙板39上，起毛拉簧拉杆销38固定在限位臂24

上，起毛拉簧钩销25与起毛拉簧拉杆销38之间设有起毛拉簧27和起毛拉簧26。

[0027] 本发明中的支承座19活套在打纬轴7上，拉杆销轴23装在右打纬杆42（打玮轴7一

侧为右打玮杆42）里，拉杆22活套在拉杆销轴23上，铜齿瓦9固定在支承座19上，与起毛小齿

轮18相啮合，摆动拉杆31通过支承座销32与支承座19相联接，摆动拉杆31和拉杆22通过摆

动拉杆销30相联接，摆动拉杆销30上安装有轴承，轴承嵌在限位臂24的滑槽里。

[0028] 本发明中的起毛机械控制机构不工作时，支承座19，右打纬杆42，铜齿瓦9，拉杆销

轴23，拉杆22，支承座销32，摆动拉杆31，起毛小齿轮18，摆动拉杆销30分别绕打纬轴7摆动，

摆动拉杆销30上的轴承一方面绕打纬轴7摆动，一方面受制约，在限位臂24的滑槽里摆动，

这样起毛机械控制机构不工作时，铜齿瓦9和起毛小齿轮18是相对静止的。

[0029] 本发明中的起毛机械控制机构工作时，伺服电机28转动，通过起毛减速器15带动

起毛上拉臂11顺时针转，带动缓冲块12，起毛关节轴承41，缓冲弹簧10，起毛拉杆17，拉杆关

节轴承40，起毛下拉臂20上拉，带动限位臂24绕限位臂支轴21逆时针转动，通过限位臂24的

滑槽压摆动拉杆销30上的轴承向左移动，通过摆动拉杆31和支承座销32压支承座19绕打纬
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轴7逆时针转动，这样铜齿瓦9和起毛小齿轮18就有一个位移，铜齿瓦9带动起毛小齿轮18旋

转，将起毛动力和起毛的大小传导到起毛机械工作机构。起毛的大小由伺服电机28的转动

圈数来控制。

[0030] 本发明中的起毛拉簧27，起毛拉簧26，起毛拉簧拉杆销38，起毛拉簧钩销25组成的

张力复位机构，在起毛机械控制机构工作时，起稳定机构和快速复位的作用。

[0031] 本发明结构精密，零件制造精度高，起毛工作灵活可靠，起毛控制精确，能适应喷

气毛巾织机400转/分运转的要求。

[0032] 上述实施例仅用于解释说明本发明的发明构思，而非对本发明权利保护的限定，

凡利用此构思对本发明进行非实质性的改动，均应落入本发明的保护范围。
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