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Sposób wytwarzania mieszanin poliolefin

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia mieszanin poliolefin o ulepszonej w stosunku
do czystego polietylenu przetwarzalności, zwięk¬
szonej sztywności i udarności oraz lepszej odpor¬
ności cieplnej i chemicznej.

Sposób znany z cpisu patentowego polskiego Nr
97112 polega na dodawaniu do stopionego polie¬
tylenu innych poliolefin oraz polimerów krzemo-
organicznych spełniających rolę czynnika mikro-
heterorenizującego strukturę stopionych olefin.
Sposób ten polega na przygotowaniu kompozycji
na bazie różnych poliolefin o diametralnie różnym
stopniu krystaliczności, przy czym jeden ze skład¬
ników musi być poliolefiną bezpostaciową. Polep¬
szenie przetwarzalności i niektórych własności eks¬
ploatacyjnych kompozycji, uzyskuje się w wyniku
jednoczesnego wprowadzania, do wymienionej
mieszaniny poliolefin, napełniaczy.

Ten znany sposób wykazuje jednak niedociąg¬
nięcia techniczne, jak np.: stosowanie napełniaczy
nie pozwala uzyskać kompozycji 'przezroczystych,
a mieszanie ze sobą różnych poliolefin jak np. po¬
liolefin krystalicznych i bezpostaciowych stwarza
niekiedy trudności w postaci niejednorodności two¬
rzywa, powstawania wad na powierzchni wyrobów.

Nieoczekiwanie stwierdzono, że niedogodności
tych unika się w sposobie według wynalazku, w
którym założony dobry skutek techniczny osiąga
się w sposób technologicznie uproszczony przez
zmieszanie ze sobą w stanie stopionym mieszani-
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ny, składającej się z polietylenów różniących się
między sobą różnym stopniem rozgałęzienia, a tym
samym o różnej gęstości oraz polimeru krzemo-
organicznego spełniającego rolę czynnika mikro-

5 heterogenizującego strukturę mieszaniny.
Ulepszenie własności polietylenu sposobem we¬

dług wynalazku ma tę przewagę nad dotychczaso¬
wymi sposobami, że uzyskuje się tu korzystne
własności reologiczne w stanie stopionym popra-

io wiające przetwarzalność tych mieszanin i ich od¬
porność termiczną, a otrzymane wyroby cbarak*-
teryzują się wyższą sztywnością, zwiększoną od¬
pornością oraz równocześnie zachowują przezro¬
czystość typową dla folii i wyrobów cienkościen-

15 nych z polietylenu pierwotnego.
Badania struktury wykazały, że mieszaniny we^

dług wynalazku dzięki zastosowaniu tego samego
rodzaju poliolefin (polietylenu) wykazują korzystną
łatwość orientacji łańcuchów makrocząsteczki za-

20 równo podczas przepływu ustalonego mieszanin
tych w stanie stopionym, jak i korzystnego układu
łańcuchów w stanie stałym w foliach i w wyro¬
bach cienkościennych.

W sposobie według wynalazku polietylen o bu-
25 dowie rozgałęzionej i gęstości nominalnej nie prze¬

kraczającej 0,935 g.cm-8 w postaci granulatu,, lub
krajanki, lub proszku miesza się w stanie stopio¬
nym z polietylenem o budowie liniowej lub z prze¬
wagą budowy liniowej i o gęstości nominalnej nie

30 mniejszej niż 0,940 g.cm-8 w ilości 5—35°/o wago-
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wych lub 65—90% wagowych w stosunku do masy
polietylenu o budowie rozgałęzionej oraz z poli¬
merami krzemoorganicznymi w ilości od 2 do 15°/o
wagowych w stosunku do masy polietylenu o bu¬
dowie rozgałęzionej jako środkami mikroheteroge-
nizującymi strukturę w stanie stopionym. Przy
czym dodanie polietylenu liniowego lub z przewa¬
gą budowy liniowej w ilości 5—35% wagowych
powoduje głównie poprawę przetwarzalności, na¬
tomiast w przypadku dodatku w ilości 65—90%
wagowych głównym skutkiem jest poprawa włas¬
ności eksploatacyjnych zwłaszcza udarności i sztyw¬
ności.

Wynalazek nie ogranicza możliwości stosowania
innych typowych dodatków jak wypełniacze, an-
tyutleniacze, środki smarujące, stabilizatory, barw¬
niki i pigmenty.

Składniki modyfikujące mogą być wprowadzone
oddzielnie lub w postaci przedmieszek wieloskład¬
nikowych. Mieszanie wszystkich składników w sta¬
nie stopionym można prowadzić znanymi metoda¬
mi z wykorzystaniem typowych w tym zakresie
urządzeń.

Otrzymane sposobem według wynalazku miesza¬
niny poliolefin można przetwarzać znanymi tech¬
nikami przetwórstwa, takimi jak wytłaczanie pro¬
filowe, wytłaczanie z ciągłym i periodycznym roz-
dmuchem, prasowanie oraz wtrysk. Przedmiot wy¬
nalazku jest bliżej zilustrowany przykładami wy¬
konania.

Przykład I. 1 kg polietylenu o nazwie han¬
dlowej Politen II 003/GO o wskaźniku płynięcia,
WSP/1900 2,16 kG, A/=0,3 g/10 min; gęstości d243
=0,920 gem-8 i temp. topnienia Tm=110°C, miesza

się z 0,65 kg polietylenu o gęstości d2g =0,950, o
WSP/1900, 5.kG, A/=0,1 g/10 min, Tm=135°C o
nazwie handlowej Lupolen 5261Z oraz 0,08 kg po-
lidwumetylosiloksanu i 0,01 kg stabilizatorów w
mieszalniku dyspergującym, szybkoobrotowym w
temperaturze 185°C przez 10 minut. Uzyskuje się
1,65 kg mieszaniny poliolefin w postaci granulatu.
Mieszanina ta służy do produkcji butelek o po¬
jemności 1 dm8 i pojemników 5 dm8. Dzięki zwięk¬
szonej sztywności grubości ścianek obniżono o 20%
w stosunku do wyrobów wykonanych z Politenu
II 003/GO.
Przykład II. 1 kg polietylenu o nazwie han¬

dlowej Politen II 003/GO o charakterystyce, jak
w przykładzie I, miesza się z 0,05 kg polietylenu

o gęstości d243 =0,950, o WSP/1900 (5 kg=0,l g/10
min, Tt0p=1350C o nazwie handlowej Lupolen
5261Z oraz 0,025 kg polidwumetylosiloksanu i 0,01
kg stabilizatorów w mieszalniku dyspergującym,
szybkoobrotowym w temperaturze 170°C przez 8
minut. Otrzymuje się 1,05 kg mieszaniny poliole¬
fin w postaci granulatu przeznaczonego do wtrys¬
ku o WSP/1900, 2. 16 kG, A/=l,5 g/10 min.

OZGraf. Lz, 1961

Zwiększona przetwarzalność pozwala na produkcję:
wyrobów cienkościennych, skrócenie czasu wtrys¬
ku i nadanie wyrobom wyższej sztywności niż
z takich samych wyrobów wykonanych z Politenu^

5 II 003/GO.
Przykład III. 1 kg polietylenu o nazwie han¬

dlowe Politen II 003/GO, o charakterystyce, jak:
w przykładzie I, miesza się z 0,90 kg polietylenu

o gęstości d 243 = 0,950 o WSP 190°/5 kg=6,l g/10 min,
L0 Ttop=135°C o nazwie handlowej Lupolen 5261Z

oraz 0,15 kg polidwumetylosiloksanu i 0,01 kg sta¬
bilizatorów w mieszalniku dyspergującym szybko¬
obrotowym w temperaturze 185°C przez 13 minut.
Otrzymuje się 2,05 kg mieszaniny poliolefin w po-

L5 staci granulatu przeznaczonego do wytłaczania i
wtrysku. Zwiększona sztywność tej mieszaniny po¬
zwala na wyrób butelek, pojemników do 10 dm3:
odpornych na uderzenia i zrzuty z wysokości 2 m..

Z otrzymanego granulatu mieszaniny poliolefin
10 wyprodukowano pojemniki (karnistry) o pojemności

10 dm8 techniką wytłaczania z rozdmuchiwaniem.
Grubość ścianek tych wyrobów obniżono o 27%
w stosunku do wyrobów wykonanych z Politenu
11 003/GO.
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Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wytwarzania mieszanin poliolefin po-
|0 legający na wymieszaniu stopionego polietylenu z

innymi poliolefinami i polimerami krzemoorganicz¬
nymi ewentualnie z dodatkiem wypełniaczy, sta¬
bilizatorów, czynników zwilżających itp. znamienny
tym, że do stopionego polietylenu o gęstości nomi-

|5 nalnej nie przekraczającej 0,935 gem-8 i o budowie
rozgałęzionej jako inną poliolefinę dodaje się po¬
lietylen o budowie liniowej lub z przewagą budo¬
wy liniowej i o gęstości nominalnej nie mniejszej
niż 0,940 g.cm-8 w ilości 5—35% wagowych w sto¬
sunku do masy polietylenu o budowie rozgałęzio¬
nej oraz polimery krzemoorganiczne w ilości od
2 do 15% wagowych w stosunku do masy poli¬
etylenu o budowie rozgałęzionej.

2. Sposób wytwarzania mieszanin poliolefin po¬
legający na wymieszaniu stopionego polietylenu z
innymi poliolefinami i polimerami krzemoorga¬
nicznymi ewentualnie z dodatkiem wypełniaczy,
stabilizatorów, czynników zwilżających itp. zna¬
mienny tym, że do stopionego polietylenu o gęstości
nominalnej nie przekraczającej 0,935 g.cm-8 o bu¬
dowie rozgałęzionej jako inną poliolefinę dodaje się
polietylen o budowie liniowej lub z przewagą bu¬
dowy liniowej i o gęstości nominalnej nie mniej¬
szej niż 0,940 g.cm-8 w ilości 65—90% wagowych
w stosunku do masy polietylenu o budowie roz¬
gałęzionej oraz polimery krzemoorganiczne w iloś¬
ci od 2 do 15% wagowych w stosunku do masy
polietylenu o budowie rozgałęzionej.
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