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Desarzione dellinvenzione avents per titolo
“PROCEDIMENTO PER LA STAMPA DI SCRITTE E/O GRAFICHE SU UN
MULTISTRATO PER CONTENITORI DI PRODOTTI VERSABILE

8 nome di Y Sond, 3 reslonslid Halisns

oo sads in G813 San Sigtoy PG ‘

inveniom: LOCOHE, Pleriuigh, "
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La presents nvenziong conceme un procedimentn per i stampa o

saritts efo grafiche su un multistralo per contentton df prodoltl versabill @

=

muithstrato direliaments oftenulo con tale procsdimenda,

Sono da tempo disponibill syl memato contendtor! per prodots
versabill, di fipe monouso, oppuwre dohiudinll, sd essmplo conteniion par ia
verdils di slimenti versabilt quall lalle, angua, succhi di frulls, soiropp, bibits,
salse, onwme, Vogt, eco., oppure par la vendita g prodotl ohimic gual, ad
ssampid, off lubtificand], vernigd, solventl, concimi, eno, nsl nagosl, net
supermenall e, 1 gensrale, nel oioullo della grands  distibuzions
commarciaie.

Alnuni fra 1 condenitort sopra manzionall song reslizzall i multistrato,

sieg i fogll fematl da shrall di mpleriall differentl qusll, ad ssempio, cala,
caronaing © cartong, sliuminlo, polietiens, oo, scooppistl insieme, La
pordions i mullistralo destinals 80 sobrare i condalls cont gl sliment,
appurs con prodoti chimict del Hpe sopra manzionato, & conforme agh allugsh
standard o slowezzs &  compabbiitd  vichiest per le confeziont
alimentarifohimichs,

Recsntements, sf & diffusa b londensa 8 inmnetlers syl mareals
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cortenitor i prodottf wersabd, aliventan & non, provvistt di almeno uns
porzione trasparenie; ad ssampio urs finests lalerale, o provist di sonifie
sidhy relathva superficie interna, visbill aftraverse I incstra trasparents;
generaimente quando # prodoto & sisto consumato, oppurs & I ovig o
esaurimants. Ad esempio, sone disponibill sl merats conforiond di Iatte o
suechi i frulle dotete of scritle pubbliciarie, o promozional {ralstive &
corgorst a pramil, loghl, grafichs, eco., leggibil sulle parell intemne delle
slesse confeziont, affraverse una finsstra alerale di controlls, quando § fivello
def latte o ded sucohd & minimo, cicd quando | prodolio slimentare versabile
FOn sopre Lol sontte sl vista

Le swritte, | loghi is grafichs, soo,, destinste ad sssere visibill sulla
supadficie inferna di un oontenttore sono divetlamente stampatt sulls
suparficks di une sirato rasparante ded relativo muitisiraty,

Ad asampin, un ipico mulisbrato ulilzezatn per i conferionamento
alimenti, cioé per v produzions di condeniton ad uso slmentars, qusall ad
geampio lo confezioni per § latte, comprends uno steate in alluminio
accoppiato ad uno stralo it cartons o cerloneing. Due peliicols i poliatilens
chiudono 3 sandwich Patiuminio od § cartons, Le swaitle, lo grafiche, | koghi,
aon., destingll o ossers visthill sulla superficie interna del contenttorg sona
stienull depositande inohdost da stamps direllamente sulla pelicola inferng
it polictiens, clod ls pallicols destinata ad entrare in contatle con Palimenta,
in particotare, gh inchiostl sono depositati sulla supsricie di tals pellicola non
a contatio con Palimanto, ovwvers a supeifivie della pellicols in pollstiene che
rasta in contatio diretio con lo strato (o peliionia) in allumini,

Un altro mullistrate badiziongimente uliizzato per §f confezionamento
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di almenti comprends uno strate i carong o cartoncing chiusoe a dus
palicole  tasparenti, gensralmente I polietiene. Anche  in sl
configirazions, gf inchiost sobo apphoati direllamente sulls pellicola
e, come nel naso precedents.

La domanda di brevalto sutopes BP Q408884 desorive un tradizionale
multistrato stampate, ed ¥ relelive procedimente di reslizrazione.
sdistrato comprends una pellicola in poliesters avente una faccla rivesiita
SO Ung verine protediva, ad esempio vernice fraspivents in nitro-gellulosa,
interposto tra # poliestere el vamice protetliva & trova un prime strate di
inchiostt da stampa. G inchiosin song deposiiatl sulle pellicola in poliasiere
con feoniche df stampe sfiografios © flessografics. Una pellicola mslallica, sd
essmpio It alluminin, & scooppiala alla pefiocly i poliosters, sopra I
varnice protetiiva. Sulle faccls della pellicols metallica opposta 8 qualla d
confatiy ton g verdos profetiiva del prime sirats i inchiosti & previsto un
secondo sirato di nchiostrt da slamps, 8 sug volls rvestio dad redativo strato
di vernive protetiva. B prime sirsto df inchiost! & visibile sy una fsoola dal
mullistrato ad # sscondo strato o notioslnl & vigibile sulla facals opposta. Le
sonfazioni & | conteniion roafizzall con i mullistrato secondn EP D48838¢
hanno sonfls visilall wa sifintemo ohe alf'sstemo.

La domanda df brovelto GB 3231323 desortve un mullisrato pay
ahmentt, i particolsre un mullistrato tgide per ¥ conbwionamento softavuoio
di franct ¢ pesce (3almons, botal § mullisirade comprends un supporio
rigide laminare, i schiuma df polistitens sspanss, & dus placthe realizeste
wy materiale compatibile per gl ulilisal it campo alimentare, sd asempio

cartonoing, Le placche song ingollale clascung ad ung faccly del supporio
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agido, & fomam un mulistalo, @ sone rvestile eslemaments con una
pelicols trasparents In polictilens destingls ad sntrare i contalte con
falimente da confezionare. Sul lato visibile di una delle placche, o i
erframbe e placche, sone stampate soritle, decowaziont o grafiche, ks
peliicola rasparsnts in polictilens protegge # lato stampale.

H brovetto dlallano 1T 1333482 ha per oggelie un contenilore pey

alimentt realizeato n caroneg, o materall sguivalentt. § contenitors & dotato di

¥

un nwero, predisposto al suo infemo, costiuito da un primo fim in polistilene
& un secondo iy i polistilentarfialsto o PET. Sul primo Bl in polistileng, in
parkicolare sul lato destinato ad essere rvadio verso Pintama del contenitore,
cloé verse Falimenty, & applicaln un segno digtingivo, oppurs una grafica, o
sone applicate soritle, goo. i secondo Bl in PET & socoppiato & primo Sim
#d & ha ls duplics fumzé‘ma di proteguere | segnl, e grafiche ¢ je suritte
pmmﬂii s wim{} filmy @ integporst g qu%t& Fadimento, rsstando 3 contatio
UK BUR sui;}ezﬁiazie ‘i?‘i?@ﬁ’i‘iiﬁ,-g}@f e df ermosaidaturs,

L fradizionall solusion 5&@%@?@%&%&3 pravists per oostamps d sorills gio
grafiche wsibil sul mullistsln i coobpondeags dells aoola Minterny™ del

eetativa contenifors, owera i supaificie del mudtistrato destinala o formarns e

supsrhicie interns dells conferione, prasentana alduet nconvenisal

in primo luogo 19 stampa sy pelficole in polietilens, o su pelicols
materiall enuivalentl coms # polisstive, & dificotiosa. by gengrale tall paliicols
PrEsEniand une Soarss resislenza mennsnion {in parlicolars e peliicole con
sosasore infatiors 8 40 gy, & song amq&ti@ 8 facll rollre duranie I fase di

stampa, ciod quands gif inchdostn sonn deposiiall st una faccly della
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padlicols.

P iy ondlintrato dotatl o soritte, grafiohe, loghl, peftem eoo, su

ampn |l clod viebill su entrambe o faocs del mullistiato prevedons

ey

comungus Papplicazions df inchiosti sulle pallicola fasparents “intema”. B
nvece da fempo senfita o nocessitd O dispors d un procedimenio
semplificalo per 1o stampa & soritte, fogni, grafiche, aco., viwbill sulla Tacols
imlema db un multisteeto destinaly ol confezionamentn di prodotll, olod la
faccia destinata & entrare i contalio ool prodotio versabiie confesionato.
Seopo della presants nvenzione & guslio di msliare o disposizions un
procediments pey s slamps & sgrilte, loghl, grafiche, soo., visihill syl lato
“ivterne” db un omdtistrato per o condezionamanio @i prodoti versabil, ohe
nsolva In modo semplics od siicace gt convenientl delle soluzion

radizional, dsullandn o lempo slesso conveniente dal punto d vists

SLONOIMIGO.

£ oaltresl une scopd della presents invenzione quello df methare a
disposizions un procedimento par b stampa di soritls, oght, gratiche, eog,
visibili sulla faccla interna g wn multisliain, clod § Blo destinato a formars
Fiderno of una sonfezions par prodottt versabill, ohe permsits & minimizzan
{ternpi o produzions Hspetic alle soluzion! teoniche fino ad oggl disponibili

Ouesto od allr scopl sono oftenutl della presents invengions che
concems un procediments per b sthraps df grafiche gfo soritte visibill sulla
suparficie intema df un conteniiore v multlishralo pey prodotll versabil,
carattrizzsto seconds a rivendicaziong 1

i procedimento comprande i fese di deposiiare inchiostro, o inohiost

i diverso tpo, su almeno uno steato del multisteate, § quale & destinato alla

5
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produgione df contenitort per uso slimentars & o, od ¢ dotate di almeny
ung straty in maleriele melallico @0 o slmene une strate in mulenals
cartaeso. Vantaggiossmants, Finchiostro, o gl inchiostd, sono deposital
direlfamente sufls faccia interns dello strato In materiale meatalion, o sulla
facela intema defio strato In materiale caracso, ovvern Ia faccia del relative
sirato destinata ad essere rvolls verso Mntermo del contenitors formato son i
migtistrato.

A differenza delle soluziont tadizionall quindl, Papolicazione degh
chiostri non avviena sugh stiatl in polistilens o v poliestere, ma & pravisia
direftamente sullo shatn In matesriale metalice oppure sullo stratn in
materale cartsoso, od I particolars syl lafo dello strato metalicoinariansa
destinato ad sesers rivolfo verss Mintemo del santenitove.

Preferibilmente lo strate in materiple metalico somprends almene una
padicola in atuminio o jo strado i materigle cardacen & un foglio I canone o
carionoiie: Uspplioazions delifinchiostn & operata in fase & produrions dsl

raitistrate, ad ssempio con teoniche di stamps 8 getlo d'inchiostro. iy altre

cores,

pamde, gt mchiost sono applicall o depositall sullo siraly I materiale

metalhco, ciod sulls pellicels n alluminio, prima ded suo sceoppiamentyy con
& gomispondants pelficole trasparante profetliva (guando i3 pelicola ol
stuminic & gid accoppiate ad ung shald dE cavlongy o prims
delfaccoppiamantn con altrt shall det multistrato quall, ad essmplo, sirall in
cariong & policols in polictilens. In alternaliva, ss 0 shaln I fﬁ-&{i{:‘éﬁa.@&
metaiico non & pravisto, clog se i multistrato non comprende 18 pellicels

afluminio, la stampa & gello dinchitstro & oparata direllaments sul foglio In

matenale carlacso, wims del o atcopplamentn con b pellivols intemna

el
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rasparanta.

La presente ivenzione conceme nolre un multiskaio par g
produzions i un contanitore per prodot versabill, o fipo alimantars e non,
caratterizesto seoondo fa dvendicazions &,

§ multistrate comprende alvens tno shato in materiale metallics efo
almeno e strato in materale corlaceo. Lo strato metalice e o sirato in
malerisle caracse hanng ung facds bterna, destingta ad sssere rivolta
verso Pinterno ded relative contenitore finllo, e una ook ssterng, destingta
ad essare rivolla verso Testemo 4 detfo contenitors. Vantagolosamente,
Pinchiostro o gl inchiost solo applicatiideposiiall diretlaments sulla facois
wtema dallo shate in malerisle melalico cppure sully faccia nlema dalin
strate in matenale cariges, cod syl o interno della peliicols i alluminie o
sul fato interno dello sitate in carone, per definke sonitle afp grafichs.
sonfte, 1 loght, lo grafiche, eco, sono protelie da almeno una peilicola
%a&g}{amni& atooppiata alls pellicols v alluminio, ohs isola gl inchiostil ¢

‘miuminio dal prodofio versabile presente nel contenitore fintlo,

i prodotio versabile plid sxsere di fipe alimentarg, ad esempin latts,
acgua, succo di frutla, una bibita, passata di pamodors, yogul, crams, s,
oppure pud sssere di Hpo non alimentare, ad esempio un olin lubwificante,
una vermnice, un ditente, un delergenta, 8o

Ut tipico multistralo pay uso in campn alimentare comprande ung
policals in sluminic scoopplala ad uno stialo I corlonoing, entrambt
racohiust a sgndwich da dus peliicols rasparantl in polistilens. La pellicels in
nolstiiens mm»:\ni\‘ sulla fancia Citerna” del mulliststo garantisce I

compathiild con g
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multistrato tradizionall, ks presente vensione prevads che gl Inchiostt uss
per realizzare sorifte et grafiche sul mullisteato, visibili altinterna delly
cordezione  elimentars, slano spplicall dircllaments sulla paflicols  in
alninde, In particolare syl ralative et wdemo, © nop sulle peflicola
Tasparents in poliatilens,

in altemativa, nel mullistratl oo provistl dells peliicols metall G, gh
mchiostt sono applicati con teoniche di stampa a getto dinchiostio sul foglin
in materiale catacen, ad esemplo cattone o cartanaing,

Puantaggl offertt dat procedimento secondo ks presente invensione e
dat multistrate ottendbile con tale procadimento, sono notevoell,

La stamps g getlo dinchiosto sulla peliicols m@mﬁiﬁa, i particolans
su pefiicole in slluminin, opplre sullo strate carlaceo, rsulls cstremaments
p semphics rispetio alla starmpa su peliioole i polistiiens o simil. Fino ad
ogut o soritle &fo e grefiche visihill slfintemo del contenitor! in mudtistrats
grand ollanule spulicando gl Inehiostl sulls pollicole rasparent! in polintilena
oo materall equivalent, comungus soggettt a rofture dwranie s fase o
stampa.

La stampa a getlo Jinchioskn sulle peficole metallichs ¢ sul foght in
cartone comporta minid rizchio di rofiwre delle pollicole durante
fratiarmente con rulll o testine di slampa, oon svidentl vardagyl SConoiTict pey
quanto concerne 3 produzione, & una maggikre pracisione dellapplicasions
degh inchiostr, & vantaggio delis qualils del roullistrato prodotio.

Uiterion aspelll & vantagyl delia presente invenzions risulleranno pit
chiad dalla descrizions che segus, falla o Solo Hlustrative o non fimitative

con rifgrimenty a8 disegnt schematich sllagatl, net gualt
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- 3 figurs 1A & une visla esplosa e schemation, in sezions, of up
tradizionale multishralo per use alimentare;

-  figwve T8 & una vists schematics, in sezione, del multistiaty
mostrato in ﬁg}tﬁﬁ 1A, ausemblaty;

~ ‘a figura 2 & una vista In prospattive df un contenitore reafizeato
son un mutlistrato secondo ia presants nvanziong;

. e figura 3 ¢ una wista ssplosa o schemation, In sexione, di un
privio mudlistrato sscondo ia prosents venzions

- fa figura 4 & ung vishh sapinga e schemation, i sezione, di un
secondo mutisiralo seoondo fa presents invensiona,

o rferimanto alla figire 1A & mostrate, In sexiong, un tradisionale
rrftistrato MY per applicazion nel selfors del sonfesionaments di sliment],
ad esgmpio psr i fabbricazione & condenibsl per prodottt alimentar
varsabdll, In padicolare, s fgura 1A mosba § muolistste M1 I una

configurazione parzishnents sssanblala,

# muitistrato comprends un prime strato & canons €, 8 guals in fase
di produions viene aocoppate ad uns peliicols asparente in poliatilang &
dostinata a formare g superficie estems def relathd conteniionl, By una fase
sticcessive defla produzions del multistrate M1, o strato in cadone viens
accoppiato ad una peliicols I glluminio 3. La faccit “astema’ delia palicola
i allumiio 3 & dirsllamenie scooppiala &l carlong, dalla parle opposia
repetto afls paflicols ssterna in polietiens 2. In altrs parole, gl stiatf 1. 2% ¢
¥ formene ung shuthes o sandwich con i carlong 1 interposio e g
pafiicola sstems ¥ & Malluminio 3% Tale strutiira 3 sandwich & nommaiments

agcoppiata ad ung seconda pelials in polindilens 4 destinals ad entras
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direlaments i contatto con § prodetio alimentare confezionatn, La seconds
pelfiicola iy polistilene €, definibile pellicola rasparente Tirdeeng”, & quingi
destinala ad essere dvolla verso Nnterso del contenitore. In pratics, in fase df
produgions det multistrato M1 R pellicols 4° & direllaments acooppista alla
facct “intema” defia paliicols i slluminio 37,

La figura 1B mosta § mullistale MY seconds fare nols, o
confilrszione sssenblate,  ciod  wonto  per ossere  wilitzaly  nells
fabbiicazione di contenitor! par alimenti.

Seoondo guanto pravisto daliarie nota, so i contenitors reafizzalo ool
mudtistrate M1 deve presentere sorlls ofo grafiche wishill su una sus
superiicie iiems, ad coompio soritle pubblicianie o commarnaial ralstive &
concorst 3 prami, fall sontts o/ grafiche song otenude depositands inchiost
sulla seconds peliicols In polistilens & In paticolare, come mosirate sl
magho in figura 1A, gl inchinsll song applicatl sulls superiicls supsyiore &1
defiy palicola seconda pellicola &7, oigd sono applicatl sul ol della pellicols
£ a contatio con o shralo in alfluminio ¥ I gusste modo gl inchiostl non
gnfrano i contatio dinstlo cont Palimants confasionato & sono protettl dalla
paticola rasparants 4, mstando o tempo stess visihill sulls superfics del
multistrato M1

G inchiostii song applicatl sulls supsrficle dells seconda pallicola in
polintiens 4 poima del suo ancoppiamendo con fa pellicols in sliuminio 30
Svantaggiosaments, Vapplioazions di inchinstil sulla pellicols in polistiiene 4,
o eguivalentemente su palicols trasparentl in poliesters, acc. (n alt sefion
dhverst da quelio slimentars, ad essopio § selfors del confezionamenta d

briicantl), & soggetis 8 dJdiverst inconvanientt. Ad esampio, e palliools

.c% ,.i




ragparentl in polietileng, poliostere, soe., s rompong facimente durants
fasl f stamipa, con evidenti dtardi per la produziong & oon conseguents
aguravio del costl, londire g precisiong dells stamps, oioé s qualita delle
zorfle ofo defls grafiche stampate, & negativaments affetla dalle scarse
carattenstichs meccaniche o tall paliicole.

La presents invanzions conceme un provedimento per a stampa di un
multisirate M, od # relativo muitistralo 3, ohe rsolvong | suddett problend
del'arts nota.

Gon riferimento alla figura 2. 8 mostralo un contenitore § per prodot
varsabill, ad esemplo prodottl alimentan quall falle, scqus, succld di frutts,
yogurl, soe, sverde un lalo § dolate O una porgions frasperents 84
attraverso g quals & possibils vedarg la superticie intema 42 del conteniiors

slesse 8 Su tale superficis sono visibill soritte ofe grafiche 7.8 contenitore 8
pud saserg wWilizzato anche por i confozionamento di prodottl non slimentan
quall, ad esempio, off briflcant], detergent, seo

La figura 3 mosdes, i sezions, un multistrato M ssoondo fa pressaie
fwvenzions, comprandente almeno ung sialn i materiale metaline 3 Lo

strato 0 maleiale melallico 3 & prsferibiments una paliicoly iIn siiuminip
destinala ad osserg accoppialz ad alln sirall Lo naturs, § numeie & o
spessore & clastun strato del mulistirate M dipendonn dalfuliiizse fnale o
i contanitors § & destingio, coms perailis notls nalls soniva,

Nellesampio mostralo in figues 3, § multisiralo B & destinale &

corfezionamsnio & prodolll alimentant & pertanto, In analogia con o

multiztraio MY, comprends uno stralodi cortong 1, accoppiato supanormenta

afls pellicols in alluminio 3, & una pallicols ssterna i polictiens 2 che rveste



P

20

o Mattss BES (12028)

W strate in cartone 1. La pelicols estema, frasparents, in polistiiene 2 & o
strato plt estemo ds mulistato B che forma B contaniiore 8§, ol costituiscs
“ta palle” del contenitons &

La facols "intema” della pelficols medallice 3 & stafs indicata con i
nurmero df tferimento 31 & reppresenta 1 lato delle pefiinola 3 che ngl
cuntenitere B finlle & rivollo verse Pintemo. Su tale factia ¢ dirsftamente
accoppiata una pallicola protetiiva Brasparsnie 4, ad esemplo It polistiens o
#oun materiale squivalents compatibile con i prodotlo confesionats. L
suparficie 42 dells pallicola 4, clod i Bio “intermno” del multistrato B & a dirsdls
sontatio con § prodotio confezionato. La faccla eslema 32 della pallicola 3
direftamente sccoppiata af cadone 1 g, 33

La presente nvenzions pravede che gl inohiostd usall per definire le
soritte aio le grafiche ¥ siane deposiiall {applical) sully superficle tema ¥
defla peliocls metallion 3 o non sulls corispondente peflicola protetiive
rasparente 4,

Linchiosiro o gl inchiostn sono spplicall sila pellicols metalice 3 &
fage df produzions del mullistrate B privns ohe is slosss pellicola metalics 3
sia aveoppiata ad ally shrall, oppuirs guando la pellicols 3 & gla steoppiada &l
cartens 1, ma cormungue prima delt applicazione defla peliicola rasparanie 4.
L'spplicazione delfinchiostro par imprimere ke swritie ofy le grafiche, Hlogh §
pattern 7 & operals uliizzando prefonbiments teoniche di slampa a gatlo
ninmas*r{ di per se note. Anche s Higologis degh inchiostd utilizzabill &

sofa hella leonins

# mullistrato M & complelaty tgmsxmﬁé:} Pinchiosto deposiiato sulla facsa

pemn 31 delles pudlioola etallice 3 & protelie spplicands s palionds

N
Lk



b

et
|92

28

G Maltes PES (12028

rasparents 42, Risulterd svidents & teonico dal seftore ohe Ffinhiostio
spplicat & visiblle sulle superfice ftems 42 del contanifore 8, cing
atfraverso ia palionis pdema &

La figura 4 mostra una sesonds forma o realizzarzione del mulistrato
W secondo e presente wenzions, N mullisiralo W somprande b shate i
maleriale cavlaces 1, ma non v stado metaling, Lo stato i materiale

cartacen ¢ ad ssampio un foglie df carlone o cedoncine 4. Lo straln 4 @

destinato, i fase di realizeazione del mulisiralo B, a0 sseere chivse ta due
paificole 2, 4, preferibiiments rasparentl, Le pellicole 2 & 4 possono essers in
volelilene, pofissters, sce. La stampa s gt Jinchiostio & opsrata sulls
faccla interna 11 del foglio 1, clnd i fascia dostinata ad essers rivalla verss
Vinterno defly confezione §, prima che fa peliicols basparents 42 vengs
accoppiata al fogho 1 {1 guale pud sasers gid vincolato alla peliicola 2 oppurs
noy I gquesta configursrions, ke feccls intema 11 dello strato 1 & visibile
sitraverso & finostra 81 dells relstive conferione, In modo eguivalente ally
facoia 31 def mudtistrato M mostralo i gura 3

Laccoppiamentn degh stratl del mulisiralo M o &Y, uno alfalro, &
oparabile 1t mods radizionale, ad essmpio par nooliagale, termossidalure,
SO0,

La stermpa 2 getin dinchiostro. oppuwre con rulll o altre teoniche ene.,
sy support lamingd metallich, coms nel caso della pallicels in slhuminio §
oppire su supporti carass], some ned cono det foghy i carlong 1, comporia
srene Hsehi of rotture dal Sé.s‘g‘};}{ﬁ'fi‘} rspetio ally stampa sy pallicoke plastiche
coms gqualle in polictlens 4 o simil, con evidentt vantaggl I termint i

produttivita. inolire ia qualtd della stompa, iy lermint o definizions e nifidezzs



%)

dalie saritte efo dolle grafiche 7 ottenule sulls superficie 31 o sulla superiivie

1. & wigliore dapetio alla qualits ottenibile con la stampa su pellicols
plastiche. In altre parole, | nudlisiato M seconds a g\swﬁma mvEnZions
garantisce una mighore qualifa delle soritle o grafiche ¥ lsggibil sulla
parsts nlema df conlenttore § & ung g:»mzimmrw semphficats risgello &

guanio pravisto dalle soluziont radizionadl, con evidendt ventagg! sconomigl,

15
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RIVENDICAZIONI

1. Frocedimentn par & stampa df grafiche efo soiite {7) visibil
sulla superficie nlema (42} di un contenitore (8) In multistrato (M, M} per
prodolll versabill, comprendents i fase di depositare inchiostro su aimeno
une strate df dedto multistratn (), § qusls & dotato ¢ aimeno wo straln iy
materiale metalico (3) o/ di almeno uno strade i maleriale cartacso (13,

aratlerizzaty dat fallo ohe dello nchiostro & depositato direllamenis sulla
facsla (31) di detto strato In madsrinle metaliico (3}, o sulls fsoois (1) didetto
strato i msletisie cerlgoso (1), destinata ad esesre rivolls verse Nindeeno
detto condenitons (8) indto,

2. Frocedimentt sscondn 8 svendicazions 1, corafiaciezato dat
fafte che detfo strato in matariale melallico {3} ¢ una pellicols iy alluminie &
deto strate in mateniale sardacen & un foglic b cartons (1),

3, Frocedimenio sseonds a dvesalicgziong 1o s rivendicazions
2, caratlerizzato dal fatlo che della fase di deposite dell'inchiostre & olfenula

con leoniche di stampa 8 getlo dinchinstis.

4. Procedimente secondd una gualsiagl delle precsdentt
rvendicasiont 13, caraferizasto dal felio ohe delts fass & deposifo

dalinchiostio & sseguita sullo sirato In materiale metalice 81, o sullo stato
iy matenale cartscen (1), prima del suo soooppiamenta son ung paiiosls
frasparenis 4, 4¥) afo primas del 8o socopplamendo con alld steall det
musdlistrato {1, 21

5. fultistrato M, MY per B produzions db un conleniiors (8} per
prodoti versabil, cormprmdents almenso un stralo in matadale metaliics (3,

afo of almene uno strato in malerale cartaces (1), avente una faccls Inferna



it

{31}, destinets ad essere rvolls veeso Pintemo g detie contenitors (8) finita
ed une faccly esterma (33} destinaly ad ssserg aocoppiata ad alti sirsl
esterni del muitistraly (M), corslisrizeato dal fallo che su datta fancls tema
{31} di deflo strato v maleriale metaliico (30, o su detla facoly ntema (1) &
datie strate in matenale cartaces (1), sone dirstamente depositall uno o plu
inchiostr che definizoono stiitte ofo grafiche (7).

8, Multisirato (M) sscondy s rivendicazions 8, caratierizzato dal

fafto che detlo stalo in mateniale melgiios (8 comprende ung pallicolz in
siuminio.
7. Multistrato (M, M) secondo s rivsndicanions §, corattenszalo
dal fallo ohe delta pellivola in sfiuminio (3} ¢ accoppiala ad uno straln In
cartongdesrdoncing {1 & che enbramid sono comprast ba dug peliicols
rasparent! in polistilens {2, 4%

8. Mulistrato (M, W) seoondo una gualsiasi defle procedent
rivenchicaziont 57, coratierizzato dal fatio che detll ichiosin sonpe del ipo
uliizeato per ln stlampa & getin dinchiost ¢ sono adatit alfspplicasdions
suifaliuminio o su cerladfnarione.

8. Uso del mullistrate (4 M) seoonde wne qualsiast delle
precedentt dvandioazion 58 perila produzione & contandtont {8} pey prodoth
versabill, oimentar @ non, dotsll & soritle sdo grafiche {7} visibil sully

supsiinke infems (42} di detll cordenitont.




S Y

R

R
SR

O

S

N
R
\““ \

R e

N

o

SRR

%

ranrtin rroene: T
oo,

B ettt

e
A5

s

<o

SRR

e

s

G, 3

F

4
o,
%?vi:w\\\?t.?n\x \ﬂw‘f
5y
(2 ",
p

. \ e et nae s

N

e rritr

¥

P
[

i



	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - CLAIMS
	Page 17 - CLAIMS
	Page 18 - DRAWINGS

