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Kafel piecowy i plytka écienna, bez stosowania wysokiej temperatury
wypalania przy ich wyrobie
Udzielono patentu z mocg od dnia 31 maja 1954 r.

Przy dotychczasowym sposobie produkcji kaf-
la piecowego i $ciennego (flizy) z gliny koniecz-
ne bylo stosowanie wysokiej temperatury wy-
palania, a celemn wuzyskania trwatej szklanej
powierzchni ksztattki wymagane bylo jeszcze
nagrzewanie, tzw. powtérne przepalanie calej
masy ksztattki.

Ksztaltki produkowane z gliny i wypalane
wykazywaly w toku produkcji wady, jak np.
krzywity sie, ksztaltki mnarozme zatracaty kat
prosty, pekaty, zatracaly jednolito§é barwy po-
lewy itp. stowem wady te czynily ksztattke
niezdatng do uzycia.

Wady krzywienia sig, zatracania kata pro-
stego i pekania mozna usunaé tylko w sbanie
wilgotnym ksztattki.

Pomyst bedqey przedmiotem wynalazku usuwa
konieczno$¢ wypalania ksztaltek i nagrzewsania
calej masy ksztattki, eliminuje przy tym stoso-

wanie polewy o zawartoSei zwigzkow cotowiu -

i umozliwia usuwanie wspomnianych powy:ej
wad.

Jako nowosé, zamiast gliny wymagajacej wy-
palania, wprowadza sie glinobeton, nie wyma-
gajacy wypalania i uzyskanie trwatej szklanej
powierzchni (lica), bez nangrzewama calej masy
ksztattki.

Sposob formowania ksztalek z glinobetonu
jest taki sam jak z gliny. Uformowane ksztaltki

.pozostawia sig przez czas okolo frzech dmi, za-

leznie od urzadzenia wytwoérni, celem nalezytego
zwigzania i wyschniecia.

Dostatecznie sucha ksztattke obrabia sie (czyS$-
ci) ma krawedziach i licu przy pomocy tarcz:
Sciermej, usuwajgc przy tym ewentualng wade
skrzywienia sie, oraz tarczy wygladzajace;j.
Korekte kata prostego przy ksztaitkach naroz-
nych wuskutecznia sie mna tarczach s$ciernych,
wirujgeych w pla'sztzyma;ch pu‘ostopadlych do

siebie.



Ksztattki z gliny wysuszone lub wypalone
do obrobki (czyszczenia) przez Scieranie nie na-
dajg sle.

Moina tez na tarczy Sciernej ksztattki formno-
waé (kalnbrawaé) celem uia'bmema i przyspie-
szenia ich wbudowania.

Na wykonang i oczyszczong ksztaltke naklada
sie sposobem natryskowym warstwe szkla, bez-
‘barwnego lub zabarwionego, - w celu uzyskania
trwaltej szklanej powierzchni ma licu ksztattki,
przy czym nie ma potrzeby nagrzewania ca-
tej masy ksztattki.

Nalozong warstwe szkla mozna jeszcze raz
nagrzaé palnikiem przyrzadu natryskowego ce-
lem wyréwnania przez stopienie charaktery-
~ styeznych $ladéw, wystepujacych przy sposo-
bie natryskowym. Powtérne nagrzewanie nie
jest konieczne (o ile nie ma specjalnych wy-
magan), gdy warstwa taka jest estetyczna i
trwata.

Nakladanie szkla sposobem natryskowym
mozna stosowa¢ dla ksztaltedk wymagajacych
wypalania, np. ksztaltek z gliny, wypalonych
bez polewy.

Spos6b i przyrzad natrysk’owy sa takie same,
jak dla metali, tylko urzadzenie dla elastycz-

nego preta metalowego zmienia si¢ na wurza-

dzenie dla sztywmego prefa szklanego.

’ . 4

Temperature wylotowag palnika przyrzadu
natryskowego, konieczng do stopienia szkla
uzyskuje sie¢ skutkiem spalania mieszanki ga-
zu S$wietlnego lub ziemnego z powietrzem.

Ksztaltce z glinobetonu mozna nadaé polysk
naturalny, wynikajgcy z witasnoséci glinobetonu.
Polysk taki jest mietrwaty, lecz dajacy sie
odnowié.

Ksztaltki z glinobetonu sa wytrzymale na
wysoka temperature, statycznie przewyzszajg
wymagania przy budowie pieca, na §cian’e wy-
trzymate na mozliwosé urazéw przypadkowych
i bardzo latwe do obrébki i cigcia przy wbu-
dowywaniu,

Zastrzezenia patentowe

1. Kafel piecowy i plytka Scienna, znam'enne
tym, ze sa,"wykon:ame z glinobetonu.

2. Kafel piecowy i plytka Scienna wediug zastrz.
1, znamienne tym, e szklana powierzchnia
(lico) uzyskana jest bez mnagrzewania catej
masy ksztattki. :

3. Kafel piecowy i plytka $cienna wedtug zastrz.
1, znamienme tym, ze polysk uzyskuje sig
przez wygltadzanie (wypolerowanie).
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