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Przy wyprazaniu materjaléw, zawiera-
jacych siarke, np. pirytu, blendy cynko-
wej i t. d., w pietrowych prazakach mecha-
nicznych dazono dawniej do tego, by wy-
prazony materjat jak najrzadziej opadatl
z jednego pietra na drugie, a to dla unik-
niecia, w miare mozliwosci, wytwarzania
si¢ pylu. Skutkiem tego rodzaju pracy od-
siarkowanie mialo miejsce przewaznie na
kotlinach poziomych, a zaplon materjalu
byl zupelnie widoczny przy przechodze-
niu, podczas opadani z jednego pietra na
lezace ‘pod niem pigtro, przez przestrzen
gazowa. Zapton ten byl spowodowany
przys$pieszonem spalaniem wskutek zmie-

szania z tlenem, znajdujacym sie w gazie.
Précz tego, poszczegélne pigtra nigdy nie
byly' réownomiernie oswietlone, natomiast
spalanie materjatu stale stopniowo stabto
podczas poruszania si¢ jego przez pigtro
i dopiero po opadnieciu ma nastepne niz-
sze pietro znéw wzmagalo sie.

Rozwéj instalacyj do odkurzania spo-
wodowal to, ze nie jest si¢ zmuszonym do
koniecznego zabezpieczenia od wytwarza-
nia si¢ kurzu, gdyz oddzielajace kurz urzg-
dzenia, mnp. elektrodynamiczne, sg o tyle
udoskonalone, ze jest rzecza obojetna, czy
piec zawiera nieco wieksza lub mniejsza
ilo$¢ kurzu. Gdy poprzednio ilos¢ piegter



nie przekraczaly 7 — 8, to obecnie nic nie
stoiyng ;p'rzgs;z‘kodzie_ powiekszenia ilosci
tej do 10 — 12 1 osiagnicte przez czestste
opadanie powigkszenie wydajnosci mozna
jeszcze dalej powiekszy¢ przez powigksze-
nie na poszczegélnych pietrach ilosci otwo-
réow opadowych, ktére mozna ‘umieszczaé
nietylko w dwéch miejscach, a mianowicie
na koricach i w srodku pieca, ale réwniez
i pomiedzy temi miejscami, a zatem mozna
zaopatrywaé réwniez i powierzchnie pra-
zenia w takle otwory wvpadowe, ktote umie-
szcza si¢ nieréwnomiernie albo wspétsrod-
kowo wzgledem waly piega. Takie roamie-
szczenie otworéw opadowych umbzliwia
dokladniejsze wymieszanie materjalu z
tlenem, znajdujacym si¢ w gazie, a nieza-
leznie od tego wigksza ilosé otworéw spu-
stowych. daje mozno$é dokladniejszego

rozdzielenia rudy, niz to bylo mozliwe do- -

tychczas przy matej ilosci tych otworéow.
Précz tego, przy dotychczasowych otwo-
rach opadowych materjat spadajacy w kie-
runku pionowym stykal sie jedynie z pio-
nowo wznob2éty sie- gazem, gdy przy o-
pisanem rozmieszczeniu otworéw gaz mo-
Ze przenikaé materjal i w kierunku pozio-
mym. .
Umieszczenie otworéw opadowych po-
migdzy koricami i srodkiem ‘pieca powodu-
je to, Ze na s$rodek pietra dostaje sie cze-
$ciowo materjal, posiadajacy wieksza za-
wartef¢é siarki od materjatu, ktéry dotych-
czas wykonywal normalny bieg przez ca-
lq ‘powierschmi¢ prazenia pieca, wskutek
czego- strefa glownego spalamia, a zatem
i-2zdolnoéé wyprazania, powieksza sie.
Zapomoca wkladek z materjatu cera-
micznego, stopow Zelaznych i podobnych
materjaléw mozna miarkowaé wielkosé
otworéw opadowych, wzglednie zamykaé
je w razie potrzeby. V
Przy dotychozasowych prazakach me-
chanicenych deprowadzano powietrze mna
najhizszem pietrize i mniej wigcej w srodku
pragakdow, natomiast obecnie dzieki wigk-

szej ilosci pieter mozna doprowadzaé do-
wolnie przy jednem, dwéch, trzech albo
wigkszej ilosci miejsc tyle powietrza, ile
potrzeba do osiagniecia najbardziej po-
my$lnych warunkéw procesu odsiarkowa-
nia i najwigkszej wydajnosci.

Rysunek uwidocznia przedmiot niniej-
szego wynalazku. Jako przyktad wykona-
nia przedstawiony jest mechaniczny pra-
zak pietrowy z 10 pigtrami I — X. A ozna-
cza obmurowanie prazaka, B—wal wstrza-
sakowy z ramionami wstrzasakowemi R
na kazdem z dziesieciu pieter. Ruda dosta-
je si¢ na pierwsze pigtro przez otwor E
i stopniowo™ zostaje przeprowadzona w
zwykly sposéb z jednego pigtra na drugie
zapomoca ramion R. Précz zwyklych otwo-
réw opadowych F okolo walu i polozo-
nych na koncach otworéw G s wykonane
na poszczegdlnych kotlinach dodatkowe
otwory, a mianowicie, srodkowe pietra IV,
V i VI sa zaopatrzone w najwieksza ilo$é
otworéw tego rodzaju. Doprowadzenie
glownej ilosci powietrza wykonywa si¢ w
zwykly sposéb ptzy L przez wydrazony
wal B i przewéd z zaworem. Przy L,, L,,
L, jest przewidziane dodatkowe doprowa-
dzanie powietrza. Gazy ulatniaja si¢ przy
G, a wyprazona ruda opuszcza piec W
dolnem pietrze przy N. Naped walu wstrza-
sajacego odbywa si¢ w zwykly sposob i
nie jest przedstawiony na tysunku.

Przy niektéorych rudach, zwlaszcza
przy wyprazaniu rudy cynkowej, moze by¢é
wskazane zastosowanie w dolnych pigtrach
dodatkowego opalania, np. umieszczenie
w najnizszem pietrze jednego albo dwéch
palnikéw olejowych.

Zastrzezenia patentowe.. .

1. Sposéb powiekszania wydajnosci
pietrowych prazakéw mechanicznych, np.
przy prazeniu materjatéw, zawierajgcych
siarke, znamienny tem, ze wszystkie spo--
dy albo kilka nastepujacych po sobie spo-



—

déw kazdego pietra, a przynajmniej dwa,
sa zaopatrzone w kilka otworéw opado-
wych, umieszczonych w rozmaitych odle-
glosciach od s$rodka pieca.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze otwory na jednem pigtrze sg u-
mieszczone w réznych kierunkach, w kie-
runku spiralnym albo wspoélsrodkowym

wzgledem siebie, przyczem ilo$¢ otwordw,
znajdujacych si¢ na poszczegélnych pie-
trach, jest rozmaita, np. w $rodkowych
moze byé wigksza.

Metallgesellschaft A.-G.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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