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Powazne potanienie produkcji pradnic dwu
i wielobiegunowych moze byé tylko wtedy usku-
tecznione, jezeli proces uzwajania twornikéw
zostanie wykonany automatycznie. Oddawna juz
stosowano maszyny i przyrzady pomocnicze, kt6-
re w pewnych przypadkach bardzo powaznie
wplywajag na zmniejszenie czasu nawiniecia
tworniké6w wymienionych pradnic, w ktérych
liczba zwojow w jednej cewce jest stosunkowo
duza (np. 100 zwojéw). Przy stosowaniu znanych
maszyn po nawinieciu kazdej cewki w tworniku

-~ trzeba recznie- przestawié twornik w nowe polo- .

zenie. Dlatego tez mechanizacja przy nawijaniu
twornikéw cztero, szeécio i wiecej biegunowych,
o malej liczbie zwojéw w cewce, nie ma zasto-
sowania, gdyz stosunek czasu nawiniecia do cza-
su recznego przestawienia jest zbyt maly. Drut
nawojowy w tych rozwigzaniach konstrukcyj-
nych zostaje nawiniety na twornik dwubieguno-
wy splywajac po dwéch blaszkach prowadza-

*) Wiasciciel patentu c;éwiadczyl, ze tworcy
wynalazku jest mgr inz. Jerzy Brylka.

cych, umieszczonych przy dwéch zlobkaech, od-
leglych o poskok zlobkowy. Réwnoczesne ukla-
danie drutu nawojowego tym sposobem we
wszystkich zlobkach jest niemozliwe. Réwmniez
jest niemozliwe nawiniecie tym sposabem twor-
nikéw cztero, szescio i wiecej biegunowych.

W urzagdzeniu wedlug wynalazku mozna nawi-
jaé samoczynnie tworniki dwu, cztero, szescio
i wiecej biegunowe, nawijajac przy tym jedno-
cze$nie liczbe cewek, réwng liczbie zlobkéw w
tworniku. Charakterystyczna cecha tego urzadze-
nia do nawijania twornikéw jest samoczynny

- przebieg wszystkich czynnoéci procesu nawija-

nia i w koncowej fazie ucinanie drutu nawojo-
wego na dowolng odlegloé¢é wyprowadzen po-
szczegélnych cewek za pomoca specjalnego me-
chanizmu ucinajacego i zakleszczajgcego drut.
Jezeli uwzgledni sie, ze czas recznego nawija-
nia twornik6w wyzej wskazanych o malej licz-
bie zwojéw (cztery, osiem) w cewce wynosi po-
nad godzine (1,4 godz.), a czas nawjjania w u-
rzadzeniu wediug wynalazku 0,5 min., to widaé,
ve korzysci ekomomiczne sa bardzo duze. Przy



nawijaniu sposobem wedlug wynalazku osigga
sie calkowite wywazenie statyczne i dymamiczne
twornika, co nie ma miejsca przy dotychczas
stosowanych sposobach, przy czym powstajacy
uklad polozenia poszczegélnych zwojéw w twor-
niku, tzw. koszyczkowy, daje lepsze warunki
" chlodzenia nie zwickszajac przestrzenme wypel-
nienia zlobkéw.

Na rysunku przedstawiony jest e ‘&xza,-
dzenia do nawijania twornikéw o oWl
bie biegunéw. Automat ten umozliwia rnawua—
nie twornikéw o Srednicy zewnetrznej od okolo
30 mm wzwyz Wedlug opracowanego schematu
pracy automat nadaje si¢ przede wszystkim do
nawijania tworniké6w pradnic pradu stalego sto-
cowanych w przemysle samochodowym.

Dokonujagc wymiany okreS§lonych elementéw
i mechanizméw, jak prowadnika I drutéw ma-

wojowych, mechanizmu 2 ucinajgcego, zagi_‘lm—f
jacego i zakleszczajacego drut mawojowy, the-
chanizméw krzywkowych 3, 4 i 5, chwytaka 6

mechanizmu centrujgcego — mozna to samo urza-
dzenie stosowaé do mawijania twornikéw o réz-
nych wymiarach gabarytowych, réznych licz-
bach zwojéw w poszczegblnych sekcjach, réznej
liczbie cewek w poszczegdlnych zlobkach i réz-
nych pochyleniach i ksztaltach zlobkéw.

Urzadzenie do nawijania twornikéw :jest za-
opatrzone w automatyczng sygnalizacje §wietlng
i dzwiekowsa, zabezpieczajacg przed uszkodze-
niem poszczegélnych mechanizméw, a w razie
zerwania sie jakiegokolwiek drutu nawojowego,
wlgczajaca przekaznik 7, sygnalizujgcq natych-
miast awarie bialym $§wiatlem ¢ na pulpicie ste-
rowniczym 8 oraz dZwigkiem alarmowym i wy-
laczajacg ré6wnocze$nie z pracy cale urzadzenie.
Gdy obcigzenie nawijarki z jakichkolwiek przy-
czyn, np. gdy prowadnik 1 drutu nawojowego 11
opiera sie o twornik, wzrasta ponad wartosé nor-
malng, wykazuje to sprzeglo przecigzeniowe 9,
ktére wlaczajgc przekaznik 10 sygmalizuje wspo-
mniane przecigzenie $wiatlem zéitym d.

W celu uzyskania stalego naciggu drutu nawo-
jowego 11, zastosowano specjalny uklad dzwig~
niowy 12 z tarczg hamulcows 22 i mechanizmem
zapadkowym 13, umozliwiajacym utrzymanie
stalej sily naciggu drutu nawojowego 11. Naped
odbywa sie sliniczkiem pradu stalego 14. Reduk-
cja duzej liczby obrotéw silniczka (w celu uzy-
skania duzego momentu obrotowego przy sto-
sunkowo malej mocy) osiggnieta zostala za po-
mocg przekladni planetarnej 15.

W celu umozliwienia zatrzymania ruchéw ro-
boczych nawijarki przy pracujgcym silniczku 14

ticz- -

zastosowano sprzeglo cierne wieloplytkowe 16,
sterowane za pomoca dzZwigni- sterowniczej 17.
Po kazdorazowym calkowitym nawinigciu twor-
nika sprzeglo to zostaje automatycznie wylgczc-
ne przez mechanizm zatrzaskowy 18, otrzymu-
jacy impuls od mechanizmu krzywkowego 19.
Po zalozeniu nieuzwojonego twormika 20 mie-
dzy mechanizmem 2 ucinajacym, zaginajgcym
i zakleszczajacym drut i chwytakiem 6 mecha-
nizmu centrujgcego oraz po wlgczeniu silnika
elektrycznego 14 przez nacis$niecie przycisku 21
i wlaczeniu sprzegla wieloplytkowego 16 — pio-
wadnik 1 drutu nawojowego otrzymuje ruch po-
suwisty zwrotny nadawany przez mechanizm
krzywkowy 4, twornik za$§ otrzymuje w kran-
cowych polozeniach (przy uzwajaniu twornikéw
ze zlobkami prostymi) ruch obrotowo-zwrotty
nadawany przez mechanizm krzywkowy 5.

Charakterystyczng cechg urzadzenia do nawi-

Jania twornikéw jest sposéb ukladania drutéw

nawojowych polegajacy na tym, ze we wszyst-
kich zlobkach wirnika 20 ukladany jest drut
nawojowy za pomocg prowadnika 1, posiadaja-
cego ukladacze 23 drutu nawojowego, przesu-
wajace sie wewnatrz wszystkich Zlobkéw réw-
noczes$nie, przy czym kazdy ukladacz sklada sie
z dwéch rolek 24 o szeroko$ci wiekszej od $red-
nicy drutu nawojowego prowadzgcych i uklada-
jacych drut nawojowy w zlobkach w kierunku
csi twornika pod naciskiem sprezyn 25, miesz-
czacych sie nad kazdym ukladaczem i majacych
na celu spowodowania mocnego przylegania po- -
szczeg6lnych drutéw nawojowych. .

Ruch osiowy posuwisto-zwrotny prowadnika 1
jest spowodowany przez wspélprace tego ostat-
niego z krzywka walcowsg 4, krzywkowy zas me-
chanizm tarczowy 5 shuzy do nadawania wir-
nikowi 20 ruchu obrotowo-zwrotnego.

Gdy twornik jest w calosci uzwojony, to pro-
wadnik drutéw nawojowych przesuwa sie poza
zespét trzech tarcz z promieniowymi wyciecia-
mi mechanizmu ucinajgcego 2 i zakleszczajgcego
druty nawojowe 11. Bezpos$rednio po tym ruchu
nastepuje obrét srodkowej tarczy wspomnianego
mechanizmu o kgt miedzyzlobkowy pod wply-
wem impulsu od mechanizmu krzywkowego 3.
Rownoczednie zachodzi ucinanie z prawej strony
Srodkowej tarczy a zaginanie i zakleszczanie
z lewej strony Srodkowej tarczy mechanizmu 2
wszystkich drutéw nawojowych, ktérych liczba
réwna sie liczbie zlobkéw.

Z chwilg uruchomienia silnika elektrycznego
14 na pulpicie sterowniczym zapala sie czerwone
éwiatlo @, gdy za§ diwignig 17 uruchomi sie
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sprzeglo wieloplytkowe 16, to przez wlgczenie
przekaznika 22 zapala si¢ fwiatlo zielone b.

1.

Zastrzezenia patentowe

Urzadzenie do samoczynnego nawijania wir-
nik6w maszyn elektrycznych, zwlaszcza
twornikéw matych maszyn pradu stalege,
znamienne tym, ze w celu ukladania we

wszystkich zlobkach wirnika jednoczesénie

drutu (11) pojedynczego lub wiekszej liczby
drutéw ma raz posiada przesuwny osiown
prowadnik (1), obejmujgcy nawijany wirnik
(20) i zaopatrzony na obwodzie w ukladacze
(23) drutu, ktérych liczba odpowiada liczbie
zlobkéw wirnika, przesuwajgce sie wewnatrz
wszystkich zltobkéw réwnoczesnie, przy czym
kazdy ukladacz (23) sklada si¢ z dwéch ro-
lek (24) prowadzgcych o szerokoSci wigkszej
od $rednicy drutu nawojowego, ukladajacych
drut nawojowy w zlobkach w kierunku osi
twornika pod naciskiem sprezyn (25), miesz-
czacych sie nad kazdym z ukladaczy i ma-
jacych na celu spowodowanie mocnego przy-
legania poszczegdélnych drutéw nawojowych
na dnie kazdego zlobka.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym.
7e posiada krzywke walcowg (4) do nada-
wania prowadnikowi (I) drutéw nawojo-
wych ruchu osiowego posuwisto - zwrotnego
oraz mechanizm krzywkowy tarczowy (5),
umieszczony prostopadle do osi krzywki wal-
cowej (4), stuzgcy do nadawania uzwajane-

mu wirnikowi (20) ruchu obrotowo-zwrot -
nego.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze posiada mechanizm (2), ucinajacy, zagi-
najacy i zakleszczajagcy drut skladajgcy sie
z trzech tarcz z wycieciami do przeprowa-
dzenia drutéw (11) i przej$cia rolek (24
ukladaczy (23), ktéry przy obréceniu sig jego
tarczy Srodkowej wzgledem dwéch pozosta-
tych o kat miedzyzlobkowy réwnoczesnie
ucina druty od strony wirnika wzgledem
srodkowej tarczy, a zagina i zakleszcza dru-
ty od strony rolek (24) z drutem nawojowyny,
po zakonczeniu nawijania wirnika (20).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,

ze posiada naped, wyposazony w przeklad-
nie planetarng (15).

. Ijrzqdzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,

ze posiada uklad diwigniowy (12) z tarczg
hamulcowsg (22) i mechanizmem zapadko-
wym (13), umozliwiajgcym utrzymanie stalej
sily naciggu drutu nawojowego (11).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,

ze posiada mechanizm (17, 18, 19, 22), ktory

po - nawinieciu wirnika, zagieciu i przecie-
ciu poszczegbélnych drutéw nawojowych po-
woduje samoczynne wylgczenie sprzegla
wieloptytkowego (16) i zaswiecenie odpo-
wiedniej lampki sygnalizacyjnej (a).

Zaklady Elektrotechniki
Motoryzacyjnej
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