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69 Wilzfriser mit auswechselbaren Spansegmenten.

@ Im Tragkorper (1) des Frisers ist der Aufnahmesitz

(3) fiir jedes Spansegment (2) in der Form von zwei
zueinander geneigt verlaufenden Flichen (5, 6) ausgebil-
det. Von diesen beiden Flichen (5, 6) verlduft die eine
Fliche (5) in einer Ebene, die tangential zu einem Zylin-
der (7) mit einem Radius (r), der das 0,4 bis 0,7-fache
des Aussenradius (R) des fertig bearbeiteten, einsatzbe-
reiten Frisers betréigt. Die zweite Fliche (6) schliesst mit
der ersten Fliche (5) einen spitzen Winkel (a) von mehr
als 30° ein.

Wihrend des Nachschleifens des Frisers ruhen die
Spansegmente (3) auf zu diesem Zweck zusitzlich in die
Aufnahmesitze (3) eingesetzten flachen, gleichen Leisten
4).

Damit kénnen sowchl die Sitze im TragkOrper als
auch die Eingriffsteile der Spansegmente einfach und
prizis hergestellt werden.
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Wilzfraser mit einem Tragkdrper und mehreren in in
demselben vorgesehenen Aufnahmesitzen eingesetzten Span-
segmenten, dadurch gekennzeichnet, dass jeder im Tragkor-
per (1) vorgesehene Aufnahmesitz (3) eines Spansegmentes
(2) in der Form von zwei zueinander geneigt verlaufenden
Flichen (5, 6) ausgebildet ist, von welchen die eine Fliche
(5) in einer Ebene liegt, die tangential zu einem Zylinder (7)

mit einem Radius (1), der das 0,4- bis 0,7fache des Friseraus-

senradius (R) betréigt, verlduft, und die zweite Fliche (6) mit
der ersten Fléche (5) einen spitzen Winkel (a) von mehr als
30° einschliesst.

Die Erfindung betrifft einen Wilzfriser mit einem Trag-
kdrper und mehreren in in demselben vorgesehenen Aufnah-
mesitzen eingesetzten Spansegmenten.

Bekannte zusammengesetzte Wilzfriser werden in Form
eines zylindrischen K orpers ausgefiihrt, die Sitze mit recht-
eckigem Profil aufweist, die zur Aufnahme der Spansegmen-
te bestimmt sind. Um den Schliff der Freifiiche der Spanseg-
mente auszufithren, werden in solchen Sitzen Distanzleisten
mit rechteckigem Profil und darauf abgestiitzt die genannten
Spansegmente angeordnet. Die so angeordneten Spanseg-
mente sind gegeniiber ihrer Arbeitsposition nach aussen ver-
setzt, und die Spitzen der Spansegmentprofile befinden sich
auf einem grosseren Aussendurchmesser. Die so eingespann-
ten und nach aussen verschobenen Spansegmente werden
danach angeschliffen, wodurch ihre Freifiichen gebildet wer-
den. Dann werden die Distanzleisten entfernt und jedes der
genannten Spansegmente fest im demselben Sitz, anstelle der
entfernten Distanzleisten eingesetzt.

Die so eingesetzten geschliffenen Spansegmente des Fri-
sers liegen nun auf einem Aussendurchmesser, der kleiner ist
als wihrend der Bearbeitung der Freifldche der Spansegmen-
te.

Mittels des obgenannten Bearbeitungsvorganges wird
der gewiinschte Freiwinkel eines Spansegmentes gewonnen.

Die Sitze mit rechteckigem Profil im Friiserkdrper, die
mindestens zwei genau zueinander parallele Fithrungsfii-
chen aufweisen, erfordern Spansegmente mit zwei beziiglich
der Parallelitit und der Entfernung zwischen diesen Fiih-
rungsflichen genau an den Sitz angepassten parallelen Ge-
genflichen gebildeten Eingriffsteilen. Die Einhaltung dieser
Anforderungen ist kostenaufwendig und erhdht insbeson-
dere die Herstellungskosten. Eine Nichteinhaltung dieser ho-
hen Anforderungen fiihrt hingegen zur verminderten Genau-
igkeit bei der Montage des Frisers, wodurch sein Ge-
brauchswert und seine Festigkeit vermindert werden. So-
wohl die Sitze im Fraserkorper als auch die Eingriffsteile der
Spansegmente weisen je drei gegenseitig voneinander abhiin-
gige Flichen auf, die einen gesonderten Anschliff erfordern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Wilz-
fréser zu schaffen, welcher die obenerwihnten Nachteile
nicht aufweist.

Diese Aufgabe wird bei einem Wiilzfriser der eingangs
genannten Art erfindungsgemiss dadurch geldst, dass jeder
im Tragkdrper vorgesehene Aufnahmesitz eines Spanseg-
mentes in der Form von zwei zueinander geneigt verlaufen-
den Fléchen ausgebildet ist, von welchem die eine Fliche in
einer Ebene liegt, die tangential zu einem Zylinder mit einem
Radius, der das 0,4- bis 0,7fache des Friseraussenradius be-
trigt, verlduft, und die zweite Fliche mit der ersten Fliche
einen spitzen Winkel von mehr als 30° einschliesst.

Um den Fréserdurchmesser zur Bearbeitung der Freifia-
chen seiner Spansegmente zu vergréssern, wird zweckmis-
sigerweise auf der zweiten Ebene, die einen spitzen Winkel
mit der ersten zu dem genannten Zylinder tangentialen Ebe-

s ne bildet, ein Distanzstiick angeordnet, wonach das Span-
segment in der durch das Distanzstiick und die weiterhin
freie erste Sitzebene gebildeten Vertiefung angeordnet wer-
den kann. Das Distanzstiick kann entweder in Form einer
flachen Platte mit beliebigen Kanten oder eines anderen Ge-

10 genstandes in Form eines Rhombus, von Kugeln oder einer
Rolle ausgefiihrt werden. '

Die Sitze und die Eingriffsteile der Spansegmente weisen
nur je zwei Flachen auf, wobei diese beiden Flichen gleich-
zeitig mittels einer Schleifscheibe geschliffen werden kénnen.

15 Der einzige zur Erreichung einer genauen Verbindung des
Spansegmentes mit dem Sitz einzuhaltende Parameter ist der
Winkel zwischen den das Spansegment und den Sitz bilden-
den Flichen. Dadurch wird die Notwendigkeit einer geson-
derten Bearbeitung von drei gegenseitig voneinander abhén-

20 gigen Flichen vermieden.

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines Ausfiih-
rungsbeispieles beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine beispielsweise Aus-
fihrungsform eines erfindungsgemassen Wilzfrisers im fiir
25 die Bearbeitung der Spansegmente bestimmten Zustand, und

Fig. 2 im Querschnitt den in Fig. 1 dargestellten Wilz-
friser im Einsatzzustand.

Der in Fig. 1 wihrend der maschinellen Bearbeitung dar-
gestellte Wilzfréser besteht aus dem Tragkorper 1, in wel-

30 chem mehrere im Aussenumfang der Zylinderfiiche des
Korpers eingearbeitete Aufnahmesitze 3 angeordnet sind,
sowie aus den Distanzleisten 4 und den Spansegmenten 2.
Der Aufnahmesitz 3 weist zwei Fléichen auf, von welchen
eine Fliche 5 in einer Ebene liegt, die zu einem Zylinder 7

35 tangential verlduft, dessen Radius r ungeféihr 0,5 des Radius
R des Aussendurchmessers des fertigen Frisers betrigt, und
wobei die zweite Fliche 6 zu der ersten Fliche unter einem
Winkel von 45° geneigt verliuft. In den Aufnahmesitzen 3,
auf den Fléchen 6 dieser Sitze, sind Distanzleisten 4 und zwi-

40 schen diesen Leisten und den Fléichen 4 die Spansegmente 2
angeordnet. Alle Distanzleisten 4 weisen gleiche Stirke auf,
d.h. gleiche Abmessungen von ihrer an der Fliche 6 des Auf-

_ nahmesitzes 3 anliegenden Fliche zu der gegeniiberliegenden
parallelen Fliche auf. Der Sitzwinkel des Spansegmentes 2

a5 ist gleich dem Winkel zwischen den Flichen 5und 6 des Auf-
nahmesitzes 3. Der Fraserkorper ist mit bekannten Auf-
spannmitteln 8 versehen.

Der in Fig. 2 dargestellte fertig zusammengesetzte Wilz-
fréser besteht aus einem Tragkorper 1, in welchem mehrere

s0im Aussenumfang einer Zylinderfliche angeordneten Auf-
nahmesitze 3 vorgesehen sind, und aus den in diesen Sitzen
angeordneten Spansegmenten 2. Jeder einzelne Aufnah-
mesitz weist zwei Flichen auf, von welchen die eine Fliche 5
in einer Ebene liegt, die zum Zylinder 7 tangential verlduft,

ss dessen Radius r ungefiihr 0,5 des Radius R des Aussen-
durchmessers des Friisers betrigt, und die zweite Fliche 6 zu
der ersten Fléiche 5 unter einem Winkel von 45° geneigt ist.
In den Aufnahmesitzen 3 sind auf den Flichen 5 und 6 die
Spansegmente 2 fest eingesetzt. Wahrend des Schleifens der

s Freifldchen der Spansegmente 2 (Fig. 1) sind diese Segmente
-und die Distanzleisten 4 starr mit dem Tragk6rper 1 verbun-
den. Der Aussendurchmesser des Fréisers ist wiihrend des
Schleifens seiner Spansegmente 2 grosser als der durch den
Radius R umschriebene Durchmesser des fertigen Frisers.

65 Diese Vergrosserung des Durchmessers wird mittels der
oben beschriebenen Distanzleisten 4 erzielt. Nachdem das
Spanprofil auf den Spansegmenten 2 hergestellt ist, werden
die Distanzleisten 4 entfernt und die Spansegmente 2 festin



den Sitzen 3 eingesetzt. Der durch die Entfernung der Di-
stanzleisten 4 entstehende, u.a. von der Stirke dieser Di-
stanzleisten abhéngige Freiwinkel der Spansegmente 2 des
fertigen Frisers (siehe Fig. 2) entspricht den verlangten Be-
arbeitungsparametern und wird in ausreichendem Masse
beim Nachschleifen des Frésers eingehalten.

Der oben beschriebene Aufbau der Aufnahmesitze der
Spansegmente ist leicht zu bearbeiten. Der Aufnahmesitz
kann in einer Schleifoperation mittels einer Profilschleif-
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scheibe genau hergestellt werden. Die technologisch beding-
ten Distanzleisten 4 erfordern nur die Einhaltung der Ab-
messungen und der Parallelitit von nur zwei Fldchen. Die
Herstellung und die Fertigmontage ist einfach, da sie nur ein
s Anliegen entweder der Leisten und Segmente oder nur der
Spansegmente an die bestimmten Flichen erfordert, ohne ei-
ner Notwendigkeit einer Parallelpassung in einem rechteck-

férmigen Sitz.
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