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Description

Titre de l'invention : Huisserie et procédé de mise en ceuvre d’une

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

[0005]

[0006]

[0007]

telle huisserie

L’invention concerne le domaine des huisseries. Elle concerne plus particulierement
une huisserie comportant un module de centrage et un procédé de pose d’une telle
huisserie.

Le mode de pose « fin de chantier » pour une huisserie signifie que 1’huisserie est
posée une fois la cloison édifiée par opposition a une pose en cours d’édification de la
cloison. Le mode de pose « fin de chantier » permet notamment d’éviter tout risque
d’impact sur ’huisserie li€ au chantier dans le cas de constructions neuves. Ce mode
de pose est également adapté aux cas de rénovations.

Le mode de pose « fin de chantier » présente cependant I’inconvénient d’€tre
complexe et chronophage. En effet, contrairement au mode de pose en cours
d’édification dans lequel le dormant est posé d’un seul tenant, dans le mode de pose
« fin de chantier », le dormant est monté en plusieurs morceaux pour s’adapter a la
cloison.

Dans le cas d’une huisserie en acier, le dormant peut étre composé de trois éléments
dont une traverse et deux montants. Chaque €élément est creux et déformable €las-
tiquement pour permettre a 1’élément de prendre en étau la cloison lors de la mise en
place de I’élément. En revanche, une huisserie pleine ou une huisserie en bois est
rigide et ne peut pas se déformer élastiquement pour épouser la cloison. Dans de telles
huisseries, le dormant est composé de six éléments dont deux éléments pour la traverse
et deux €léments pour chacun des deux montants, voire le dormant est composé de
neuf éléments dont trois éléments pour la traverse et trois éléments pour chacun des
deux montants. Chaque €élément est fixé au moyen de vis de fixation a caler ou par
collage avec une mousse expansive. Avant de fixer les €léments a la cloison, de
nombreux ajustements sont nécessaires pour garantir 1’horizontalité de la traverse, la
verticalité des montants et le bon écartement des montants.

La manipulation de chacun de ces éléments rend la pose « fin de chantier » d’une
huisserie pleine ou en bois complexe et donc chronophage et cofiteuse en main
d’ceuvre.

L’invention propose une solution visant a pallier les inconvénients précités. Un
objectif de I’'invention est de simplifier la pose « fin de chantier » d’une huisserie
pleine ou en bois.

L’invention propose une huisserie comprenant :

- une traverse s’ étendant en longueur selon un axe X,
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- au moins un montant s’étendant en longueur selon un axe Z,

- un module de centrage comportant une portion en saillie,

- un orifice de réception de la portion en saillie ayant une forme complémentaire a
celle de la portion en saillie,

le module de centrage étant solidaire de la traverse, la portion en saillie faisant saillie
dans une direction formant un angle non nul avec ’axe X et I’orifice étant dans le
montant.

Le module de centrage est adapté aux huisseries a section transversale pleine ou
rigide comme les huisseries en bois par exemple. Le module de centrage présente en
outre ’avantage d’étre simple et peu coliteux a mettre en ceuvre. Le module de
centrage présente également I’avantage d’€tre invisible ce qui préserve I’esthétisme de
1’huisserie.

L’angle peut valoir rt/2 radians.

Le montant peut comporter une section transversale pleine et 1’orifice de réception
peut étre ménagé dans la section transversale.

La portion en saillie peut étre un tourillon.

Le montant peut avoir une jonction a coupe droite avec la traverse.

Le montant peut €tre filant.

L’huisserie peut étre réalisée en bois ou dans un matériau dérivé du bois comme par
exemple un aggloméré de bois ou un matériau composite de fibres de bois.

Le montant peut comporter un élément principal et une aile latérale montée cou-
lissante sur I’élément principal, I’élément principal et 1’aile latérale s’étendant chacun
selon I’axe Z, I’aile latérale coulissant transversalement a I’axe Z, 1’élément principal
et I’aile latérale ayant ainsi un écartement réglable destin€ a recevoir une cloison.

La traverse peut comporter un élément principal et une aile latérale montée cou-
lissante sur I’élément principal, I’élément principal et 1’aile latérale s’étendant chacun
selon I’axe X, I’aile latérale coulissant transversalement a I’axe X, I’élément principal
et I’aile latérale ayant ainsi un écartement réglable destin€ a recevoir une cloison.

Le module de centrage peut étre solidaire de 1’élément principal de la traverse.

L’invention propose également un procédé de pose d’une huisserie selon I’une
quelconque des revendications précédentes dans une réservation ménagée dans une
cloison pour recevoir I"huisserie, 1’huisserie comportant une traverse et deux montants
emboitables dans la traverse, le procédé comprenant les étapes suivantes :

- mise en place de la traverse horizontalement dans la réservation,

- mise en place successivement des montants dans la réservation de part et d’autre de
la traverse en réalisant les étapes suivantes pour chaque montant :

- positionnement du montant dans la réservation sensiblement a rt/4 radians de la

traverse, la portion en saillie étant en regard de I’ orifice,
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- redressement du montant verticalement et emboitement du montant dans la traverse,
la portion en saillie étant introduite dans I’ orifice
- remise en place de I’aile latérale de la traverse dans 1’élément principal.

Le procédé peut comprendre les étapes suivantes apres la mise en place de la traverse
et des montants, 1’aile latérale de la traverse pouvant €tre désolidarisée de 1’élément
principal de la traverse :

- désolidarisation de 1’aile latérale de la traverse,

- positionnement de 1’aile latérale de la traverse entre les montants a distance de
I’élément principal de la traverse, et

- utilisation de I’aile latérale de la traverse comme étalon d’espacement entre les
montants.

Le procédé peut comprendre, apres la mise en place de la traverse et des montants,
une étape d’ajustement de 1’écartement entre I’élément principal et 1’aile latérale par
coulissement de 1’aile latérale par rapport au corps principal pour prendre en étau la
cloison entre le corps principal et 1’aile latérale.

D'autres caractéristiques et avantages de la présente invention apparaitront plus
clairement a la lecture de la description détaillée qui suit d'un mode de réalisation de
I'invention donné a titre d'exemple nullement limitatif et illustré par les dessins
annexés, dans lesquels :

[fig.1] est une vue partielle en perspective d’une huisserie selon un premier mode de
réalisation de I’invention dans une position désassemblée ;

[fig.2] est une vue partielle en perspective de I’huisserie de la figure 1 dans une
position assemblée ;

[fig.3] est une vue partielle en perspective d’un montant de I’huisserie de la figure 1 ;

[fig.4] est une vue partielle en perspective de la traverse de 1’huisserie de la figure 1 ;

[fig.5] est une vue partielle en perspective de 1’aile latérale de la traverse de la figure
4 et

[fig.6] est une vue partielle en perspective d’une huisserie selon un deuxieme mode
de réalisation de 1’invention dans une position désassemblée.

Les figures 1 a 6 sont orientées selon un repere orthonormé comprenant un axe X ho-
rizontal pointant vers la droite, un axe Y transversal pointant vers I’arri¢re et un axe Z
vertical pointant vers le haut. Dans la suite de la description, on considérera donc que
la droite est la direction dans laquelle pointe I’axe X et la gauche est la direction
opposée ; I’arricre est la direction dans laquelle pointe I’axe Y et ’avant est la
direction opposée ; le haut est la direction dans laquelle pointe 1’axe Z et le bas est la
direction opposée.

Les figures 1 et 2 représentent une huisserie 1 selon un premier mode de réalisation

de 'invention. L’huisserie 1 comprend une traverse 2 et deux montants 3 dont un
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montant gauche et un montant droit. Seul le montant gauche est visible sur les figures.
Les deux montants 3 sont symétriques par rapport a un plan parallele au plan (YZ).

En référence aux figures 1 a 5, la traverse 2 s’étend en longueur selon un axe X ho-
rizontal. La traverse 2 comprend une face inférieure 20 horizontale parallele au plan
(XY) et orientée vers le bas ainsi que deux faces latérales de part et d’autre de la face
inférieure 20 et paralleles au plan (XZ) dont une premiere face latérale 24 orientée vers
I’avant et une deuxieme face latérale 25 orientée vers I’arricre.

La traverse comporte une section transversale a ’axe X pleine.

La traverse 2 comprend deux extrémités de part et d’autre de sa longueur dont une
extrémité gauche 27 et une extrémité droite qui n’est pas visible sur les figures.

La traverse 2 comporte un élément principal 21 et une aile latérale 22 montée cou-
lissante sur I’élément principal 21. L’élément principal 21 comprend la feuillure de la
traverse. L’élément principal 21 et I'aile latérale 22 s’étendant chacun selon 1’axe X.
L’aile latérale 22 coulisse transversalement a I’axe X. L’élément principal 21 et 1’aile
latérale 22 ont ainsi un écartement 23 réglable destiné a recevoir une cloison.

L’aile latérale 22 de la traverse 2 peut étre désolidarisée de I’élément principal 21 de
la traverse 2 comme représenté en figure 5.

Le montant 3 s’étend en longueur selon un axe Z vertical. Le montant 3 comprend
une face intérieure 36 parallele au plan (YZ) et orientée vers le deuxieéme montant et
deux faces latérales de part et d’autre de la face intérieure 36 et paralleles au plan (XZ)
dont une premiere face latérale 34 orientée vers I’avant et une deuxieme face latérale
35 orientée vers 1’arricre.

Le montant 3 comporte une section 30 transversale a I’axe Z pleine.

Le montant 3 comprend deux extrémités de part et d’autre de sa longueur dont une
extrémité inférieure qui n’est pas visible sur les figures et une extrémité supérieure 37.

Les deux montants 3 sont emboitables dans la traverse. L’extrémité supérieure 37 du
montant gauche est destinée a étre assemblée avec ’extrémité gauche 27 de la traverse
2. L’extrémité supérieure du montant droit est destin€e a étre assemblée avec
I’extrémité droite de la traverse 2.

Le montant 3 a une jonction 6 a coupe droite avec la traverse 2 c’est-a-dire que la
jonction 6 s’étend selon 1’axe du montant ou de la traverse. Dans 1’exemple, le montant
3 est filant ce qui signifie que la jonction 6 s’étend selon I’axe du montant. La jonction
6 est dans un plan (YZ) vertical dans un prolongement d’une face intérieure du
montant 3 en regard de la traverse 2.

Le montant 3 comporte un élément principal 31 et une aile latérale 32 montée cou-
lissante sur I’élément principal 31. L’élément principal 32 et I’aile latérale 32
s’étendent chacun selon ’axe Z. L’aile latérale 32 coulisse transversalement a 1’axe Z.

L’élément principal 31 et I’aile latérale 32 ont ainsi un écartement 33 réglable destiné a
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recevoir une cloison.

L’huisserie comporte un module de centrage 4 solidaire de la traverse 2. Le module
de centrage 4 est destiné€ a coopérer avec un orifice 5 dans le montant 3 pour maintenir
le montant 3 dans une position prédéterminée par rapport a la traverse 2.

Le module de centrage 4 est solidaire de 1’élément principal 21 de la traverse.

Le module de centrage 4 comporte une portion en saillie 40. La portion en saillie 40
fait saillie de la face inférieure 20 de la traverse 2 dans une direction A formant un
angle o non nul avec ’axe X. Dans I’exemple, ’angle a vaut 5t/2 radians et la portion
en saillie s’étend dans une direction parallele a I’axe Z.

En variante, I’angle a vaut t/3 radians ou une autre valeur comprise entre 7t/3 et 27t/3
radians.

La portion en saillie 40 représentée est un tourillon. La portion en saillie 40 peut
avoir une autre forme comme par exemple une forme en queue de sapin, une forme en
pointe ou une forme de languette.

L’ orifice 5 est un orifice de réception de la portion en saillie 40. L orifice 5 a une
forme complémentaire a celle de la portion en saillie 40.

L’ orifice 5 de réception est ménagé dans la section 30 transversale du montant.

Le module de centrage 4 peut étre un élément inséré dans un orifice de la traverse
comme une cheville. En variante, il peut €tre monobloc avec la traverse ou encore
vissé a la traverse comme représenté en figure 6.

La figure 6 représente une huisserie 1’ selon un deuxieme mode de réalisation de
I’invention dans lequel le module de centrage est vissé a la traverse. L huisserie 1’
comporte une traverse 2’ et un montant 3°, le montant 3’ ayant une jonction 6’ a coupe
droite avec la traverse 2.

L’huisserie comporte un module de centrage 4’. Le module de centrage 4’ comporte
une plaque support 41° horizontale parallele au plan (XY). La plaque support 41°
comporte une premiere portion 411° placée dans une réservation ménagée dans la
traverse 2’ et une deuxieme portion 412” s’étendant au-dela de 1I’extrémité gauche 27°
de la traverse. La plaque support 41° est vissé€e a la traverse 2’ par deux vis 42’
traversant la premiere portion 411°.

Le module de centrage 4’ comporte deux portions en saillie 40’ faisant saillie vers le
bas d’une face inférieure de la plaque support 41°. Les deux portions en saillie sont
alignées selon la direction Y.

L’huisserie 1° comporte deux orifices 5 de réception des deux portions en saillie 40°.
Les orifices 5 sont ménagés dans une section transversale 30’ du montant 3’.

Dans I’exemple de la figure 6, la plaque support 41” est placée dans le prolongement
d’une face supérieure de la traverse 2°. En variante, la plaque support peut €tre placée

dans le prolongement d’une face inférieure de la traverse 2°.
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L’huisserie 1 ou 1’ peut étre réalisée en bois ou dans un matériau dérivé du bois
comme par exemple un aggloméré de bois ou un matériau composite de fibres de bois.

Le module de centrage 4 ou 4’ peut €tre en bois, en plastique ou en métal.

L’huisserie 1 ou 1’ est destinée a étre posée dans une réservation ménagée dans une
cloison. La réservation est dimensionnée pour recevoir I’huisserie.

L’huisserie 1 ou 1’ peut étre posée selon un mode de pose fin de chantier au moyen
d’un procédé de pose comprenant les étapes suivantes :

- mise en place de la traverse 2 ou 2’ horizontalement dans la réservation,

- mise en place successivement des montants 3 ou 3’ dans la réservation de part et
d’autre de la traverse 2 ou 2’ en réalisant les étapes suivantes pour chaque montant 3
ou3’:

- positionnement du montant 3 ou 3’ dans la réservation sensiblement a 5t/4 radians
de la traverse 2 ou 2’, la portion en saillie 40 ou 40’ étant en regard de 1’orifice S ou 5,
- redressement du montant 3 ou 3’ verticalement et emboitement du montant 3 ou 3’

dans la traverse, la portion en saillie €tant introduite dans I’orifice 5 ou 5.

Pour I'huisserie 1, le procédé de pose peut comprendre en outre, aprés la mise en
place de la traverse et des montants, les étapes suivantes :

- désolidarisation de 1’aile latérale 22 de la traverse 2,

- positionnement de 1’aile latérale 22 de la traverse 2 entre les montants 3 a distance
de I’élément principal 21 de la traverse 2, et

- utilisation de 1’aile latérale 22 de la traverse 2 comme étalon d’espacement entre les
montants 3,

- remise en place de 1’aile latérale 22 de la traverse 2 dans 1’élément principal 21.

Pour I'huisserie 1, le procédé de pose peut également comprendre, apres la mise en
place de la traverse et des montants, une étape d’ajustement de 1’écartement 23 entre
I’élément principal 21 de la traverse et I’aile latérale 22 de la traverse par coulissement
de I’aile latérale 22 par rapport au corps principal 21 pour prendre en étau la cloison
entre le corps principal 21 et I'aile latérale 22 ; et une étape d’ajustement de
I’écartement 33 entre I’élément principal 31 du montant et 1’aile latérale 32 du montant
par coulissement de 1’aile latérale 32 par rapport au corps principal 31 pour prendre en
étau la cloison entre le corps principal 31 et I’aile latérale 32.

Un tel procédé de pose fin de chantier présente I’avantage de positionner rapidement
et simplement chaque montant par rapport a la traverse.

L’aile latérale 22 de la traverse, lorsqu’elle peut €tre désolidarisée, permet d’Etre
utilisée comme étalon d’écartement entre les montants sur toute la longueur Z des
montants avant d’€tre replacée dans 1’élément principal 21 de la traverse. Ainsi,
I’écartement entre les montants peut €tre ajusté de maniere simple et rapide. Aucune

picce supplémentaire n’est nécessaire pour réaliser cet ajustement.



[0062]

[0063]

[0064]

[0065]

Une huisserie comprenant une traverse comportant un assemblage d’un élément
principal 21 et d’une aile latérale 22 ainsi que des montants comportant chacun un as-
semblage d’un élément principal 31 et d’une aile latérale 31 permet de réduire le
nombre de pieces a manipuler lors de la pose de ’huisserie. La traverse est posé€e en un
seul bloc de méme que chacun des montants.

Le caractere coulissant de 1’aile latérale par rapport a 1I’élément principal permet a
I’huisserie d’€tre adaptée a plusieurs épaisseurs de cloison et permet une plus grande
tolérance dans les variations d’€paisseur.

Le module de centrage 4 ou 4’ est adapté aux huisseries a section transversale pleine
comme les huisseries en bois par exemple. Le module de centrage présente en outre
I’avantage d’€tre simple et peu cofiteux a mettre en ceuvre. Le module de centrage
présente ¢galement I’avantage d’€tre invisible ce qui préserve 1’esthétisme de
1’huisserie.

On comprendra que diverses modifications et/ou améliorations évidentes pour
I'homme du métier peuvent étre apportées aux différents modes de réalisation de
I’invention décrits ou évoqués dans la présente description sans sortir du cadre de

l'invention défini par les revendications annexées.
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[Revendication 6]

Revendications

Huisserie (1, 1) comprenant :

- une traverse (2, 2°) s’étendant en longueur selon un axe X,

- au moins un montant (3) s’étendant en longueur selon un axe Z,

- un module de centrage (4, 4’) comportant une portion en saillie (40,
407),

- un orifice (5, 57) de réception de la portion en saillie (40, 40’) ayant
une forme complémentaire a celle de la portion en saillie (40, 40°),
caractérisé€ en ce que :

- le montant (3) comporte un élément principal (31) et une aile latérale
(32) montée coulissante sur I’élément principal (31), I’élément principal
(32) et Iaile latérale (32) s’étendant chacun selon I’axe Z, I’ aile latérale
(32) coulissant transversalement a I’axe Z, I’élément principal (31) et
I’aile latérale (32) ayant ainsi un €cartement (33) réglable destiné a
recevoir une cloison,

-le module de centrage (4, 4’) est solidaire de la traverse (2, 2°), la
portion en saillie (40, 40°) faisant saillie dans une direction formant un
angle (o) non nul avec I’axe X, et

- I’orifice (5) est dans le montant (3).

Huisserie (1, 17) selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1’angle
(o) vaut 5t/2 radians.

Huisserie (1, 17) selon I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que le montant (3) comporte une section (30)
transversale pleine et en ce que 'orifice (5) de réception est ménagé
dans la section (30) transversale.

Huisserie (1, 17) selon I’une quelconque des revendications précédentes
caractérisée en ce que la portion en saillie (40, 40’) est un tourillon.
Huisserie (1, 17) selon I’une quelconque des revendications précédentes
caractérisée en ce qu’elle est réalisée en bois ou dans un matériau dérivé
du bois comme par exemple un aggloméré de bois ou un matériau
composite de fibres de bois.

Huisserie (1) selon 1’'une quelconque des revendications précédentes ca-
ractérisée en ce que la traverse (2) comporte un élément principal (21) et
une aile latérale (22) montée coulissante sur 1’élément principal (21),
I’élément principal (21) et I’aile latérale (22) s’étendant chacun selon
I'axe X, I’aile latérale (22) coulissant transversalement a 1’axe X,

I’élément principal (21) et I’aile latérale (22) ayant ainsi un écartement
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(23) réglable destiné a recevoir une cloison.

Huisserie (1) selon la revendication 6, caractérisée en ce que le module
de centrage (4) est solidaire de 1’élément principal (21) de la traverse.
Procédé de pose d’une huisserie (1, 1°) selon 1’une quelconque des re-
vendications précédentes dans une réservation ménagée dans une
cloison pour recevoir I'huisserie (1, 17), I’huisserie comportant une
traverse (2, 27) et deux montants (3) emboitables dans la traverse (2, 2°),
le procédé étant caractéris€ en ce qu’il comprend les étapes suivantes :

- mise en place de la traverse (2, 2°) horizontalement dans la réservation,
- mise en place successivement des montants (3) dans la réservation de
part et d’autre de la traverse (2, 2’) en réalisant les €tapes suivantes pour
chaque montant (3) :

- positionnement du montant (3) dans la réservation sensiblement a /4
radians de la traverse (2, 2’), la portion en saillie (40, 40’) étant en
regard de I’orifice (5, 5°),

- redressement du montant (3) verticalement et emboitement du montant
(3) dans la traverse, la portion en saillie étant introduite dans 1’orifice (3,
57)

- ajustement de I’écartement (33) du montant (3) entre 1’élément
principal (31) et I’aile latérale (32) par coulissement de 1’aile latérale
(32) par rapport au corps principal (31) pour prendre en étau la cloison
entre le corps principal (31) et I’aile latérale (32).

Procédé de pose d’une huisserie selon la revendication § lorsqu’elle
dépend de la revendication 6, caractérisé en ce qu’il comprend les étapes
suivantes apres la mise en place de la traverse et des montants, 1’aile
latérale (22) de la traverse (2) pouvant étre désolidarisée de 1’élément
principal (21) de la traverse (2) :

- désolidarisation de I’aile latérale (22) de la traverse (2),

- positionnement de 1’aile latérale (22) de la traverse (2) entre les
montants (3) a distance de 1’élément principal (21) de la traverse (2), et
- utilisation de 1’aile latérale (22) de la traverse (2) comme étalon
d’espacement entre les montants (3),

- remise en place de I'aile latérale (22) de la traverse (2) dans 1’élément
principal (21).

Procédé de pose d’une huisserie selon la revendication 9 lorsqu’elle
dépend de la revendication 6 , caractéris€ en ce qu’il comprend, apres la
mise en place de la traverse , une étape d’ajustement de 1’écartement

(23) entre I’élément principal (21) et ’aile latérale (22) par coulissement
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de I’aile latérale (22) par rapport au corps principal (21) pour prendre en

étau la cloison entre le corps principal (21) et I’aile latérale (22).
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[Fig. 1]

[Fig. 2]
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[Fig. 3]

[Fig. 4]
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[Fig. 5]

[Fig. 6]
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