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【 請 求 項 １ 】
化 学 的 機 械 研 磨 工 程 後 に 行 う 半 導 体 ウ ェ ハ 表 面 の 洗 浄 方 法 に お い て 、
半 導 体 ウ ェ ハ を 連 続 的 に 回 転 さ せ て い る 状 態 で 、

を 行 う 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】

【 請 求 項 ３ 】

【 請 求 項 ４ 】

【 請 求 項 ５ 】

【 請 求 項 ６ 】

殺 菌 さ れ た 蒸 留 水 に よ っ て す す ぐ 方 法 工 程 と 、
Ｈ Ｆ 溶 液 に よ っ て エ ッ チ ン グ す る 方 法 工 程 と 、
殺 菌 さ れ た 蒸 留 水 に よ っ て す す ぐ 方 法 工 程 と 、
イ ソ プ ロ パ ノ ー ル お よ び 窒 素 か ら な る 混 合 気 体 に よ っ て 乾 燥 さ せ る 方 法 工 程 と 、

上 記 乾 燥 工 程 を 行 う 間 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 回 転 速 度 を 上 げ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。

上 記 化 学 的 機 械 研 磨 工 程 の 後 、 か つ 、 洗 浄 方 法 の 前 に 、 半 導 体 ウ ェ ハ を 水 槽 に 貯 蔵 す る 、
請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 方 法 。

請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 に よ っ て 、 化 学 的 機 械 研 磨 工 程 の 後 、 半 導 体 ウ ェ ハ
の 表 面 を 洗 浄 す る た め の 装 置 で あ っ て 、
半 導 体 ウ ェ ハ 用 の 着 脱 部 と 、 半 導 体 ウ ェ ハ を 支 え て 回 転 さ せ る た め の 回 転 盤 と 、 半 導 体 ウ
ェ ハ を 洗 浄 す る た め の プ ロ セ ス 溶 媒 の 供 給 部 と 、 半 導 体 ウ ェ ハ を 洗 浄 す る た め の プ ロ セ ス
溶 媒 の 回 収 部 と を 備 え た 、 プ ロ セ ス 室 を 有 す る 装 置 。

上 記 プ ロ セ ス 室 は 、 各 洗 浄 工 程 を 行 う た め の 独 立 し た プ ロ セ ス 部 を 備 え 、 プ ロ セ ス 部 の 間
で 上 記 回 転 盤 が 移 動 で き る よ う に 設 計 さ れ て い る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 装 置 。
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上 記 プ ロ セ ス 室 の 着 脱 部 を 化 学 的 機 械 研 磨 機 に 接 続 す る た め の ウ ェ ッ ト ハ ン ド ル が 備 え ら
れ て い る 、 請 求 項 ４ ま た は ５ に 記 載 の 装 置 。
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