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1. Skaremekanisme til overskazring af et antal termo-
plastiske elementer og indeholdende placeringsorganer
for disse elementer, k endetegnet ved, at

den har en kniv, der udgeres af et tyndt, smalt bidnd af
metal, elektriske organer til modstandsopvarmning af
kniven, en bazrer for kniven, en ramme, styreorganer pd
rammen til at styre knivbazrerens bevagelse fra en forste
position i afstand fra plastelementerne til en anden
position, hvor kniven gennemskzrer elementerne, og ak-
tiveringsorganer til at bevage knivbzreren fra den
forste til den anden og tilbage til den ferste position,
hvilke elektriske organer indeholder en forste kontakt
til at fere strem gennem kniven, nir knivbareren forla-
der sin forste position, og en anden kontakt til at
afbryde stremmen til kniven, nir kniven er opvarmet
tilstrakkeligt til gennemskaring af elementerne, og
knivbereren nir sin anden position, hvorhos styreorga-
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Opfindelsen angadr en skaremekanisme af den i krav 1l's

indledning angivne art.

Ved indbinding af beger foretages afskzringen, efter at
tappene pa plaststrimlen er fort igennem huller i en
stabel papirark samt gennem huller i en anden plast-
strimmel pd den anden side af arkstablen, og efter at
denne er trykket sammen mellem de to strimler. Efter
overskaringen skal enderne af tappene flades ud til
dannelse af hoveder, som forhindrer tappene i at trek-

kes tilbage gennem hullerne i den anden strimmel.

Fra US patentskrifterne nr. 3.756.625 og 3.811.146 ken-
des skzremekanismer af den omhandlede art, hvor knivene
opvarmes ved hjzlp af serlige elektriske varmelegemer,
der er anbragt i varmeoverfgringskontakt med knivene.
Da endvidere knivene bestdr af stive og forholdsvis
tykke blade, bliver den samlede varmekapacitet af kniv-
varmelegemerne forholdsvis stor, sa at opvarmning

og afkeling tager tilsvarende lang tid.

opfindelsen har til formdl at angive en skeremekanisme
af den omhandlede art, hvis kniv har en meget lav varme-

kapacitet.

Dette formal opnads ved, at skaremekanismen er udformet
som angivet i krav 1's kendetegnende del. Ved denne
konstruktion er det selve kniven, der virker som varme-
legeme, og da den har en meget ringe masse, kan den bade
opvarmes og afkeles hurtigt, hvilket ger det muligt at
anvende kniven ogsa til at danne hovedet pad tappene 09
£il at afkele de dannede hoveder tilstrakkeligt til at
gore dem sa formfaste, at de ikke kan trakkes gennem
hullerne i plaststrimlen af den kraft, hvormed tappene

pavirkes af den sammentrykkende arkstabel. De fjedrende
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organer serger for, at de aktive dele af kniven trods

deres bzjelighed holdes stramt udspandt.

P4 grund af knivens evne til at opvarmes og afkeles
hurtigt, behever den ikke at fa& tilfert strem hele
tiden, og i krav 2 er angivet midler, der bevirker,
at kniven kun kan opvarmes, ndr trykorganerne er

aktiveret.

Opfindelsen skal forklares nazrmere i det folgende

under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser en udferelsesform for apparatet ifeglge op-
findelsen, set forfra,

fig. 2 apparatet set fra siden med ha&ndtaget i tilbage-
trukken position vist med fuldt optrukne linjer og med
den forreste handtagsstilling vist med stiplede linjer,

fig. 3 er et sidebillede af apparatet set fra linje 3-3
i fig. 1 og med den ene side af apparathuset fjernet
samt med héndtaget i tilbagetrukken position,

fig. 4 er et billede svarende til fig. 3 med visse dele
fjernet for simpelheds skyld og med handtaget vist i
sin forreste position efter fuldforelse af en stanse-
operation,

fig. 4A viser en del af mekanismen beliggende bag det
i fig. 4 viste,

fig. 5 er et billede svarende til fig. 3 med visse yder-
ligere dele fjernet,sé& at de bagved liggende dele kan
ses, hvilke dele er vist i den stilling, de indtager
umiddelbart for begyndelsen af en indbindingsproces,

fig. 6 viser en del af den i fig. 5 viste mekanisme
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med trykstangen placeret i den position, der indleder

indbindingsprocessen,

fig. 7 det samme med delene i en anden arbejdsstilling
svarende til afslutningen af plaststrimlernes sammen-
trykning,

fig. 8 et snit i hovedsagen langs linjen 8-8 i fig. 1,

fig. 9 er et vandret billede, der viser en del af en

knivberer,

fig. 10 viser et snit 1 hovedsagen langs linjen 10-10
i fig. 9,

fig. 11 er et lodret billede af en del af den 1 fig. 9
viste knivbzrer set fra hejre i denne figur,

fig. 12 viser et snit i hovedsagen langs linjen 12-12 i
fig. 9 ved begyndelsen af indbindingsproceduren,

fig. 12A et snit i hovedsagen langs linjen 12A-12A i
fig. 9,

fig. 13 et snit svarende til fig. 12 men med kniven
vist ved afslutningen af afskeringsoperationen,

fig. 14 et snit svarende til fig. 12 men med kniven vist
ved afslutningen af dannelsen af hovederne,

fig. 15-17 viser plaststrimmelelementerne og de omlig-
gende maskindele i de positioner, der svarer til henholds-
vis fig. 12-14,

fig. 18 et snit langs linjen 18-18 i fig.. 17,

fig. 19 viser et diagram af det elektriske kredslegb til

opvarmning af kniven,
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fig. 20 stansemekanismen set forfra og i hovedsagen

langs linjen 20-20 i fig. 2 med visse dele skdret bort,
for at andre dele skal kunne ses,

fig. 21 et snit i hovedsagen langs linjen 21-21 i fig. 20,

fig. 22 et udsnit i hovedsagen set fra linjen 22-22 i
fig. 21,

fig. 23 et udsnit svarende til fig. 22, men af en anden
udferelse af stansemekanismen,

fig. 24 den i fig. 23 viste mekanisme, set fra enden, og

fig. 25 en detalje i steorre mdlestok ved den i fig. 23
viste mekanisme.

Som vist i fig. 15-18 og som beskrevet i USA patentskrift
nr. 3 756 625 anvendes en forste termoplastisk strimmel
21, der er rektanguler i tversnit,og som i afstande pé
f.eks. 25 mm er forsynet med tappe 22, der rager frem
fra den ene side af strimlen, og som er udformet med
spidser 23 ved de nedre ender. Strimlerne 21 sével som
en anden strimmel 24 kan hensigtsmzssigt bestd af et
s8dant termoplastisk materiale som f.eks. polyvinylchlorid.
Den anden strimmel 24 er ogséd rektangulsr i tversnit og
har samme lzngde som strimlen 21, og denne lzngde kan
passende vere den samme som lengden af den bog, der skal
indbindes. Med mellemrum svarende til afstanden mellem
tappene 22 er strimlen 24 udformet med &bninger 26 med
forseznkninger 27 i strimlens underside. Arkene 28, der
skal indbindes, udformes med tilsvarende huller 29 ud
for deres: ene kant. Under apparatets brug tilfores

et nedadrettet tryk pd oversiden af den forste strimmel
21, hvis tappe 22 er blevet indsat gennem hullerne 29

og &bningerne 26 siledes, at der rager dele 31 af tappe-
ne 22 et stykke ud afhsngigt af tykkelsen af arkene 28.
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Apparatet afskarer de udragende dele 31 i et niveau, der

er beliggende 1idt under undersiden af strimlen 24, idet
der herved efterlades korte stubbe, der smeltes ved

hjelp af en kniv og formes til hoveder 32, der udfyl-
der forsenkningerne 27 i den anden strimmel. Efter at
det termoplastiske materiale, der danner hovederne 32,
er afkelet i tilstrzkkelig grad, fjernes trykket fra
den forste strimmel 21, og der er nu fremstillet en
fordig bog. De ovenfor beskrevne strimler og ark er li-
geson den beskrevne fremgangsmdde de samme SOm dem,

der anvendes i forbindelse med de af USA patenter

ar. 3 756 625 og 3 811 146 omhandlede apparater.

Apparatet ifeglge opfindelsen har et hus 41, der fortrins-
vis er steobt af et formstof, og som har et frontparti
42, der ved bunden er udformet med en stansedbning 43,
i nvilken papirerne indsmttes, ndr de skal udstanses.
Huset 41 har en overdel 44, der ogsd fungerer som en
plade, hvilket vil blive forklaret nermere i det fol-
gende. Endvidere findes et stansekantstyr 46 ud for
stansedbningen 43 samt et indbindingskantstyr 47 pa
overdelen 44, der kan Justeres sdledes, at det kan kon-
takte den ene sidekant af arkene, der skal udstanses
eller indbindes. Et U-formet héndtag 48 har spindler 49,
der gir ind gennem gsiderne af huset 41 ved den bageste
del af dette. Handtaget kan trskkes manuelt fra den med
fuldt optrukne linjer viste position i fig. 2 til den
position, der er vist med stiplede linjer, og som er
den, h&ndtaget indtager ved afslutningen af en udstans-
nings- eller af indbindingsoperation. En skuffe 51
tjener til opsamling af affaldspapir fra stanseopera-
tionen og afskirne ender af formstoftappene, der afsks-
res under indbindingsprocessen. Bakken 51 er sdledes
anbragt, at den kan trekkes ud i fremadgdende retning
til bortkastning af det opsamlede affald.

Strekkende sig langs hver side af apparatet inde 1
huset 41 findes lodrette gideplader 52, der er fastgjort
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til huset ved hjelp af monteringsorganer 55. Mellem
sidepladerne 52 findes en vandret stanseplade 53 i den
nedre og forreste ende af apparatet samt en indbin-
dingsplade 54 ved den gverste og bageste ende af ap-
paratet. Indbindingspladen 54 er udformet med en pa
tvers forlsbende smal reces 56 til modtagelse af den
anden strimmel 24, og der findes endvidere under re-
cessen 56 en &bning 57, som delene 31 af tappene 22
under strimlen 24 rager ned igennem. Som det bedst ses
af fig. 8, findes et tvergdende og i hovedsagen lodret
endekantstop 58 for de bageste kanter af arkene, der er
understottet p& pladen 54, hvilke arkkanter ligger ud
for den bageste kant af strimlen 24, nér denne er an-
bragt i recessen 56. Stoppet 58 er fleksibelt under=-
stottet af et bzreorgan 59. Nogle strimler 21, 24 kan
vere bredere end andre til visse typer indbindings-
funktioner, og for at optage sddamme strimler kan stop-
pet 58 beveges bagud, ndr de bredere strimler bliver
indsat i recessen 56.

Understeotningsorganet 59 er fastnet til sidestotter 64,
der rager op over overdelen 44 ved den bageste del

og hver side af apparatet. Mellem stetterne 64 findes
en tvergdende trykstang 61, der kan udeve et nedadgd-
ende tryk imod den forste strimmel 21. I hver ende af
trykstangen 61 findes en tap 62, der gdr ind i en vand-
ret slids 63 i de indadvendende sider af stetterne 64
og kan beveges i en aflang, lodret slids 66 i disse
sider. Nir tappen 62 befinder sig i den vandrette slids 63
og er skubbet bagud i denne, er trykstangen 61 trukket
tilbage fra sin arbejdsposition og skréner opad og bag-
ud bort fra bevmgelsesbanen for indsztningen af arkene
28 og den forste strimmel 21. Nir stangen 61 beveges
manuelt fremad og nedad, glider tappene 62 i de lodret-
te glidser 66. Den gverste tap 62 er drejeligt forbun-
det med et led 67, der strzkker sig ned under overde-
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len 44 og ligger umiddelbart uden for pladen. Den
nederste ende af leddet 67 er ved en tap 70 drejeligt
forbundet med en krumtaparm 68, hvis modstédende ende

er fast anbragt pd en ikke-cirkulzr del af en tver-
gdende aksel 69. P4 denne aksel er ogsé& anbragt et
palhjulsegment 71. Pladen 52 er udformet med en cirkel-
bueformet slids 72, der er koncentrisk med akslen 69,
og hvori en tap 73 pd krumtaparmen 68 rager ind.

Som tydeligst vist i fig. 3 findes der i en position
uden for bevegelsesbanen for krumtaparmen 68 en aksel-
forlsngelse 76, og rundt om denne og drejelig frem

og tilbage i forhold hertil findes en bgsning 77, der
optager forbindelsestappe 78 pé h&ndtaget 48, s& at bes-
ningen 77 drejes frem og tilbage om akselforlangelsen
76's akse, nar handtaget 48 bevmges fra sin tilbage-
trukne til sin fuldt fremtrukne position og tilbage igen.
Drejende med bgsningen 77 findes endvidere en uregel-
messigt udformet krumtaparm 79, der ved sin bageste

og venstre ende, fig. 3, er drejeligt forbundet ved en om-
drejningstap 82 med et fremadrettet led 81. Ved den for-
reste ende af apparatet er endvidere anbragt en stan-
sekrumtaparm 83, der er drejeligt anbragt pd pladen

52 ved hjxlp af en stanseakseltap 8L, Stansemekanismen
beskrives i det folgende. Formélet med at omtale krum-
taparmen 83 og akseltappen 84 pd dette sted er blot at
vise beliggenheden af den forreste ende af leddet 81,

der er forbundet med krumtaparmen 83 ved hjelp af en
omdrejningstap 86. Mellem tappene 82 og 86 er udfor=-

met en opadrettet del 87, der har en vinkelformet slids
88, hvilket bedst ses i fig. 3 og 4. En omdrejningstap
for en pal 92, der samarbejder med palsegmentet 71, gar
ind i slidsen 88. Som vist i fig. 5 forbinder tappen 92
palen 91 med et led 93, hvis forreste og nederste ende
ved en tap 94 er drejeligt forbundet med et organ 98,

der hviler imod den overste ende af en trykfjeder 96, som
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holdes i en &bning 99 i pladen 52 ved hjelp af et
stotteorgan 97. Nar hé&ndtaget 48 drejes fra sin
tilbagetrukne position til sin forreste position, og
trykstangen 61 er feort s& meget fremad og nedad, at
palhjulsegmentet 71 er drejet delvis fra positionen,
der er vist i fig. 6, beveges leddet 81 bagud og nedad
fra positionen i fig. 3 til positionen i fig. 4, og
tappen 92 glider fra sin gverste position i slidsen 88,
der er vist i fig. 3, til sin nederste position, der
er vist i fig. 4, hvilket fér palen 91 til at bevemge
sig fra positionen i fig. 5 til positionen i fig. 7,

. hvorved palhjulsegmentet 71 drejes med uret, fig. 7,
© indtil fjederen 96 sammentrykkes til udevelse af en

forud bestemt kraft, hvorpd bevmgelsen af palen 91
afsluttes. Idet palhjulsegmentet 71 drejes med uret
ved hjelp af palen 91, udever krumtaparmen 68 et ned-
adrettet trek i leddet 67 og derved i trykstangen 61
s&ledes, at en forud bestemt kraft udeves af tryk=-
stangen 61 pa den forste strimmel 21. Nir tappen 92
treder ind i den midterste del af slidsen 88, vil
leddet 93 bevaeges med uret pd grund af udformningen
af slidsen 88, og palen 91 vil da praktisk taget lig-
ge p& linje med leddet. Derfor vil det opadgdende tryk,
der udeves p& trykstangen 61 som feglge af kompressio-
nen af arkene 28 under stangen 61, ikke returnere
delene til deres oprindelige position. I denne stil-
ling, hvor palen 91 udgver et drejningsmoment pd seg-
mentet 71, vil, som det bedst ses af fig. 4 og 7, tap-

pene 92, 94 og palen 91 ligge omtrent pd en ret linje.

Tappen 92 hviler imod den gverste kant af midterpar-
tiet af slidsen 88, og segmentet 71 er 1lést pd plads.
S1idsen 88 er tilstrakkelig lang til at tillade fuld
fremadbevegelse af hindtaget 48.

Fjederen 96 fungerer som en overbelastningsmekanisme,
der tilbageholder organet 98 og drejetappen 94 i en
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fast position, indtil modstanden fra de sammenpressede
strimler 21 og 24 med det indsatte papir 28 tvinger fje-
deren 96 til begyndende komprimering, 0g herved til-
lader organet 98 og pinden 94 at bevage sig inden for
dbningen 99 i pladen 52, hvilket forhindrer en for stor
komprimering af den indbundne bog eller beskadigelse

af apparatet. Overbelastningsmekanismen sikrer ogsé,

at der tilferes et forud bestemt tryk til bogen, der
skal indbindes. Fjederen 96 optager ogsd variationer 1
proceduren ved indlagningen af strimlerne og sznkningen
af trykstangen 61. Endvidere optager fjederen 96 for-
skellige tykkelser af det papir, der skal benyttes,

og specielt af virkningen af luften mellem papirarkene,
hvilken virkning varierer med forskellige typer papir.
Nar indbindingsoperationen er afsluttet, drejes hénd-
taget 48 til sin bageste position, og dette returnerer
leddet 81 til dets forreste position, der er vist i
fig. 3. Trykstangen 61 kan lgftes manuelt, da leddet 81
er vendt tilbage til sin forreste position, o0g dette
bringer palen 91 ud af indgreb med palhjulsegmentet 71.
Som det bedst ses i fig. 3 og 8 til 10, er krumtaparmen
79 udformet med et fremspring 101, der gdr ind i en
&bning 102 i pladen 52.

Til vandret frem- og tilbagegiende bevegelse mellem
sidepladerne 52 og under pladen 54 findes en vandret
og tvergéende knivbarer 106, hvis ender er forbundet
med drivplader 107, der kan beveges frem og tilbage
umiddelbart inden for pladerne 52. En vandret aflang
slids 108 er udformet i pladen 107 til optagelse af en
aksel 69 siledes, at pladen 107 og knivbzreren 106 kan
beveges frem- og tilbage over akselen 69. Yderligere
er en vandret aflang slids 110 udformet i pladen 107
til optagelse af et nittehoved 114, fig. 8, der er
festnet til pladen 52 med det formdl at holde 107 i
glidende kontakt med pladen 52. Pladen 107 er ogsé ud-
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10

formet med en slids med en kantflade 109, der er ikke=-
cirkuler i forhold til akslen 69. Fremspringet 101 ra-
ger ind gennem pladen 52 og ind i &bningen i pladen 107,
og ved den ovre ende af sin bevegelse (nér handtaget 48
befinder sig i tilbagetrukken position) hviler frem-
springet imod kantfladen 109 for at forhindre en be-
vegelse af pladen 107, ndr héndtaget 48 er trukket op.
Fremspringet 101 tjener ogsd til, ndr handtaget 48 re-
turneres til den tilbagetrukne position, at feore pladen
107 tilbage til dens oprindelige position, idet pladen
107 og kaivbzreren 106 beveges til venstre i fig. 8.
N&r hé&ndtaget 48 befinder sig i sin forreste position,
er fremspringet 101 bevaeget nedad og ud af kontakt med
kantfladen 109 (se den med de punkterede linjer viste
position i fig. 10). Vandrette trzkfjedre 111 er ved
deres bageste ender fzstnet til et bageste stationzrt
ankerstykke 112, der forbinder de modstdende plader 52
med hinanden, og fjedrenes forreste ender er fzstnet
til et ore 113 p& hver sin plade 107. Disse pévirkes

da i bagudgdende retning af fjedrene 111 fra knivens
tilbagetrukne position, der er vist i fig. 8, til skesre-
position, og denne bevegelse tillades, ndr fremspringet
101 befinder sig i sin nederste stilling. N&r hé&ndta-
get returneres fra sin forreste position til sin til-
bagetrukne position, gdr fremspringet 101 i anleg mod
kantfladen 109, idet hé&ndtaget nzrmer sig sin tilbage-
trukne position, og derved bevsges pladen 107 og der-
med knivbzreren 106 til venstre i fig. 8.

Pladen er i sin hejre ende umiddelbart over slidsen 108
udformet med en skulder 103. Nar tappen 73 er hzvet

(til den position, der er vist i fig. 10 og 12), lig-
ger den an mod skulderen 103 og forhindrer derved be-
vegelse af pladen 107 mod hsjre. Nar trykstangen 61
hzves og skubbes bagud (dvs. ndr der ikke skal udeves
nogen indbindingsfunktion), forhindrer tappen 73 sdledes
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11

bevagelse af pladen 107 uanset den frem- og tilbage~-

gdende bevamgelse af krumtaparmen 79 og uanset, at frem-
springet ikke er i kontakt med kamfladen 109. Som det

bedst ses i fig. 13, er tappen 73 ude af kontakt med

skulderen 103, og der er derfor ikke noget, der forhindrer be-
viegelse af knivbmreren 106 mod hgjre, s8 at kniven 122

kan udeve sin skerefunktion.

Over knivbereren 106 findes en aftagelig knivholder 116,
der kan udskiftes, ndr kniven eventuelt er blevet be-
skadiget. Knivholderen 116 er forbundet med knivbzre-
ren 106 ved hjelp af fjederklemmer 117, der holder de
to dele sammen som vist i fig. 12. Ved at fjederklem-
merne 117 trazkker i retning mod uret, bringes den gvre
hojre ende af fjederen ud af indgreb med den vandrette
del 118 af knivholderen 116, hvorefter denne og de der-
med forbundne dele kan fjernes.

Den aftagelige knivholder 116 har, som det bedst ses i
fig. 9 og 11, ved sin bageste ende med mellemrum be-
liggende, lodrette bandstetter 121, der understeotter
kniven 122. Som tidligere nzvnt er kniven 122 et kon-
tinuerligt bé&nd af fjederstdl, der fortrinsvis er over-
fladebehandlet med et metal som f.eks. nikkel, derter
modstandsdygtigt mod korrosion, hvorefter denne over-
flade er belagt med teflon, sé& at plastmaterialet i
tappene 31 ikke klmber dertil. En vandret strakning

123 af bandet 122 er stramt spzndt ud mellem hvert par
stotter 121, og de vandrette strekninger 123 er belig-
gende ud for tappene 31. Mellem de vandrette streknin-
ger 123 og dermed mellem stotteparrene 121 skréner bén-
det 122 nedad pd vinkeldannende strakninger 124, der
medes ved et punkt, hvor de padvirkes af holdefjedre 126,
der bestdr af uregelmessigt formede dele, hvilket bedst
ses i fig. 12, og som glider i noter 127 pa undersiden
af delen 118 af den aftagelige knivholder 116. FJjedrene
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12

126 sztter sdledes bandet 122 under en vis spaznding og
holder de vandrette dele 123 strakt mellem stetterne
121 sdledes, at disse strazkninger kan udeve skereope-
rationen og danne hovederne. Enderne af béndet 122 er
bzjet rundt om endetappe 128 ved modstidende ender af

knivholderen 116.

Drivpladerne 107 er udformet med to opad- og bagudskra-
nende slidser 141. De modstdende ender af knivbareren
106 er udstyret med to tappe 142, der passer ind i slid-
serne 141. Nar knivbareren 106 er bevaget til sin yder-
ste hejre position (se fig. 12 i sammenligning med fig.
13), ligger den an mod et stationzrt anslag 143, der

er fastgjort til maskinens stel. Det vil bemarkes, at
undersiden af pladen 54 er udformet med en underskaring
144 umiddelbart til venstre for recessen 56. Nar fjede-
ren 111 trakker knivbareren 106 til hejre, og nar kniv-
bareren 106 endvidere steder imod anslaget 143, vil en
yderligere fjederspznding fordrsage, at tappene 142
bevages opad i slidserne 141, indtil positionen i fig.
14 er ndet. En fjeder 146, der rager ned fra knivbare-
ren 106 og ligger an mod oversiden af akselen 69, for-
spznder knivbareren 106 i opadgdende retning mod den

i fig. 14 viste stilling.

Udformet ud i et med og nedhzngende fra huset 54 findes
ud for.de lige strzkninger 123 pd kniven 122 beliggende
lodrette ribber 147, hvis nedre ender er understottet
af understetninger 148 p& anslaget 143. Forste gang
kniven aktiveres, vil de varme vandrette strzkninger
123 skere vandrette slidser 149 ind i ribberne 147,
hvilke slidsers lodrette hgsjde omtrent er lig med materia-
letykkelsen af strzkningerne 123. Hver gang den varme
kniv herefter aktiveres, bevages den i bagudgdende ret-
ning gennem slidserne 149 afskrabe formstofmateriale,
der m&tte have klwbet til strzkningerne 123 under gen-
nemskeringen af tappene 31.
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Som vist i fig. 19 er det elektriske anleg til styring
af opvarmningen og afkeglingen af knivbandet 122 re-
lativt enkelt. En transformer 131 er anbragt inde i hu-
set 41. Sekundersiden af transformeren 131 er forbundet
med enderne af bandet 122, der opvarmes af strgmmen. Nar
trykstangen 61 bevages fra positionen 1 fig. 5 til po-
sitionen i fig. 6, sluttes en kontakt 132. Nér kniv-
bereren 106 beveges bagud fra positionen i fig. 12 imod

‘positionen i fig. 13, sluttes en kontakt 133, hvorved

et rele 134 magnetiseres og slutter stremtilferselskred-
sen for transformeren 131, sd at kniven 122 opvarmes.
Relget 134 har to kontakter, der holdes sluttet i ca.
syv sekunder. En signallampe 138 modtager strgm i denne
periode, og nar relzkontakterne igen &bner efter forsin-
kelsesperiodens udleb, slukkes lampen 138, og derved
underrettes opefatzren om, at han kan bevege handtaget
48 fra den fremskudte position til den tilbagetrukne
position. Nar knivbmreren 106 i mellemtiden har ndet
positionen i fig. 13, er en kontakt 137 og dermed
stremmen i primerviklingen pa transformeren 131 blevet
afbrudt, s& at kniven 122 er begyndt at blive afkglet.
Ved afslutningen af relsets slutteperiode er kniven 122
kolet tilstrekkeligt ned til at kunne afkegle hovederne
32, som vist i fig. 1lk4.

I det folgende skal beskrives en med apparatet ifelge
opfindelsen foretaget indbindingsproces.

Med handtaget 48 i opad- og bagudgéende position som

vist i fig. 3, indsztter operatoren manuelt strimmelen
ol i recessen 56. Et antal ark 28, der pd passende méde
er udformet med huller 29, bliver placeret over strim-

melen 24 med den ene kant af arkene i anlseg mod kantstyret

47 og en anden kant i anleg mod stoppet 58. Derefter
stikkes tappéhe 22 p& strimmelen 21 gennem hullerne 29
i arkene 28 samt gennem hullerne 26 i strimmelen 24, Po-
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sitionen af delene er nu i hovedsagen som vist i fig. 15.
Derefter trzkker operateren trykstangen 61 fremad og
nedad fra positionen i fig. 5 til positionen i fig. 6,

sd at den kommer til at hvile p& oversiden af strimmelen
21 og delvis komprimerer arkene 28. Ved denne operation
sluttes kontakten 132, og segmentet 71 bevages til den i

fig. 6 viste position.

Derefter trazkkes héndtaget 48 fremad, hvorved leddet 8l

'bevmges bagud fra positionen i fig. 3 til positiomen i

fig. 4. Den glidende bevegelse af tappen 92 i den opad-
og bagudgiende del af slidsen 88 fir palen 91 til at be-
vege sig fra den med fuldt optrukne linjer i fig. 6 til
den med stiplede linjer viste stilling og sdledes gribe
ind i en af tanderne i palhjulsegmentet 71. Yderligere be-
vegelse af hdndtaget 48 fér palen 91 til at dreje pal-
hjulsegmentet 71 en vinkel med uret til den i fig. 7
viste stilling, hvori fjederen 96 er komprimeret til
frembringelse af et forudbestemt tryk af trykstangen 61
pa& stakken af ark 28. Bevmgelsen af segmentet 71 med uret
far krumtaparmen 68 til at bevege sig i retning med uret,
hvorved leddet 67 og trykstangen 61 trekkes nedad, s&

at der tilferes en kraft til plaststrimmelen 21 og arke-
ne 28 under denne strimmel. Ved drxejning af armen 68 dre-
jes akselen 69, hvorved de nedadrettede krafter pé& ender-
ne af trykstangen 61 geres ens. N&r krumtaparmen 68 beve-
ges til den position, der er vist i fig. 7, beveges tap-
pen 73 ud af kontakt med skulderen 103. Samtidigt beve-
ges fremspringet 101 ud af kontakt med kamfladen 109.
Derpd trakker fjedrene 111 drivpladerne 107 til hejre
(som vist i fig. 7 og 9-12). S& snart pladerne 107 be-
gynder at bevege sig til hejre, sluttes kontakten 133.

Da kontakten 137 normalt er sluttet, far transformeren
131 tilfert strem, og derved opvarmes knivbdndet 122.
Relmet 134's kontakter sluttes og forbliver sluttet i

ca. syv sekunder, og lampen 138 lyser i denne periode.
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N&r knivbandet 122 bevages fra den position, der er vist
i fig. 13, vil de lige bandsektioner 123 afskere over-
fledigt tapmateriale 31, idet der efterlades tappe 22
af tepmaterialet under den anden strimmel 24. Nar kniv-
holderen 116 steder imod anslaget 143, brydes kontakten
137, hvilket forirsager, at béndet 122 begynder at af-
koles. Kraften fra fjedrene 111 fir tappene 142 til at
bevege sig opad i slldserne 141, og bandet 122 bevazges
til den position, der er vist i fig. 14, og udfylder
herved forssnkningshullerne 27 i den anden strimmel 24
med plastmateriale; I den sidste del af relmet 134's
forsinkelsesperiode trzkker det kolde b&nd varme ud af
tapmaterialet, sd at der dannes et fast hoved 32, der

udfylder forsznkningshullerne 27.

Nar lampen 138 slukkes efter forsinkelsesperiodens ud-
1ob, bevaeger operatdren handtaget 48 til dets bageste
stilling. Derved bevages leddet 81 fra positionen i fig.
L4 til positionen i fig. 3, s& at tappen 92 leoftes op i
den gverste del af slidsen 88. Palhjulsegmentet 71 ven-
der tilbage til den i fig. 6 viste stilling. Fremsprin-
get 101 kommer i kontakt med kamfladen 109 og feorer
knivbereren 106 tilbage til dens oprindelige positionm,
der er vist i fig. 12. Nar kniven 122 trakkes tilbage,
vil kantpartierne af slidserne 149 afskrabe eventuelt
opsamlet plastmateriale pd sektionerne 123 af kniven
122. Derefter lefter operategren trykstangen 61 og
beveger den bagud til den position, der er vist i fig.
5. Den fzrdige bog fjernes herefter fra apparatet. Som
vist i fig. 18 udfylder hovederne 32 forsgnkningshuller-
ne 27, sd at arkene 28 holdes tmt sammen mellem strim-
lerne 21 og 24 med tappene 22 gdende gennem hullerne 29
i arkene 28.

I det foregiende er forklaret, at den fremadrettede be-
vegelse af hindtaget fra den med stiplede linjer i fig. 3
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til den i fig. 4 viste stilling fordrsager en bevegelse
af stansekrumtaparmen 83 fra positionen i fig. 3 til
positionen i fig. 4. Umiddelbart under niveauet for stan-
sedbningen 43 i den forreste del 42 af huset 41 og be-

-liggende et sted bag ved kantstyret 46 findes en hunma-

triceplade 151, der strekker sig vandret pd tvers af
apparatet og har opadbgjede ydre ender, der er fast-
gjort til sidepladerne 52 ved hjzlp af drejebolte 84,
som det tydeligst fremgdr af fig. 20. I pladen 151 er
udformet huller 152, hvis antal og beliggenhed afhznger
af de huller, der skal udstanses i papiret. Den bageste
kant af pladen 151 er bukket lodret opad pd en strzk-
ning 160, og denne opbukkede kantdel tjener som stop
for arkene 28 under disses indfegring i apparatet. Af-
standen mellem stoppet 160 og hullerne 152 bestemmer den
afstand fra kantpartierne af arkene 28, hvori hullerne
29 skal udstanses.

Umiddelbart over pladen 151 er monteret en vandret og
tvergdende styreplade 153. Mellemrummet 155 mellem pla-
derne 151 og 153 begraznser den mengde papir, der kan
udstanses pd én gang. Pladen 153 er udformet med huller
154, der flugter i lodret retning med hullerne 152.

En lodret op- og nedadgdende stanseplade 156 er anbragt
direkte over hullerne 152 og 154 foran de opadbukkede
bageste kantdele af pladerne 151 og 154 og i en afstand
derfra bestemt ved et afstandsorgan 157. Umiddelbart
foran pladen 156 findes en frontplade 158. Bolte 159

gar gennem huller i de opbukkede kantdele af pladerne

151 og 154 og gennem frontpladen 158 og afstandsorga-
net 157 samt gennem lodrette slidser 161 i pladen 156,
s8 at pladen 156 kan beveges op og ned i forhold til

de stationmre elementer i apparatet. Et L-formet sekun-
dert styr 162 er fastgjort til forsiden af den lodret
bukkede del af pladen 153 og er udformet med huller,
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der ligger ud for hullerne 152 og 154.

Stanseorganer 163, der har form af tappe med rundt tver-
snitsareal, flugter i lodret retning med hullerne 152

og 154, De nedre ender af tappene 163 er slebet konkave,
s3 at de kan samarbejde med hullerne 152 til udstans-
ning af papir i mellemrummet 155. Den gverste ende af
nver tap 163 er udformet med et forsterret hoved 164,
der ligger i en udsk@ring 166 i stansepladen 156. Som
det bedst ses af fig. 2, er den lodrette udstrekning

af udskeringerne 166 kun ganske 1idt sterre end tykkel-
sen af hovedet 164 ved den midterste del af pladen 156,
men vokser jevnt fra midten i begge retninger til et
maksimum ved hver ende. Udskeringerne 166 damner skulder-
partier 169, der griber ind under hovederne 164. Nar
pladen 156 trykkes ned, vil hovederne 164 pa tappene 163
blive trykket ned i rzkkefelge regnet fra midten og udad
til bagge sider. Med andre ord vil alle tappene 163 ikke
blive trykket ned samtidigt, men parvis. Derved reduce-
res den kraft, der kraves til at udstanse det samlede

antal huller i papiret.

Stansepladen 156 aktiveres ved bevegelse af stansekrum-
taparmen 83. Pladen 156 har ved hver ende et udadret-
tet fremspring 167, som gdr gennem en slids i pladen 52
og har et opadrettet ere 168. P& den indvendige side af
krumtaparmen 83 findes et excentrisk nav 171, som pas-
ser ind i et hul i den nederste ende af en lodret arm
172. Armen 172 er ved sin gvre ende udformet med en
segmentformet &bning 173, fig. 3, som fremspringet 167
g&r igennem.

N&r handtaget beveges fra den bagudrettede position i
fig. 3 til den fremadrettede position i fig. &, drejes
krumtaparmen 83 med uret, fig. 5 0g 4, hvorved det ex-
centriske nav 171 trekker armen 172 og dermed pladen

156 nedad. N&r pladen 156 trykkes ned, vil, som det frem-
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gar af fig. 20-22, anlzgget af den overste kant af
hver udsksring 166 mod oversiden af det tilsvarende
hoved 164 bevirke, at stanseorganerne 163 trykkes ned
parvis i et rekkefolgemegnster, der er symmetrisk med
hensyn til centerlinjen af pladen 156. Nedtrykningen af
tappene 163 bevirker, at deres nederste ende udstanser
et hul i papiret i mellemrummet 155. Hullerne i styre-
pladen 153 og i det sekundmre styr 162 holder tappene

163 lodret flugtende med hullerne 152 og 154. Nar hand-

taget vender tilbage til sin bagudrettede position, vil
skulderpartierne 169 trxkke hovederne 164 pd tappene 163
opad samtidigt, hvilket tillader fJernelse af papiret.

I fig. 23 og 24 er vist en modificeret udferelse af
stansemekanismen, der danner kvadratiske eller rektan-
gulsre huller i papiret i stedet for runde huller som
ovenfor beskrevet. Et stanselegeme 176, der bestdr af
et ud i ét stykke udformet metalemne, er boltet til en
stanseplade 156a ved hjslp af bolte 177. Stanselegemet
176 er udformet med en rskke stansefremspring 178, der
er rektangulzre eller kvadratiske i tversnit, og hvis
nederste ender er slebet pd en mdde, der svarer til slib-
ningen af tappene 163, sd at stanseelementerne 178 vil
samarbejde med hullerne 152, der her er kvadratiske
eller rektangulsre til udstansning af kvadratiske eller
rektangulere huller i papiret.

Det i fig. 23 og 24 viste aggregat er ievrigt opbygget

.0g styret til udferelse af en op- og nedadgdende beve-

gelse pad samme mdde som ovenfor beskrevet. Tilsvarende
elementer er betegnet med samme henvisningstal som 1
det foregdende efterfulgt af bogstavet a.

Et serligt trek ved stanseverktejet i fig. 23 og 24 er,
at stanselegemet 176 og de herfra udragende stanseelemen-
ter 178 danner et enkelt metalstykke og kan udstanses fra
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en stdlplade eller andet materiale i en enkelt stanse-
operation, hvilket eliminerer nedvendigheden af indi-
viduelle tappe 163. Som vist i fig. 23 har stanseelemen-
terne 178 varierende lmngde, sa at hullerne udstanses

i papiret i rmkkefglge og ikke samtidigt.

I fig. 25 er vist en foretrukken udformning af enden

af et stanseelement 178. Fra underkanterne af elemen-

tet krummer endefladen opad og indad over strskninger 179,
og ved midten findes en endefladedel 181 med halvcirku-
lert tversnit. Radius af denne del 181 er vesentligt
mindre end streskningerne 179's radius. Specielt nar der

er tale om udstansning af ekstremt store papirtykkel-

ser, vil den krumme del 181 tillade de rektangulmre ud-
skdrne dele af papiret at kreglle op, s& at de lettere
drives gennem hullerne 29 under stanseorganets nedad-

gdende slag.
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Patentkravwv:

1. Skaremekanisme til overskaring af et antal termo-
plastiske elementer (31), iszr tappe pa en plaststrim-
mel til indbinding af bgger, hvilken skzremekanisme
har-organer (56, 57) til placering af elementerne i

en overskaringsstilling samt har en kniv (122), der
kan opvarmes ad elektrisk vej og er anbragt pa en be-
vagelig knivbzrer (106), hvorhos der findes driv- og
ledeorganer til at bevage knivbazreren fra en forste
position, hvori kniven ligger i afstand fra elementer-
ne, til en anden position, under hvilken bevagelse

kniven overskarer elementerne, og tilbage igen til

3den'f®rste position, kendetegnet ved, at

kniven udgores af et tyndt, smalt band (122) af metal,
hvis ender er anbragt pa tappe (128) pa knivbareren
(106), hvilke tappe er indrettet til at kunne fore
strem gennem kniven til modstandsopvarmning af denne,
og at knivbandet danner en bugtet bane, som indehol-

der lige bandstrzkninger (123) mellem understeotnings-

organer (121) pd knivbazreren og mellemliggende vin-

keldannende bandstrakninger (124), i hvis vinkelspid-
ser knivbandet er pavirket af elastiske organer (126)

til stramning af bandet.

2. Skazremekanisme ifglge krav 1 til brug i et apparat,
som indeholder trykorganer (61), der udever en kraft,

som sgger at bevage plastelementerne (31) i deres

‘lazngderetning, kendetegnet ved, at der i

det elektriske kredsleb til opvarmning af kniven

(122) indgar en kontakt (132), som er indrettet til

kun at vare sluttet, ndr trykorganerne (61) er aktiveret

og i afbrudt tilstand at kunne afbryde strgmmen til

kniven.
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