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Przedmiotem wynalazku jest spos6b korygowa-
nia rezystancji termometrycznych rezystoréw dru-
towych, stosowanych w ukladach termometréw
elektrycznych, oraz urzadzenie do stosowania tego
sposobu.

Znany spos6b korygowania rezystancji termo-
metrycznych rezystor6w drutowych do nominal-
nej wartoSci ich rezystancji polega na tym, ze re-
zystor umieszcza sie w temperaturze 0°C to jest
w mieszaninie wody z lodem i mierzy sie jego re-
zystancje. Nastepnie znajgc rezystywno§é drutu
z ktérego zostalo wykonane uzwojenie oraz rze=~
czywistg rezystancje rezystora korygowanego wy-
znacza sie dlugo$é odcinka, o jaki nalezy skrocié¢
uzwojenie rezystora korygowanego. Po skroéceniu
uzwojenia i polaczeniu np. przez spawanie reczne
drutéw uzwojenia z 'sobg w przypadku nawinig-
cia bifiliarnego lub z konc6wkg dokonuje sie po-
nownego pomiaru rezystancji rezystora korygowa-

- nego. Je§li rezystancja tego rezystora nie mieSci
sie jeszcze w dopuszczalnej tolerancji rezystanciji,
korygowanie przeprowadza sie analogicznie dalej
az do uzyskania zgdanej wartoSci rezystancji.

Znany spos6b korygowania rezystancji termo-
metrycznych rezystoré6w drutowych wymaga wie-
lokrotnego pomiaru rezystancji i skracania dlugos-
ci uzwojenia. Duza pracochlonno$é znanego sposo-
bu korygowania rezystancji uwydatnia sie zwlasz-
cza przy produkcji rezystor6w wysokiej klasy i
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powoduje malg praktyczno§é
sposobu. .

Realizowanie znanego sposobu korygowania re-
zystancji nastepuje na stanowisku wyposazonym
w termosy zawierajace mieszanine wody z lodem,
laboratoryjny mostek pomiarowy oraz malg recz-
na spawarke, np. elektryczng. Poszczegbélne urzg-
dzenia stanowiska sg wyrobami lub przyrzgdami
uniwersalnymi, oraz sg rozmieszczone dowolnie
na stanowisku i nie stanowig konstrukcyjnej ca-
loSci.

Stanowisko do realizacji sposobu jest klopotliwe
w eksploatacji, poniewaz wymaga duzej liczby
termoséw, duzej iloSci szatkowanego lodu i do--
Swiadczonej obstugi. .

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu korygowania rezystancji termometrycznych
rezystor6w drutowych, ktéry ograniczy liczbe po-
miaré6w do jedno$ci, umozliwi pomiar bez stosowa-
nia lodu oraz zwiekszy dokladno§é korygowania,
a tym samym zmniejszy liczbe powstajacych bra-
kow. '

Cel ten zostal osiggniety przez to, ze rezystan-
cje rezystora korygowanego poréwnuje sie z re-
zystancja rezystora wzorcowego w dowolnej lecz
identycznej dla obu rezystoré6w temperaturze np.
pokojowej, przy czym  uzyskanie identycznosci
temperatur realizuje sie przez umieszczenie rezy-’v
storé6w, korygowanych i wzorcowego — w elemen-
cie termostatowym z materiatu o duzym cieple wia$-

przemysiowsa tego
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‘ciwym i duzej przewodnosSci cieplnej. Nastepnie
rezystancje rezystora korygowanego zmniejsza sie
mechanicznie przez skracanie drutéw jego uzwo-
jenia z zachowanie stycznoSci punktowej tych
drutéw, np. przez skrecanie z sobg ich koncéw.
Jednocze$nie poréwnuje sie “elektrycznie, np. w
‘ukladzie mostkowym, rezystancje.niezwartej cze§-
‘ci uzwojenia rezystora korygowanego z rezystan-
cja rezystora wzorcowego, przy czym czynno$ci
skracania i poréwnywania rezystancji maja prze-
bieg ciagly, a w chwili uzyskania zgodnosci war-
toSci poré6wnywanych rezystancji miejsce zetknie-
cia kohecow uzwojenia rezystora korygowanego lg-
czy sie trwale np. przez spawanie.

Urzadzenie, do stosowania sposobu ma element
termostatowy, korzystnie wykonany w ksztalcie
bloku walcowego umocowanego obrotowo z jed-
nym korzy’_stnie centralnie usytuowanym gniaz-
dem rezystora wzorcowego i dowolng liczbg ko-
rzystnie usytuowanych obwodowo gniazd rezysto-
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réow korygowanych a takze z zamocowang w pod- .

stawie tego bloku walcowego przystong oraz ma
zesp6t skracajgcy umieszczony od strony czolowej
bloku walcowego tak, aby o§ wrzeciona wraz z
uchwytem pokrywala sie z osig jednego z gniazd
rezystor6w korygowanych. :

Zesp6t skracajgcy jest polgczony podzespoiem
pizektadniowym z -silnikiem napedowym o regu-
lowanej liczbie obrotéw, nadajaicym wrzecionu
ruch- §rubowy. Urzadzenie to ma roéwniez elek-
, tryczny zesp6l poréwnywania rezystancji w.postaci
zro6wnowazonego mostka rezystorowego, ktérego
Jedno ramie stanowi rezystor wzorcowy, a do dru-
giego jest kolejno przylaczany rezystor korygo-
wany oraz ma zespot spawajagcy, ktorego elektro-
da $lizgowa styka sie z wrzecionem, za§ elektro-
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da ostrzowa jest umocowan& w spos6b umozliwia- *

jacy jej dosuwanie do punktu zetkniecia drutéw
uzwojenia. .
Sposéb korekcji wedlug wynalazku jest znacz-
nie mniej pracochlonny od znanego i stosowanego
dotychczas sposobu oraz moze byé przeprowa-
dzony przez personel o nizszych kwalifikacjach.
Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. ‘1 przedstawia schemat blokowy urzadzenia,
fig. 2 — rysunek perspektywiczny wielogniazdo-
wego bloku walcowego, fig. 3 — przekr6j podiuz-
ny korygowanego rezystora termometrycznego,
fig. 4 — schemat elektrycznego zespolu poré6wny-

wania rezystancji, fig. 5 — schemat zespolu spa-
wajacego oraz fig. 6 — rysunek perspektywiczny
przyslony.

W gniazdach bloku mosigznego 1, w ktérym zo-
stal umieszczony rezystator wzorcowy, Rwz poia-
czony z elektrycznym ukladem poréwnywania re-
zystancji 26, umieszcza si¢ rezystory korygowane
Rx, przy czym uzwojenia tych rezystorow Rx sa
kolejno przylgczane do ukladu poré6wnywania re-
zystancji 26 oraz skracane przez jednoczesne Wy-
cigganie z kanalikéw 9 korpuséw 7 i zwieranie
przez skrecanie z sobg ich koncéw 10 az do osiag-
niecia zréwnania sie¢ rezystancji niezwartej czeSci
uzwojenia rezystora korygowanego Rx z rezystan-
cjq rezystora wzorcowego Rwz. RO6wnoS¢ rezy-
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stancji stwierdza sie na podstawie wskazan’ gal-
wanometru’ G stanowigcego element elektrycz-
nego ukladu poréwnywania rezystancji. Po zrow-
naniu sie rezystancji miejsce zetkniecia 19 kon-
c6w uzwojenia rezystora korygowanego Rx laczy
sie trwale. przez spawanie elektryczne.

Na fig. 1, fig. 2 i fig. 3 jest przedstawiony ele-
ment termostatowy w postaci mosieznego bloku
walcowego 1, w ktéorym jest centralnie usytuowa-
ne gniazdo 2 rezystora wzorcowego Rwz i w kto6-
rym sg usytuowane obwodowo gniazda 3 rezysto-
réw korygowanych Rx. Blok termostatowy 1 jest
umocowany obrotowo wzgledem osi 4, a zesp6l za-
trzaskowy 5 zapewnia jednakowe ustawienie re-
zystoré6w korygowanych wzgledem pozostatych
zespoléw urzgdzenia po przekreceniu bloku 1.

Pobocznica bloku wdlcowego 1 jest oklejona
warstwa izolacyjng 6 dla odizolowania cieplnego
od dotkniecia reka. Rezystor korygowany Rx,

. przygotowany do procesu korekcji to jest z wy-

prowadzeniami 8 umocowanymi w jednostronnych
zasklepieniach kanalikéw 9 jest umieszezony w
bloku walcowym 1. Koncéwki 10 drutéw uzwoje-
nia oporowego sg polaczone i zamocowane w uch-
wycie 11 zespoiu skrecajgcego 12, ktéry jest usy-
tuowany wzgledem bloku walcowego 1 w ten spo-
s6b, ze o$ jego wrzeciona 13 pokrywa sie z osig
jednego z gniazd rezystoré6w korygowanych 3.
Uchwyt 11, wykonany w postaci haczyka z cien-
kiego drutu stalowego, jest przymocowany do
wrzeciona 13, ktoére jest napedzane silnikiem elek-
trycznym 14 o regulowanej liczbie obrotow po--
przez podzesp6t przektadniowy 15, zamieniajacy
ruch obrotowy silnika 14 na ruch $rubowy wrze-
ciona 13. Przed‘stawiona na fig. 6 przystona 16
umozliwia wlasciwe wycigganie i skrecanie kon-
cowek uzwojenia. Przystona 16 jest wykonana z
materiatu izolacyjnego w postaci graniastostupa o
przekroju poprzecznym tréjkatnym na czesci diu-
go$ci i trapezowym na pozostalej diugesci.
Szeroko$é prostokatnej podstawy 18 przysitony
16 jest rowna w przyblizeniu sumie odleglo$ci osi
kanalik6w 9 korpusu 7 rezystora korygowanego
Rx i $rednicy kanalika 9, dzieki czemu moze na-
stapié calkowite przystoniecie obu kanalikéw 9
korpusu 7 rezystora korygowanego Rx. Przysilona
16 jest zamocowana przesuwnie w podstawie blo-
ku termostatowego 1 w plaszczyznie czét korpu-
s6w 7 rezystoréw . korygowanych RxX, umieszczo- '
nych w gniazdach 3 bloku 1. W czasie korygo-
wania rezystancji kolejnego rezystora przystona
16 jest wsunieta miedzy konce 10 i skrecanie tych
koncéw nastepuje na jej krawedzi 17. Jednocze$-
nie postawa 18 przyslony 16 zamyka otwory ka-

nalikéw 9.
Przed zespawaniem koficéw 10 drutéw uzwoje-

.nia w ich punkcie zetkniecia 19 przystona 16 zo-

staje czeSciowo wysunieta tak, aby punkt zetknig-
cia 19 koncéw 10 znalazl sie nad Sciang 20 tej
przystony  16. Po wysunieciu przystony 16 jej
podstawa 18 w dalszym ciggu zamyka otwory ka-
nalik6w 9. Takie wysuniecie przystony 16 umozli-
wia dosuniecie elektrody ostrzowej 21 zespolu spa-
wajacego 22 do punktu zetkniecia 19 koncéow 10
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-uzwojenia, w celu ich zespawania po ustaleniu
zgdanej wartoSci. rezystancji uzwojenia.

Elektroda ostrzowa 21 jest wykonana z mate-
riatu trudnotopliwego i jest umocowana do kor-
pusu zespolu spawajgcego 22 obrotowo w plasz-
czyznie prostopadlej do osi otwor6w gniazd 3. W
sktad zespolu spawajgcego 22 wchodzi jeszcze
transformator 23 obnizajacy napiecie zasilania oraz
elektroda Slizgowa 24 wykonana z materialu spre-
zynujacego. Elektroda $lizgowa 24 caly czas §lizga
sie  po powierzchni zewnetrznej wrzeciona 13 do-
prowadzajac napiecie do skreconych koncéw 10
drutéw uzwojenia przez przewodzacy uchwyt 11
wrzeciona 13 po wilaczeniu transformatora 23 do
sieci wylgcznikiem 25.

Elektryczny zesp6l! poré6wnywania rezystancji 26
rezystora korygowaneéo Rx z wzorcowym Rwz
moze by¢ wykonany w postaci zré6wnowazonego
mostka rezystorowego, ktérego jedno ramie sta-
nowi rezystor wzorcowy Rwz, a do drugiego jest
kolejno przylaczonyl rezystor korygowany Rx.

Na fig. 4 przedstawione jest inne rozwigzanie
zespolu poréwnywania rezystancji 26, zawierajgce
jeden mostek rezystorowy 27, ktérego ramie sta-
nowi rezystor korygowany Rx oraz drugi mostek
rezystorowy 28, w ktérego analogicznym ramieniu
jest wilaczony rezystor wzorcowy Rwz. Wierzchoi-
ki zasilania ukladu mostkéw sg przylaczone row-
nolegle do wspoélnego Zrédia napiecia stalego B.
Miedzy wierzchotkami napieciowymi 29 i 30 jest
wlaczony galwanometr G przez przelgcznik obu-
stronnie przechylowy 31, a pozostale dwa wierz-
-cholki napieciowe 32 i 33 sg zwarte przewodem 34
w celu wyréwnania potencjatéw tych wierzchot-
kow. Pozwala to na poréwnywanie rezystancji re-
zystor6w przez poréwnywanie napie¢ przekatnych
mostkéw przy uzyciu galwanometru G. W jednym
z mostkéw jest wigczony potencjometr wyréwnaw-
czy niskoomowy P, ktory stluzy do wyrdéwnania
niedokladno$ci wykonania poszczegdélnych rezysto-

réw ukladu oraz roéznic. rezystancji przewodow
1gczacych po zmontowaniu uktadu.
Wyréwnanie ukladu polega na sprawdzeniu

wskazéwki galwanometru na kreske zerowa po
umieszczeniu rezystora wzorcowego w temperatu-
- rze 0°C i wlgczeniu w miejsce rezystora korygo-
wanego Rx rezystora normalnego o rezystancji
réwnej nominalnej rezystancji tego rezystora ko-
rygowanego w temperafurze 0°C, np. rezystora o
rezystancji 100 omow. Wylgeznik 35 stuzy do wiag-~
czenia napiecia zasilania ukladu poréwnywania, a
przelacznik 31 oraz rezystory Ry, Ry i Rw" do
zmiany czulo$ci ukladu przy zachowaniu stalych
warunkéw tlumienia galwanometru. Rezystory
Rj—Rj9 oraz potencjometr P sg rezystorami o
temperaturowym wspb6lczynniku rezystancji AR/°C
praktycznie ré6wnym zeru, np. manganinowymi.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b  korygowania rezystancji termo-
metrycznych rezystoré6w drutowych, znamienny
tym, zZe rezystancje rezystora korygowanego po-
réwnuje sie¢ z rezystancjag rezS/stora WZOrcowego
w dowolnej lecz identycznej dla obu rezystoréw
temperaturze, co realizuje sie przez umieszczenie
tych rezystor6w w elemencie termostatowym =z
-materialu o duzym cieple wlaSciwym i duzej prze-
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wodnosci cieplnej, korzystnie z mosiadzu, nastep-
nie rezystancje rezystora korygowanego zmniejsza
si¢ mechanicznie przez skracanie drutéw jego
uzwojenia z zachowaniem styczno$ci punktowej
tych drutéw, korzystnie przez skrecanie z soba
koncéw i jednoczeSnie poroéwnuje sie elektryez-
nie rezystancje niezwartej czeSci uzwojenia rezy-
stora korygowanego z rezystancjg rezystora wzor-
cowego, przy czym czynnoS$ci skracania i porow-
nywania maja przebieg ciagly, a w chwili uzyska-
nia zgodno$ci wartoSci poréwnywanych rezystan-
cji miejsce zetkniecia koncow uzwojenia rezystora
korygowanego lgczy sie trwale.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze ma element termo-
statowy, korzystnie wykonany w postaci bloku
walcowego (1) zamocowanego obrotowo z jednym
korzystnie centralnie usytuowanym gniazdem (2)
rezystora wzorcowego (Rwz) i dowolng liczbg ko-
rzystnie usytuowanych obwodowo gniazd (3) re-
zystoréw korygowanych (Rx), a takze z zamoco-
wang przesuwnije w podstawie tego bloku walco-
wego (1) przystong (16), oraz ma zespél skracajg-
cy (12) umieszczony od strony czotowej bloku wal-
cowego (1) tak, aby o§ wrzeciona (13) wraz z
uchwytem (11) pokrywala sie z osia jednego z
gniazd (3) rezystor6w korygowanych (Rx), ktory
to zesp6t skracajacy (12) jest polaczony podzespo-
lem przekladniowym (15) z silnikiem napedowym
o regulowanej liczbie obrotéw (14), nadajacym
wrzecionu (13) ruch Srubowy, jak réwniez ma
elektryczny zesp6! poréwnywania rezystancji (26)
w postaci zro6wnowazonego mostka rezystorowego,
ktérego jedno ramie stanowi rezystor wzinjcowy
(Rwz), natomiast do drugiego jest kolejno przy-
laczany rezystor korygowany (Rx), - a takze ma
zespol spawajacy (22), ktoérego elektroda S$lizgowa
(24) styka sie z wrzecionem (13), za§ elektroda
ostrzowa (21) jest umocowana w spos6b umozli-
wiajacy jej /dosuwanie do punktu zetkniecia (19)
drutéw uzwojenia. » ]

3. Urzadzenie Wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze zesp6l spawajgcy (22) ma transformator (23),
oraz dwie elektrody, z ktérych elektroda §lizgowa
(24) jest wykonana z materialu sprezynujacego
za$§ elektroda ostrzowa (21) jest wykonana z ma-
terialu trudnotopliwego i jest umocowana do kor-
pusu zespolu spawajgcego (22) obrotowo w plasz-
czyznie prostopadiej do osi otwordéw gniazd (3). :

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne t{ym,
ze przystona (16) jest wykonana z materialu izo-
lacyjnego, korzystnie w postaci graniastostupa o
przekroju poprzecznym tréjkatnym na"czeéci diu-
gosSci i trapezowym na pozostalej diugosci, przy
czym szeroko$é prostokatnej podstawy (18) tej
przystony (16) jest ré6wna w przyblizeniu sumie
odleglo$ci kanalikéw (9) korpusu (7) rezystora ko-
rygowanego (Rx) i Srednicy kanalika (9), ktéra to
przysiona-(16) jest zamocowana przesuwnie w pod-
stawie bloku walcowego (1) w plaszczyZnie cz6t
korpuséw (7) rezystorow korygowanych (Rx)
umieszczonych w gniazdach (3) bloku walcowego
(1). v _

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne {ym,
ze blok walcowy (1) jest na calej swej pobocznicy
lub na jej cze$ci- pokryty warstwa izolacyjng (6).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2—5, znamienne
tym, zZe zesp6l poréwnywania rezystancji (26) ma
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uktad dwéch mostkéw rezystorowych (27 i 28), w
ktéorym wierzcholki zasilania sg przylgczone réw-
nolegle do wspodlnego zroédla napiecia statego (B),
natomiast miedzy wierzchotkami napieciowymi
(29 i 30) jest wigczony galwanometr (G), przy
czym pozostale dwa wierzchotki napieciowe (32 i

- chotek dowolnego mostka stanowi

8

33) sa zwarte przewodem (34) oraz jeden wierz-~
potencjometr-
wyrownawczy (P), za§ rezystor wzorcowy (Rwz)
jest wlaczony w dowolnie wybrane ramie jednego
mostka a rezystor korygowany (BRx) — w odpo--
wiadajgce elektrycznie ramie drugiego mostka.
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