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37)Ziel der Erfindung ist es, mit geringem foerder- und steuerungstechnischen Aufwand gleichartige stueckige Gueter
uf parallelen Strecken in gegensaetzlicher Richtung zu foerdern. Aufgabe der Vorrichtung ist es, gleichartige

tueckige Gueter auf parallelen Strecken taktend in gegensaetziicher Richtung mit groBer Haltegenauigkeit zu

»erdern. Dabei soll es unerheblich sein, ob der Foerdergutstrang Luecken aufweist oder nicht. Erfindungsgemaefl

/ird das dadurch geloest, daR fuer beide Strecken eine gemeinsame schwenkbare Schubstange angeordnet ist, die
rthogonal zu ihrer Laengsachse beidseitig Mitnehmer aufweist die mit dem ersten und letzten stueckigem Gut der
:weiligen Strecke nach vollendeter Schwenkbewegung der Schubstange korrespondieren und das weitere beid- oder
inseitige Mitnehmer angeornet sind. -Figur 1-
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Titel der Erfindung

Vorrichtung zum Transport gleichartiger stiickiger Gliter,
vorzugsweise GieBereiformkédsten

Anwendungsgebiet

Die Vorrichtung dient dem taktwelsen Transport von gleich-
artigen stilickigen Gltern auf parallelen in gegensétzlicher
Richtung fordernden Strecken. Mittels ergénzender Verbin-
dungsstiicke zwischen den Strecken ist die Vorrichtung fir
den Trensport in, im Grundrif viereckigen, Transferstrafien
geeignet, auch wenn die Guttrégerreihe nicht lilickenlos ist.

Charakteristik der bekannten technischen ILOsungen

Im Rahmen der Mechanisierung und Automatisierung ist es
bekannt, stlickige Giiter auf sogenannten Transferstrafien
von Bearbeitungs- zu Bearbeitungsplatz zu transportieren.
Dabei bestehen derartige TransferstraBen vielfach aus zwel
paralell angeordneten Fordern, die in gegensdtzlicher Rich-
tung taktweise fordern und durch sogenannte Ubersetzein-
richtungen miteinander verbunden sind.

Es ist eine derartige Vorrichtung zum Transport von Modell-
einrichtungen bekannt (DE - 0S 29 42 765). Bel dieser Vor-
richtung werden Modelleinrichtungen auf parallelen Strecken
in gegensidtzlicher Richtung mittels elner Schubstange trans-
portiert. Dazu weist die Schubstange Mitnehmer auf, die
einzeln durch Kolben- Zylindereinhelten bewegt werden.

Bei dieser Vorrichtung ist es nachteilig, daB das zu
fordernde Gut durch auBermittiges Eingreifen der Mit-
nehmer bewegt wird, wodurch Verklemmungen auftreten kOnnen.
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Auch ist die Vorrichtung durch einen erheblichen kine-
matischen und maschinentechnischen Aufwand gekenn-
°* zeichnet.,

Weiterhin ist eine Vorrichtung bekannt, die mittels
einer schwenkbaren mit Nocken versehenen Gleitstange
Pormkisten transportiert (DE- 0S 2331 224). Mittels
dieser Vorrichtung wird jeweils ein Formkasten von
einer Ubergabestation einem weiteren Fdrderer iiber-
geben. Sie ist in der dargestellten Ausfihrung nicht
geeignet, gleichartige stiickige Gliter schonend um
einen definierten Hub mit groBer Haltegenauigkeit

zu férdern,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaffen,
die es gestattet, mit geringem forder- und steuerungs-
technischen Aufwand gleichartige stiickige Gliter bel
sparsamstem Energieaufwand, auf parallelen Strecken in
gegensdtzlicher Richtung zu fordern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor-
richtung zu schaffen, die gleichartige stiickige Gliter
auf parallelen Strecken taktend in gegensétzlicher '
Richtung fordert und eine'groﬁe Haltegenauigkelt er=
zielt, Dabei soll es unerheblich sein, ob de? Forder~
gutstrang Liicken aufweist oder nicht, sind Liicken vor-
handen, so soll es mﬁglich sein, diese beim Weitertakten
zu schlieBen. Die Vorrichtung soll mit minimalem kine-
matischen, maschinellem und steuerungstechnischem Auf-
wand arbeiten. ‘
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ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB fir-
_belde Strecken eine gemeinsame schwenkbare Schubstange
angeordnet ist, die orthogonal zu ihrer ILéngsachse beid-
seitig, vorzugswelse in einer Ebene liegende Mitnehmer
aufweist, wobei die Mitnehmer in einem solchen Abstand
angeordnet sind, daB sie mit dem ersten und letzten
stlickigem Gut der jeweiligen Strecke nach vollendeter
Schwenkbewegung korrespondieren und daB virtuell zu den
beidseitigen Mitnehmern in einem Abstand der einem ganz-
zahlig Vielfachen der Gutlidnge entspricht, weitere beid-
oder einseitige Mitnehmer angeordnet sind.

Mittels dieser Anordnung gelingt es, die stiickigen Gliter
wechselweise auf jeder Strecke zu fordern, wobel nur eine
‘Schubstange angeordnet ist, die Uber den ersten bzw. letzien
Mitnehmer die Vorschub- bzw. Bremskréfte auf den Firdergut-
strang tibertrédgt und jede Hubbewegung der Schubstange einen
Arbeitshub darstellt.

ZweckmiBigerweise sind die Mitnehmer in der Ebene ihrer
Bingriffsrichtung konisch ausgebildet.

Durch diese Ausbildung konnen beim Eingreifen der Mit-
nehmer Positionstoleranzen der stiickigen Glter ausge-
glichen werden.,

Es ist vorteilhaft wenn die Hin- und Herbewegung der
Schubstange mittels eines Kreuzschupkurbelantriebes
erfolgt.
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Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfihrungs-
beispiels niher erliutert werden. In der zugehSrigen Zeich-
nung zelgt:

Fig. 1: Eine Draufsicht auf die erfindungsgemifBe Vor-
richtung

Fig. 2: Einen Schnitt A-A gem#B Fig. 1
Fig. 3: Einen Schnitt B-B gemiB Fig. 2
Fig. 4: Einen Schnitt C-C gemdB Fig. 3
Fig. 5: Einen Schnitt D-D gemi#f Fig. 2

Die Vorrichtung weist eine erste und eine zweite Strecke

23 3 auf, die beispielsweise als Rollenbahn ausgepbildet
sind. Die Strecken 2 und 3 sind im Abstand parallel an-
geordnet und auf ihnen werden die GieBereiformkisten 1

in gegensdtzlicher Richtung transportiert. Die erste
Strecke 2 und die zweite Strecke 3 sind an ihren Enden
durch eine erste Ubersetzeinrichtung 8 und eine zweite
{lbersetzeinrichtung 9 miteinander verbunden. Vorzugs-

weise ist unterhalb und mittig zwischen den Strecken 233
eine Schubstange 6 in den Lagern 10 dreh~ und léngsver=—
schiebbar gefiihrt. In einem Abstand, der vorzugsweise der
Linge aller auf einer Strecke 1 bzwe 2 zu transportierenden
GieBereiformkdsten 1 entspricht, sind an der Schubstange 6
‘beidseitige Mitnehmer 4 und wahlweise zwischen diesen, ein-
seitige Mitnehmer 5 angeordnet.

Zwischen den Lagern 10 ist an der Schubstange 6 drehbar,
aber nicht axial verschiebbar eine Fihrung 12 befestigt,

in die ein Gleitelement 11 des Kurbelentriebes 7 ein-
greift. Zwecks Verdrehsicherung der Fllhrung 12 ist parallel
zur Schubstange 6 eine Schiene 17 angeordnet.



_5_. 230019 4

Zum Verschwenken der Schubstange 6 ist mit ihr ein Hebel 13
fest verbunden, der sich liber eine Kolben- Zylindereinheit 14
an der PFihrung 12 abstiitzt.

Léngs der ersten Strecke 2 und der zweiten Strecke 3 sind
nicht dargestellfe Stationen zur Behandlung der GieBerei-
formkésten 1 bzw, zur Herstellung und Komplettierung der
in den GieBereiformkidsten 1 eingelagerten GieBereisand-
formen engeordnet,

Es wird beispielsweise aus der ersten Strecke 2 nach jedem

zwelten Vorschubtakt ein GieBereiformkasten 1 entnommen und
auf einen auf der zweiten Strecke 3 befindlichen Gieferei=-

formkasten 1 aufgelegt.

Die Arbeitsweise der Vorrichtung gem#B Fig. 1 bis Fig. 5
ist folgende:

In Ausgangsstellung der Vorrichtung sei die Kolben- Zylinder-
einheit 14 ausgefahren, so daf die Mitnehmer 4; 5 mit den
GieBereiformkasten 1 der der ersten Strecke 2 korrespondieren.
Der Kurbelantrieb 7 befindet sich in der ersten Stellung 15,
wobel sich in der ersten Ubersetzeinrichtung'S ein GieBer-
eiformkasten 1, jedoch kein GieBereiformkasten 1 in der Ver-
léngerung der ersten Strecke 2, im Bereich der zweiten {Uber-
setzeinrichtung 9 befindet.,

Bewegt sich der Kurbelantrieb 7 aus der ersten Stellung 15
in die zweite Stellung 16, so werden alle auf der ersien
Strecke 2 befindlichen GieBereiformkidsten 1 um eine Teilung
weltergefordert, wobei durch die Charakteristik des Kreuz-
schubkurbelgetriebes ein ruckfreier Bewegungsablauf erfolgt.

Hat der Kurbelantrieb 7 die zweite Stellung 16 erreicht,
befindet sich ein GieBereiformkasten 1 im Bereich der zweiten
Ubersetzeinrichtung 9, die diesen GieBereiformkasten 1 von der
ersten Strecke 2 zur zweiten Strecke 3 ﬁberéetzt.
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Gleichzeitig bewegt sich die erste {lbersetzeinrichtung 8
von der ersten Strecke 2 zur zwelten Strecke 3. Nach-
folgend fahrt die Kolben- Zylindereinheit 14 ein und
schwenkt damit die Schubstange 6 so, daB die Mitnehmer 435
auf der ersten Strecke 2 nicht mehr und dafiir auf der
zweiten Strecke 3 eingreifen. Durch die konische Aus-
bildung der Mitnehmer 4; 5 werden wihrend des Eingreif-
vorganges die auf der jeweiligen Strecke befindlichen
GieBereiformkasten 1 so zusammengeschoben, daB diese
sich liickenlos berilhren. Danach bewegt sich der Kurbel-
antrieb 7 aus der zweiten Stellung 16 wieder in die erste
Stellung 15. '

Die erste Ubersetzeinrichtung 8 bewegt sich mit und

die zweite Ubersetzeinrichtung 9 bewegt sich ohne GieBerei-
formkasten 1 von der zweiten Strecke 3 zur ersten Strecke 2.
Wie vorstehend angegeben, wird im Ausfihrungsbeispiel an
einer Stelle der ersten Strecke 2 nach jedem zweiten Vor=-
schubtakt ein GieBereiformkasten 1 entnommen. Soll die
dadurch entstandene Liicke im FOrdergutstrang wieder ge-
schlossen werden, so ist an der Schubstange 6 ein einsei=-
tiger Mitnehmer 5 so anzuordnen, daB ~slch dieser einsel-
tige Mitnehmer 5 bei der Stellung 15 des Kurbelantriebes T
und ausgefahrener Kolben - Zylindereinhéit 14'in Bingriff
mit dem vor der Entnahmestation 18 befindlichen Gieferei-
formkasten 1 befindet.

Soll dagegen die Llicke nicht geschlossen werden, so miissen
ab dieser Stelle in Abstand der Lgnge der GieBereiform-
kisten 1 jeweils weitere einseitige Mitnehmer 5 vorgesehen
werden.

Soll die Vorrichtung so arbeiten, daB die Liicke im Forder-
gutstrang wahlweise geschlossen oder beibehalten werden soll,
so miissen die einseitigen Mitnehmer 5 schwenkbar auf der Schub=-
stange 6 befestigt werden, wobel die Schwenkbewegung durch zu-
sdtzliche Steuer- und Antriebselemente ausgelost wird.

-7_
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Erfindungsanspruch

1. Vorrichtung zum Transport gleichartiger stlickiger Gliter,
vorzugsweise von GieBereiformkédsten auf parallelen in
gegensdtzlicher Richtung fordernden Strecken mittels
sich um ihre Ldngsachse drehenden, Mitnehmer auf-
weisenden und sich zyklisch in Achsrichtung hin- und
herbewegenden Schubstangen, dadurch gekennzéichnet, dalB3
fir beide Strecken (23;3) eine gemeinsame schwenkbare
Schubstange (6) angeordnet ist, die orthogonal zu ihrer
Langsachse beidseitig vorzugsweise in einer Ebene lie~
gende Mitnehmer (43;5) aufweist, wobei die Mitnehmer (4;5)
in einem solchen Abstand angeordnet sind, daB sie mit
dem ersten und letzten stlckigigen Gut der jeweiligen
Strecke (23;3) nach vollendeter Schwenkbewegung korres-
pondieren und daf virtuell zu den beidseitigen Mit-.
nehmern (4) in einem Abstand der einem ganzzahlig
Vielfachen der Gutlénge entspricht weitere beid- oder
einseitige Mitnehmer (4;5) angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf
ein oder mehrere Mitnehmer (43;5) in der Ebene ihrer
Bingriffsrichtung konisch ausgebildet sind.

3. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Hin- und Herbewegung der Schubstange (6) mittels
eines Schubkurbelgetriebes, vorzugswelse eines Kreuz-
schubkurbelgetriebes erfolgt.

.
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