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69 Vorrichtung zum Abtrennen von Einzelstiicken.

Eine Vorrichtung (10) zum Abtrennen von Einzelsty-

cken (11) von einem Massestrang (12) weist eine
Trommel (15) und eine Gegentrommel (16) geringeren
Durchmessers auf. In der mit Durchbriichen (21) versehe-
nen Trommel (15) ist ein bewegliches Messer (25) ange-
ordnet. Erfindungsgemass wird vorgeschiagen, die Bewe-
gungsbahn (40) der Spitze (39) des Messers (25) ellipsen-
forméhnlich auszubilden. Dadurch ist es méglich, die
Vorrichtung (10) mit nur einem Messer (25) auszuriisten,
und gleichzeitig eine hohe Schnittqualitdt beim abgetrenn-
ten Einzelstick (11) zu erzielen.
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Beschreibung

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung
zum Abtrennen von Einzelstiicken. Aus der DE
3315925 C2 ist eine Vorrichtung bekannt, die je
ein ober- und unterhalb eines mit konstanter Ge-
schwindigkeit geférderten Massestrangs angeordne-
tes Schneidmesser aufweist. Die beiden Schneid-
messer sind Uber eine Getriebeanordnung miteinan-
der gekoppelt. Die Getriebeanordnung bewirkt
jeweils eine kreisformige Bewegungsbahn jeder
Schneidmesserspitze, wobei die Bewegungsbahn
jeweils mindestens bis zur halben Dicke des Mas-
sestrangs hineinreicht. Das Abtrennen des Einzel-
stiicks vom Massestrang erfolgt, wenn die beiden
Schneidmesserspitzen jeweils bis zur halben Mas-
sestrangdicke in den Massestrang eingedrungen
sind. Durch die beiden Schneidmesser ist die be-
kannte Vorrichtung aufwandig aufgebaut. Zusétzlich
besteht die Gefahr der Berlihrung und somit der
Beschadigung der beiden Messer, da der Schnitt-
spalt zwischen den beiden Messern fir die Erzie-
lung einer geraden Schnittkante relativ gering sein
muss. Weiterhin neigt der Massestrang bei der Ver-
wendung von zwei Schneidmessern zur Entstehung
von Splittern, die die Vorrichtung verunreinigen, so-
dass ein relativ hoher Handhabungsaufwand erfor-
derlich ist. Doch selbst die Verwendung nur eines
Schneidmessers, das auf einer kreisférmigen Bahn-
kurve mit entsprechend grésserem Durchmesser
geflhrt wird, wirde nicht zum gewdnschten Erfolg
fGhren. Eine derartige Ausbildung hétte den Nach-
teil, dass der dazu erforderliche Kreisbogenab-
schnitt betrachtlich von einem zur Erzeugung einer
geraden Schnittflache notwendigen, moglichst gera-
den Bahnabschnitt abweichen wiirde.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemasse Vorrichtung zum Abtren-
nen von Einzelsticken gemass dem Anspruch 1 hat
demgegenilber den Vorteil, dass die Schnittfla-
chenqualitat aufgrund der besonderen Bewegungs-
bahn des Schneidmessers trotz der Verwendung
nur eines Schneidmessers hoch ist. Dadurch, dass
die Vorrichtung nur ein Schneidmesser aufweist, ist
die Vorrichtung relativ einfach aufgebaut und arbei-
tet stérunanfallig. Gleichzeitig wird die Entstehung
von Splittern vermieden, wodurch nur ein relativ ge-
ringer Handhabungsaufwand an der Vorrichtung er-
forderlich ist.

Weitere Vortelle und vorteilhafte Weiterbildungen
der erfindungsgeméassen Vorrichtung zum Abtren-
nen von Einzelstiicken ergeben sich aus den ab-
hangigen Ansprichen und der Beschreibung. Durch
eine spezielle Lage der Bewegungsbahn des
Schneidmessers in Bezug auf den Massestrang
lasst sich die Schnittflachenqualitat zusatzlich noch
verbessern. Mittels zweier Planetengetriebe lasst
sich die Bewegungsbahn des Schneidmessers ein-
fach erzeugen und im Bedarfsfall geanderten Para-
metern, wie beispielsweise der Massestrangdicke
oder der Vorschubgeschwindigkeit des Masse-
strangs, einfach anpassen. Durch die Verwendung
nur einer Trommel und eines Schneidmessers ist
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es moglich, als zusatzliche Fihrung eine Gegen-
trommel mit relativ geringem Durchmesser einzuset-
zen. Dadurch wird insbesondere die Baugrdsse der
Vorrichtung reduziert.

Zeichnung

Ein Ausfluhrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt und wird in der nachfolgen-
den Beschreibung naher erlautert. Es zeigen die
Fig. 1 eine Vorrichtung zum Abtrennen von Einzel-
sticken in einem vereinfachten Langsschnitt und
die Fig. 2 einen Teil der Vorrichtung wahrend des
Betriebs ebenfalls in einem vereinfachten L&ngs-
schnitt.

Beschreibung des Austlhrungsbeispiels

Die Vorrichtung 10 zum Abtrennen von Einzelsti-
cken 11 von einem Bonbonmassestrang 12 weist
eine kontinuierlich arbeitende Férdereinrichtung fur
den Bonbonmassestrang 12 auf, von der in der
Fig. 1 lediglich ein FUhrungskanal 13 dargestellt ist.
Das Austrittsende 14 des Fihrungskanals 13 mun-
det mittig in den Bereich zwischen einer Trommel
15 und einer Gegentrommel 16 der Vorrichtung 10,
wobei die Mantelflachen der Trommel 15 und der
Gegentrommel 16 den Bonbonmassestrang 12 und
die Einzelstlcke 11 fihren. Der Abstand zwischen
den Oberflachen der Mantelflachen der Trommel 15
und der Gegentrommel 16 entspricht der Dicke D
des Bonbonmassestrangs 12.

Die Trommel 15 ist in einer Achse 17 gelagert
und weist einen grésseren Durchmesser auf als die
in einer Achse 18 gelagerte Gegentrommel 16. Die
Trommel 15 und die Gegentrommel 16 sind bei-
spielsweise mittels eines nicht dargesteliten Ge-
triebes zwangsgekoppelt und angetrieben, sodass
die Umfangsgeschwindigkeiten ihrer Mantelflachen
identisch sind und mindestens der Vorschubge-
schwindigkeit Vgx des Bonbonmassestrangs 12 ent-
sprechen. Weiterhin ist die Anordnung der Trommel
15 und der Gegentrommel 16 derart, dass eine die
Achsen 17, 18 verbindende Gerade 19 senkrecht
zur Forderrichtung X des Bonbonmassestrangs 12
verlauft.

In der Trommel 15 sind mehrere, beispielsweise
funf Durchbriche 21 in jeweils gleichen Winkelab-
stdnden, und in der Gegentrommel 16 ist beispiels-
weise ein weiterer Durchbruch 22 ausgebildet. Je-
weils ein Durchbruch 21 der Trommel 15 und der
weitere Durchbruch 22 der Gegentrommel 16 Uber-
decken sich wahrend der Drehbewegung der Trom-
mel 15 und der Gegentrommel 16 im Bereich der
Geraden 19.

Im Innern der Trommel 15 ist eine Schneidein-
richtung 24 mit einem beweglichen Messer 25 an-
geordnet. Die Bewegung des Messers 25 ist dabei
so mit der Drehbewegung der Tromme!l 15 und der
Gegentrommel 16 abgestimmt, dass das Messer 25
auf seiner Bewegungsbahn jeweils einen Durch-
bruch 21 der Trommel 15, den Bonbonmassestrang
12 und den weiteren Durchbruch 22 der Gegen-
trommel 16 durchdringt. Die Grésse der Durchbri-
che 21, 22 ergibt sich aus der Dauer des Schnei-
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dens des Bonbonmassestrangs 12 bzw. aus der
Bewegung des Messers 25,

Zur Erzeugung der Messerbewegung ist das
Messer 25 mit einem gewissen Abstand und paral-
lel mit einem Verbindungsglied 26 starr verbunden.
Das Verbindungsglied 26 ist wiederum mit einer
Einrichtung 27 verbunden, die auf der dem Masse-
strang 12 gegenilberliegenden Seite der Gegen-
trommel 16 angeordnet ist. Die Einrichtung 27 be-
steht aus zwei im Ausfihrungsbeispiel bereinander
angeordneten Planetenradgetrieben 28, 29 mit je-
weils fest stehenden identischen Zahnradern mit In-
nenverzahnungen 31, und darin exzentrisch auf
Kurbeln 32, 33 gelagerten identischen Zahnradern
mit Aussenverzahnungen 34. Die Zahnrader mit
den Aussenverzahnungen 34 besitzen jeweils die
halbe Z&hnezahl der Zahnrader mit den Innenver-
zahnungen 31. Die Kurbel 32 des mittels nicht dar-
gesteliter Mittel angetriebenen Planetenradgetriebes
28 ist mit einem ersten Exzenter 35 und einer starr
und rechtwinklig an dem Verbindungsglied 26 be-
festigten Stange 36 mit dem Verbindungsglied 26
verbunden. Hingegen ist die andere Kurbel 33 des
Planetenradgetriebes 29 mit einem zweiten Exzen-
ter 38 verbunden, der mit einem Zwischenglied 37
mit der Koppel 26 gelenkig verbunden ist.

Durch die oben beschriebene Ausbildung der
Planetenradgetriebe 28, 29 und des Verbindungs-
glieds 26 wird eine stets rechtwinklige Filhrung des
Messers 25 zur Férderrichtung X des Bonbonmas-
sestrangs 12 erzielt.

Die Langen der Kurbeln 32, 33, der Exzenter 35,
38 sowie der Stange 36 und des Zwischenglieds 37
sind jeweils identisch ausgebildet. Vorteilhafterweise
befindet sich aus Griinden eines guten Masseaus-
gleichs der Schwerpunkt des Verbindungsglieds 26
im Anlenkpunkt des Exzenters 35 an der Stange
36. Dies wird durch nicht dargestelite, mit dem Ver-
bindungsglied 26 verbundene Ausgleichsgewichte
erzielt. Ebenso sind zum Massenausgleich an den
beiden Kurbeln 32, 33 sowie den Exzentern 35, 37
ebenfalls nicht dargestellte Ausgleichsgewichte an-
gebracht.

Die oben beschriebene Vorrichtung 10 arbeitet
wie folgt: Wird die Kurbel 32 des Planetenradgetrie-
bes 28 entgegen dem Uhrzeigersinn angetrieben,
so bewegt sich jeder Punkt des Verbindungsglieds
26, und somit auch die Spitze 39 des starr mit dem
Verbindungsglied 26 verbundenen Messers 25 auf
einer identischen, ellipsenformahnlichen Bewe-
gungsbahn. In der Fig. 1 ist die mit 40 bezeichnete
Bewegungsbahn der Messerspitze 39 eingezeich-
net, wobei die Drehrichtung der Bewegungsbahn 40
ebenfalls im Gegenuhrzeigersinn verlauft.

Wahrend seiner Bewegung durchdringt die Spitze
39 des Messers 25 einen der Durchbriche 21 der
Trommel 15, trifft dann auf den Bonbonmassestrang
12 auf und trennt ein Einzelstiick 11 ab, um an-
schliessend noch um einen gewissen Betrag in den
weiteren Durchbruch 22 der Gegentrommel 16 ein-
zutauchen. Anschliessend bewegt sich die Spitze
39 des Messers 25 in umgekehrter Reihenfolge
wieder in das Innere der Tromme!l 15 zurlick, wo-
rauf sich die Vorgange wiederholen.

Nachdem das Einzelstick 11 vom Bonbonmasse-
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strang 12 abgetrennt wurde, wird das Einzelstlick
11 abhéngig von der Umfangsgeschwindigkeit der
Trommel 15 und der Gegentrommel 16 entweder
durch diese selbst, oder durch die schiebende
Stirnflache des Messers 25 noch um eine gewisse
Strecke weitergefordert. Anschliessend wird das
Einzelstiick 11 von einer an sich bekannten Uber-
gabeeinrichtung bsw. an eine Einwickelstation iiber-
geben.

Die Anordnung und Ausbildung der Einrichtung
27 ist derart gewahlt, dass die erste Achse 41 der
Bewegungsbahn 40 auf der Geraden 19 zwischen
der Trommel 15 und der Gegentrommel 16 liegt.
Weiterhin liegt die senkrecht zur ersten Achse 41
angeordnete zweite Achse 42 der Bewegungsbahn
40 innerhalb der Trommel 15. Die Lange der Ach-
sen 41, 42 ist abhéngig von dem Durchmesser der
Zahnrader mit den Innenverzahnungen 31 und der
Zahnrader mit den Aussenverzahnungen 34 sowie
den Langen der Kurbeln 32, 33 und der Exzenter
35, 38.

Wesentlich fir die Auslegung der Langen der
Achsen 41, 42 ist, dass in dem mit 44 bezeichne-
ten ‘Auftreffort der Messerspitze 39 auf den Bonbon-
massestrang 12 der Betrag der Geschwindigkeits-
komponente Vmx des Geschwindigkeitsvektors der
Messerspitze 39 in Forderrichtung X des Bonbon-
massestrangs 12 gleich gross oder geringfligig
grosser ist als der Betrag des Geschwindigkeitsvek-
tors Vpx der Fordergeschwindigkeit des Bonbon-
massestrangs 12 (Fig. 2). Weiterhin wird es durch
eine entsprechende Auslegung der Lingen der
Achsen 41, 42 erméglicht, den Bahnkurvenabschnitt
45 des Messers 25 im Bonbonmassestrang 12 zwi-
schen dem Auftreffort 44 und dem Austrittsort 46
aus dem Bonbonmassestrang 12 einer Geraden an-
zundhern. Eine Annaherung an eine derartige Gera-
de lésst sich dadurch erzielen, dass die Lange der
ersten Achse 41 im Verhaltnis zur zweiten Achse
42 moglichst gross gewahlt wird. Dabei sind selbst-
versténdlich insbesondere das Schneidverhalten
des Bonbonmassestrangs 12 sowie die Forderge-
schwindigkeit Vex des Bonbonmassestrangs 12 zu
berlcksichtigen.

Um die Vorrichtung 10 gednderten Parametern,
wie einer geénderten Massestrangdicke D oder ei-
ner geanderten Foérdergeschwindigkeit Vpx des
Bonbonmassestrangs 12 anzupassen, ist es ledig-
lich notwendig, das Messer 25 relativ zum Verbin-
dungsglied 26 senkrecht zum Bonbonmassestrang
12 zu verschieben.

Zusatzlich wird bemerkt, dass das Austrittsende
14 des Flhrungskanals 13 auf der der Gegentrom-
mel 16 zugewandten Seite so weit verlangert ist,
dass der Fiihrungskanal 13 ein Gegenlager fiir das
Messer 25 im Auftreffpunkt 44 bildet. Idealerweise
ist der Fihrungskanal 13 derart verlangert, dass
dieser flir den gesamten Bahnkurvenabschnitt 45
ein Gegenlager fur das Messer 25 darstellt.

Erganzend wird erwahnt, dass anstatt der Ein-
richtung 27 mit den Planetenradgetrieben 28, 29
auch andersartig ausgebildete Getriebeanordnungen
zur Erzeugung einer ellipsenformahnlichen Bewe-
gungsbahn des Messers 25 verwendet werden kon-
nen. Weiterhin kénnen die Planetenradgetriecbe 28,
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29 auch bsw. oberhalb des Fihrungskanals 13 oder
nebeneinander angeordnet sein.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (10) zum Abtrennen von Einzelstu-
cken (11) von einem plastisch verformbaren und mit
konstanter Geschwindigkeit geférderten Masse-
strang (12), mit einer einzigen ein bewegliches
Messer (25) aufweisenden Trommel (15), in deren
Mantelflache wenigstens ein mit dem Messer (25)
zusammenwirkender Durchbruch (21) ausgebildet
ist, und mit einer mittels eines Verbindungsglieds
(26) mit dem Messer (25) verbundenen Einrichtung
(27) zur Erzeugung einer ellipsenformédhnlichen Be-
wegungsbahn (40) zumindest der Spitze (39) des
Messers (25), wobei die Bewegungsbahn (40) der
Spitze (39) des Messers (25) einen innerhalb der
Trommel (15) angeordneten Brennpunkt (43) sowie
zwei unterschiedlich lange Achsen (41, 42) auf-
weist, von denen die erste Achse (41) um einen
Betrag aus der Trommel (15) ragt, der mindestens
der Dicke (D) des abzutrennenden Massestrangs
(12) entspricht, und die zweite Achse (42) der Be-
wegungsbahn (40) vollstandig im Innern der Trom-
met (15) angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Achse (41) der Bewe-
gungsbahn (40) senkrecht zur Foérderrichtung (X)
des Massestrangs (12) verlauft, und dass die zwei-
te Achse (42) der Bewegungsbahn (40) paralliel zur
Forderrichtung (X) des Massestrangs (12) verlauft.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Achse (41) langer
ist als die zweite Achse (42).

4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegungs-
bahn (40) der Spitze (39) des Messers (25) so aus-
gebildet ist, dass im Auftreffpunkt (44) des Messers
(25) auf den Massestrang (12) die in Forderrichtung
(X) des Massestrangs (12) weisende Komponente
(Vmx) seines Geschwindigkeitsvektors einen gleich
grossen oder grosseren Betrag aufweist als der
Vektor in Férderrichtung (X) der Vorschubgeschwin-
digkeit (Vex) des Massestrangs (12).

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung
(27) aus zwei mittels dem Verbindungsglied (26)
miteinander verbundenen Planetenradgetrieben (28,
29) besteht.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Planetenradgetriebe (28, 29)
jeweils fest stehende Zahnrader mit Innenverzah-
nungen (31) und darin exzentrisch auf Kurbeln (32,
33) gelagerte Zahnrader mit Aussenverzahnungen
(34) aufweisen, wobei die Zahnezah! der Zahnrader
der Innenverzahnungen (31) doppelt so gross ist
wie die Zéhnezahl der Zahnrader der Aussenver-
zahnungen (34).

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste Planetengetriebe
(28) angetrieben ausgebildet ist und einen starr mit
dem Verbindungsglied (26) verbundenen Exzenter
(35) aufweist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
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7, dadurch gekennzeichnet, dass mit der Trommel
(15) eine Gegentrommel (16) geringeren Durchmes-
sers zusammenwirkt, wobei der Massestrang (12)
zwischen der Trommel (15) und der Gegentrommel
(16) gefOhrt ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der Gegentrommel (16) we-
nigstens ein weiterer Durchbruch (22) ausgebildet
ist, und dass der Abstand zwischen der Trommel
(15) und der Gegentrommel (16) der Dicke (D) des
abzutrennenden Massestrangs (12) entspricht.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass der Ber(hrungs-
punkt der Trommel (15) mit dem Massestrang (12)
auf der ersten Achse (41) der Bewegungsbahn (40)
liegt.



CH 692 081 A5




CH 692 081 A5

21 i - o /l
{ VMX\}\Sjs\’BXy—‘ “Zn ) {
W , -
FIG. 2

16




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

