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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania ptyty peronowej z odkrytym kruszywem stoso-
wanej gtéwnie w kolejnictwie pasazerskim.

Znany sposob wykonania ptyty peronowej z odkrytym kruszywem polega na tym, ze w formie umiesz-
cza sie zbrojenie, akcesoria transportowe w postaci hakéw i uchwytéw, po czym zalewa sie forme mieszanka
betonowa. Stosuje sie przy tym dodatki antyadhezyjne oraz opdzniajace wigzanie mieszanki. Po wyjeciu
z formy szczotkuje sie wierzchnig warstwe pltyty peronowej przez co usuwa sie niezwigzang zaprawe ce-
mentowg i odkrywa sie ziarna kruszywa tak, ze tworzy sie powierzchnie antyposlizgowa.

W znanym sposobie dochodzi do szybkiego zuzywania sie szczotek co wymaga ich czestej
i kosztownej wymiany. Po fazie szczotkowania powierzchnia ptyty jest brudna i nieestetyczna.

W sposobie wykonania ptyty peronowej wedtug wynalazku w formie oprécz zbrojenia i akcesoriow
transportowych umieszcza sie na dnie formy wktadki z tworzywa sztucznego, ktore posiadaja wypustki,
ktorymi uzyskuje sie zazebienie z mieszankg betonowa, po czym forme zalewa sie mieszankg betonowa
po dodaniu do niej dodatkéw adhezyjnych opdZniajacych wiazanie mieszanki betonowej. Po stwardnie-
niu mieszanki betonowej wyjmuje sie ptyte z formy i wymywa sie strumieniem wody pod cisnieniem
z powierzchni ptyty wierzchnig warstwe zaprawy cementowej w innych niz wktadka z tworzywa sztucz-
nego miejscach i odkrywa ziarna kruszywa.

Korzystnie, ilo$¢ dodatkéw opdZniajacych dodaje sie proporcjonalnie do zadanej gtebokoséci od-
stoniecia ziaren kruszywa. Wktadki z tworzywa sztucznego, ktére korzystnie barwi sie, dodaje sie
w postaci ryflowanego pasa bezpieczenstwa.

W sposobie wedtug wynalazku proces usuwania wierzchniej warstwy zaprawy jest bardziej sta-
bilny, nie ma koniecznosci wymiany szczotek i wstrzymywania szczotkowania na czas ich wymiany.
Wymywanie nie jest szkodliwe dla wkfadki. Plyta wykonana sposobem wedtug wynalazku jest czysta
z estetycznie atrakcyjna powierzchnia.

Sposob wedtug wynalazku ilustruja elementy do jego przeprowadzenia przedstawione na ry-
sunku, na ktérym:

Fig. 1 przedstawia wktadke z tworzywa sztucznego w widoku ukosnym od strony zewnetrznej,

Fig. 2 przedstawia wktadke z tworzywa sztucznego w widoku ukosnym od strony zalewanej mie-
szanka betonowa,

Fig. 3 przedstawia ptyte w widoku ukosnym z gory,

Fig. 4 przedstawia fragment ,A” ptyty z fig. 3 w powiekszeniu w miejscu, w ktorym wktadka
z tworzywa sztucznego taczy sie z powierzchnia wymywana,

Fig. 5 przedstawia ptyte z fig. 3 w przekroju,

Fig. 6 przedstawia fragment przekroju ,B” ptyty z fig. 5 w powiekszeniu.

Najpierw wewnatrz formy sytuuje sie oprocz zbrojenia i akcesoridw transportowych wktadke 1
z tworzywa sztucznego, ktéra ma wypustki 2 od strony zalania mieszanka betonowa dla zazebienia 3
z mieszanka betonowa. Po wyjeciu ptyty z formy wyptukuje sie wierzchnig warstwe 4 zaprawy z ptyty
poza wkiadka 1 z tworzywa sztucznego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonania ptyty peronowej ze zbrojonego betonu, w ktérym wykorzystuje sie forme,
zbrojenie i akcesoria transportowe oraz dodaje dodatki antyadhezyjne i op6Zniajace wigzanie
mieszanki betonowej, znamienny tym, ze przed napetnieniem formy mieszankg betonowa
umieszcza sie na jej dnie wktadki (1) z tworzywa sztucznego, ktore posiadajg wypustki (2) dla
zazebienia (3) z mieszanka betonowa, zas po odlaniu i wyjeciu z formy wymywa sie strumie-
niem wody pod cisnieniem z ptyty poza wktadkami (1) wierzchnig warstwe (4) zaprawy ce-
mentowej i odkrywa ziarna kruszywa.

2. Sposéb wykonania ptyty peronowej wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ilos¢ dodatkow
opdzniajacych dodaje sie proporcjonalnie do zadanej gtebokosci odstoniecia ziaren kruszywa.

3. Sposob wykonania ptyty peronowej wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wktadki (1) z two-
rzywa sztucznego dodaje sie w postaci ryflowanego pasa bezpieczenstwa.

4. Sposdb wykonania ptyty peronowej wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wktadki (1) z two-
rzywa sztucznego barwi sie.
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