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"FECHOS DE GANCHO EM REDE"

Campo da Invengdo

A presente invengdo refere-se a uma manta, tela ou rede formada por extruséo, as
quais podem ser formadas como fechos de gancho reticulados para uso com fechos de
gancho e lago.

Antecedentes da Invencdo

A formacgéo de estruturas de rede a partir de um filme extrudado de perfil & apre-
sentada nos pedidos de patente US 2004/0170802 e 2004/0170801 onde um filme & for-
necido com nervuras integrais. O suporte do filme é cortado em um angulo transversal as
nervuras formando um primeiro conjunto de mechas para a rede. O segundo conjunto de
mechas ¢ formado a partir das nervuras coextrudadas. Seguindo a etapa de corte, o filme é
alongado na direcdo transversal ao corte, geralmente ao longo das nervuras coextrudadas,
abrindo o filme para cima para criar a rede. Os ganchos podem ser formados nas mechas da
rede formada por esse método ao fornecer cristas perfiladas com perfis de ganchos que s&o
também cortadas durante o processo de formagdo da rede. Esse € um método continuo e
cria uma forte estrutura de gancho em rede. Incorporando esse gancho em rede na estrutura
da aba de fixagao, entretanto, & dificil.

Sumdrio da Invencéo

A presente invengao se refere a uma estrutura de rede da aba de fixagdo de gancho
formada a partir de rede de polimero formada de um filme extrudado. A rede de filme extrudado
tem uma primeira segdo de rede de ganchos que € tridimensional, e tem uma primeira face e uma
segunda face e uma segunda substancialmente plana segunda secdo de nao rede. O fiime ex-
trudado formando a rede & cortado de forma intermitente em intervalos regulares ao longo de uma
dimensac da linha de corte em uma ou mais faces ou altemativamente de modo altermante na
primeira face e na segunda face na segao tridimensional, mas ndo através de pelo menos uma
porcdo de uma segdo de suporte plana que se torna a se¢éc de néo rede. Pelo menos uma face
da segao tridimensional tem uma pluralidade de cristas perfiladas ou nervuras que tem um peffil
em se¢do transversal da cabeca de gancho, € se estende pelo menos parcialmente de modo
transversal & dimens3do da linha de corte. O fiime cortado é entdo estendido {orientado) pelo
menos parcialmente de modo transversal a dimenséo da linha de corte criando uma rede de
ganchos caracterizada por mechas de rede se estendendo na dimenséo da linha de corte com as
mechas tendo uma largura, de preferéncia substancialmente igual a largura da cabega do gancho,
e uma se¢ao de ndo-rede integral. Por "integral”, como definido para esta invengéo, entende-se
que a se¢ao de rede e segdo de nao-rede ou as varias mechas séo estruturas contiguas, sem
contornos, formadas a partir do mesmo suporte de filme polimérico, isto &, sem jungbes, ligagdes
ou similares. O termo integral ndo se refere a materiais conectados lado a lado, laminados de dois
ou mais materiais ou similares. A rede polimérica é, de preferéncia, fabricada por uma nova a-
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daptacdo de um método conhecido de fabricagdo de fechos de gancho conforme descrito, por
exemplo, nas Patentes U.S. N° 3.266.113; 3.557.413; 4.001.366; 4.056.593; 4.189.809 e
4.894.060 ou altemativamente 6.209.177, o conteldo das mesmas aqui incorporado, a titulo de
referéncia, em sua totalidade.

O método preferencial geraimente inclui a extrus&@o da resina termopléstica atraves
da placa matriz, que tem um formato que forma uma secgéo de filme tridimensional ou
ndo-plana ou que poderia ser ou um suporte com uma estrutura de base regularmente osci-
lante entre picos e sulcos que oscila a partir da superficie de topo até a superficie de fundo
formando cristas se estendendo longitudinalmente usando ambas faces do filme, ou uma
base substancialmente plana com cristas ou nervuras se estendendo a partir de pelo menos
uma e geralmente ambas as faces da base, e uma segunda seg¢éoc de suporte substancial-
mente plana. Essa secdo plana poderia também ter cristas ou nervuras em uma ou ambas
faces mas teria um suporte substancialmente plano gue nao seria cortado na etapa subse-
quente de corte formando a segao de rede a partir da sec¢édo tridimensional. A se¢do de rede
de ganchos é formada pelo corte transversal através da segao de filme tridimensional do filme
em uma dimensdo de espessura (dimensdo Z) em intervalos espagados ao longo do com-
primento (dimenséao X), em um angulo transversal, para formar porgdes de corte distintas. Os
cortes podem ser em uma ou ambas faces do filme tridimensional e séo pelo menos através
das cristas tendo um perfil de cabega de gancho. Subseguentemente, o estiramento longitu-
dinal do filme {na direg3o da cristas ou na dimensao ou diregdo X) separa as porgdes de corte
do suporte do filme tridimensional, cujas porcBes de corte formam entdo um conjunto de
mechas ou pernas da rede de ganchos, as mechas ou pernas se estendendo transversal-
mente (Y dimensaoc) na rede de ganchos. As cristas, ou regibes ndo cortadas continuas do
suporte oscilante, entre as linhas de corte na face ndo cortadas cria espagos ou mechas, e as
porcoes n&o cortadas das cristas ou suporte formam as mechas na diregio do comprimento
(dimensao X) da seg¢édo de rede de ganchos.

Breve Descricdo dos Desenhos

A presente invengéo sera descrita em detalhes com relagao aos desenhos em anexo,
sendo que numeros de referéncia similares referem-se a parte similares nas diversas vistas,
sendo que:

A figura 1 & uma vista esquematica de um método de formagéo da rede da invengéo.

A figura 2 uma vista em secédo transversal de uma placa matriz usada para formar o
filme precursor usado de acordo com a presente invengao.

A figura 3 uma vista em se¢lo transversal de uma placa matriz usada para formar o
filme precursor usado de acordo com a presente invengéo.

A figura 4 € uma vista em perspectiva de uma primeira modalidade do filme precursor
de acordo com a presente invengéo.
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A figura § é uma vista em perspectiva do filme da figura 4 cortado em uma face em
intervalos regulares.

A figura 6 € uma vista em perspectiva de uma rede de acordo com a presente in-
vengéo tendo elementos de gancho.

A figura 7 & uma vista em perspectiva de uma outra modalidade de filme precursor de
acordo com a presente invengéo.

A figura 8 é uma vista em perspectiva do filme da figura 7 cortado em uma face em
intervalos regulares.

A figura 9 é uma vista em perspectiva de uma rede de acordo com a presente in-
vencgdo produzida a partir do filme cortado da figura 8.

Descrigdo Detathada de Modalidades llustrativas da Invencdo

Um método para formar uma rede de ganchos da invengdo € esquematicamente i-

lustrado na figura 1. Geralmente, o método inclui primeiro a extrusdo de uma secgéo de filme
perfilado através de uma placa matriz 1, mostrada nas figuras 2 e 3. A resina termopléstica é
fornecida a partir de uma extrusora 51 através da matriz 62 tendo placa matriz com uma
abertura de corte 2 que tem uma se¢édo nédo-plana (isto é, tridimensional) 33 & uma segéo
substancialmente plana 34 ou 34'. A abertura da matriz pode ser cortada, por exemplo, por
usinagem por descarga elétrica, com um formato para formar o filme 10 com uma seg¢éo
tridimensional 33, conforme mostrado nas figuras 4 e 7, que iria também ter estruturas com
formato de cabega de gancho espagadas alongadas 7 e 7’ que se estendem ac longo de umas
ou de ambas superficies 3 e 4 do filme 10. As estruturas de cabega de gancho alongadas 7 e
7’ fornecidas em uma ou ambas superficies 3 e 4 do filme 10, podem ter qualquer formato
predeterminado similar a gancho, incluindo formato de t, formato de j, formato de y ou simi-
lares. O filme 10 geraimente € passado ao redor de cilindros 55 através de um tanque de
resfriamento subito 56 cheio com um liquido de resfriamento (por exemplo, agua), depois
disso a secgdo tridimensional 33 do filme 10 é transversalmente fendida ou cortada em locais
espagado 8 ac longo de seu comprimento, por uma cortador 58 para formar porgbes distintas
de corte da seg¢ao tridimensional 33 do filme 10. O filme 10 ndo € cortado, ou pelo menos néao
€ cortado através do inteiro filme, nas seg¢tes de suporte substanciaimente planas 34. Con-
forme mostrado nas figuras S e 8, a distancia 21 entre as linha de corte 20 correspondem a
cerca de 21, a desejada largura das porgdes de corte 31 a serem formadas, como é mostrado,
por exemplo, nas figuras 6 e 9. Os cortes 20 podem ser em qualquer angulo desejado, ge-
ralmente de 30° a 90°, com respeito a extensdo de comprimento do filme (diregdo X). Op-
cionaimente, o filme 10 pode ser estendido antes do corte para fornecer orientagdo molecular
adicional ac filme polimérico 10, reduzindo a espessura do filme 10 e de quaisquer estruturas
no filme. O cortador pode cortar usando quaisquer meios convencionais como ladminas al-
ternativas ou rotativas, lasers ou jatos de agua, entretanto de preferéncia o cortador usa
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laminas orientadas a um &ngule de cerca de 60 a 90 graus com respeito a extenséoc do
comprimento (diregéo X) do filme 10.

O filme 10, conforme mostrado nas figuras 4 e 7, tem uma primeira face de topo 4 e
uma segunda face de fundo 3 com uma espessura de filme 14 de 25 microns a 1000 microns,
de preferéncia 50 microns a 500 microns. O filme 10 é tridimensional na se¢do 33 onde ou a
base do filme oscila, como por picos (17 e 45) e sulcos formando cristas substancialmente
continuas a um primeiro plano superior 12 e um segundo plano inferior 13 (conforme mostrado
nas figuras 1 a 6), efou tem cristas distintas (22, 23 e 7) que séo formadas na base do filme
continuo ou na camada de suporte.

Na modalidade das figuras 1 a 6 por oscilagéio, entende-se que o préprio filme ou um
suporte do filme continuo, ndc so as estruturas na superficie do filme, é tridimensional ou
ndo-plano e oscila a partir de um plano superior 12 a um plano inferior 13. O suporte do filme
oscila ao redor de uma linha do meio 15 e o filme tridimensional &€ caracterizado por uma pri-
meira metade 6 se estendendo em um lado da linha do meio 15 e a segunda metade 5 se
estendendo em um lado oposto da linha do meio 15. Os picos (17 e 45) das cristas em um
suporte de filme tridimensional ndo-plano, ou a face de topo do fiime suporte, geraimente se
estendem pelo menos para o plano superior 12. Os picos de cristas ou o suporte do filme, ou
picos individuais podem terminar abaixo ou acima do plano superior 12, de preferéncia em um
ponto entre a linha do meio 15 e o plano de topo 12. Os picos 17 na face de fundo 3 do suporte
do filme também se estendem geralmente pelo menos para o plano inferior 13. Entretanto,
novamente o suporte de filme plano ou picos individuais podemn terminar acima ou abaixo do
plano inferior 13 e de preferéncia entre a linha do meio 15 e o plano inferior 13. Os picos ge-
ralmente se alternam a partir do plano inferior 13 ao plano superior 12, mas muitiplos picos
podem se estender, em uma fileira, para ou o plano superior ou o plano inferior sem se estender
para a outra metade da face de filme ndo-plano, ac ter os picos intermediarios somente se
estendendo para a linha do meio, ou abaixo da linha do meio, no mesmo lado da linha do meio.
Geralmente, um filme oscilante ndo-plano teria pelo menos cerca de 2 picos (45 efou 17) por
centimetro linear {(cm) e de preferéncia pelo menos 5 picos por centimetro se estendendo até 50
picos por centimetro linear. Cada pico de preferéncia ira se estender depois da linha do meio do
filme para uma extensdo de forma que o lado inferior 18 do pico se estende depois do lado
inferior de 19 do pico oposto adjacente por pelo menos 10 microns, de preferéncia pelo menos
50 microns. A distancia 6 ou 5 entre a linha do meio e o plano superior 12 ou plano inferior 13 é
geralmente cerca de 50 microns a 1000 microns de preferéncia cerca de 100 microns a
500 microns.

Q filme da modalidade das figuras 1 a 4 é entéo cortado ou na face superior 4 ou na
face inferior 3 a partir do plano superior 12 em diregéo a linha do meio 15 ou a partir do plano
inferior 13 em diregdo a linha do meio 15, conforme mostrado, por exemplo, na figura 5 na
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segio tridimensional 33. Os cortes 20 se estendem a partir dos planos superior ou inferior pelo
menos através do lado inferior 18 ou 12 dos picos 17 ou 45. Pelo menos alguns dos picos 17
ou 45 na face s&o cortados e de preferéncia todos ou substanciaimente todos os picos sé&o
cortados, entretanto sem cortar através da segé@o de suporte plana integral 34. Os cortes 20
irdo, de preferéncia, pelo menos se estender para a linha do meio de um suporte de filme.
Geralmente os cortes podem se estender de modo que eles terminem antes dos lados infe-
riores (18 ou 18) dos picos opostos. De preferéncia, os cortes irdo terminar antes de subs-
tancialmente alcangar todos os lados inferiores (18 ou 19) dos picos opostos para evitar cortar
completamente o filme. Os lados inferiores (18 ou 19) dos picos em uma face irdo formar os
sulcos da face oposta. Em uma modalidade alternativa, os picos do filme (17 ou 45) podem ser
cortados em ambas as face conforme descrito acima desde que os cortes nas faces opostas
sdo desviados de forma que nao cortem completamente o filme e esses cortes ndo cortem
através da segéo de suporte plana 34 como mostrado nas figuras 5 e 6, deixando esta se¢éo
sem orificios ou perfuragdes. A distancia 21 entre os cortes 20, que forma as porgdes de corte
31. é geralmente de 100 microns a 1000 microns, de preferéncia de 200 microns a
500 microns. As porgbes cortadas 31 formam as mechas 44 se estendendo na dire¢éo
transversal da secio da rede 40. As mechas 41 se estendendo na diregdo do comprimento
sdo formadas por porgdes ndo cortadas da sec¢do de filme ndo-plano. Estas mechas na di-
recdo do comprimento 41 sao geralmente continuas quando o suporte do filme é cortado em
somente uma face. Pelo menos algumas das mechas na dire¢&o transversal 46 sédo, pelo
menos em parte, geralmente sempre continuas quando os cortes sdo continuos. Os ele-
mentos de gancho 48 sdo formados pela crista em forma de gancho cortada 7 formando o pico
45 na face superior 4 da segao de filme tridimensional 33.

Depois de cortar o filme 10, o filme é estendido longitudinalmente em uma razio de
estiramento de pelo menos 2:1 para 4:1, e de prefer@ncia a uma razéo de estiramento de pelo
menos cerca de 3:1, de preferéncia entre um primeiro par de cilindros de estrangulamento 60
e 61 & um segundo par de cilindros de estrangulamento 62 e 63 com velocidades de superficie
diferentes, de preferéncia na diregdo do comprimento. Isto forma a rede aberta tridimensional
mostrada, por exemplo, nas figuras 6 e 9. O cilindro 61 ¢ tipicamente aquecido para aquecer ©
filme antes do estiramento, e ¢ cilindro 62 é tipicamente resfriado para estabilizar o filme
estirado. Opcionaimente, o filme pode também ser estendido transversalmente para fornecer
orientagdo ao filme na diregdo transversal e aplanar o perfil da rede formada. Os fiimes 10
podem também ser estendidos em outras diregdes ou em multiplas dire¢bes. O método de
estiramento acima seria aplicado para todas as modalidades da invengao. Quando os filmes
sao0 cortados em somente uma face, as areas abertas 43 e 43’ geralmente s3c separadas por
mechas lineares 41 e 41’ cujas mechas tem uma segao transversal ndo retilinea ou sao
nao-planas ao longo do comprimento ou ambos. As mechas transversais 44 e 44’ podem ser
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planas ou ndo-planas e elas podem ser retilineas em segdo transversal. As mechas
nio-planas ou a segdo da rede nao-plana fornecem uma rede mais flexivel que cria respira-
bilidade tanto através do filme (pela area aberta da rede) como ao longo do plano da rede
reticulada, devido a sua natureza nao-plana. As areas abertas 43 e 43’ geralmente compre-
endem cerca de pelo menos 50 por cento da area superficial da rede, excluindo a seg¢éoc de
ndo-rede, e preferencialmente pelo menos 60 por cento. A area superficial da rede & a area
em secdo transversal plana da rede no plano X-Y. Esta grande porcentagem de area aberta
cria uma rede extremamente flexivel e respirdvel. As cabegas de gancho formadas nas redes
de gancho séo de preferéncia menores que as aberturas individuais na rede na direcéo pa-
ralela com as cabegas de gancho protuberantes como aquelas em que a rede de ganchos néo
é auto-engajada.

O estiramento causa espagos 43 e 43’ entre as por¢des cortadas 31 do filme e cria as
mechas longitudinais 41 e 41" pela orientagédo das porgbes ndo cortadas do fiime. Na modali-
dade das figuras 1 a 6 as mechas transversais 44 s#o formadas por porgbes do suporte de filme
cortadas interconectadas, cada uma das quais tem porgdes de perna que se unem no pico 45.
Na modalidade das figuras 7 a 9 as mechas transversais 44’ sdo formadas somente pelo su-
porte do filme cortado. Na modalidade das figuras 1 a 6 as porgdes de perma de porgdes cor-
tadas adjacentes sdo conectadas por mechas na diregéo do comprimento (por exemplo, 41) ou
pelas porgdes ndo cortadas do filme.

A figura 6 é uma rede polimérica exemplificadora, que pode ser produzida de a-
cordo com uma primeira modalidade da presente invengdo, geralmente designada por
numerais de referéncia 40. As cristas cortadas 7 na superficie superior 45 formam uma
multiplicidade de elementos de gancho 48 e as segbes de suporte planas ndo cortadas
formam uma segédo de ndo-rede 34 que pode ser usada como uma superficie de fixagéo, um
liner estendido (finger-lift) ou similares.

A segunda modalidade das figuras 7 a 9 é similar a primeira modalidade em que o filme
10 é cortado na face superior 4 e/ou inferior 3 pelo menos uma face dotada de uma crista de 7’
de formato de gancho 22 e uma crista oposta 23. Os cortes 20 se estendem a partir do topo da
crista de 7’ de formato de gancho 22 para pelo menos o ponto de partida 25 da crista oposta 23
através do suporte de filme 26. O suporte de filme 26 ndo esta na seg¢do de suporte plana 34, o
que pode ser conseguido ac abaixar a se¢do 34 ou suspender a seg¢ao tridimensional 33 com
relagdo as laminas de corte. Os cortes podem estender-se para dentro das cristas opostas 23
mas precisam terminar antes de cortar completamente essas cristas 23. Um segundo corte
pode também ser feito na face oposta 3 cortando dentro das cristas 23, que podem também ser
dotadas de perfil com formato de gancho, desde que as cristas 23 e a se¢do de suporte plana
34, ndo sdo cortados completamente ou separados.

. A rede é formada tendo mechas 44 e 44’ se estendendo transversaimente que séo
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criadas pelas porgbes cortadas da secdo tridimensional se estendendo na diregéo transversal
e mechas 41 e 41’ se estendendo longitudinalmente criadas pelo menos em parte por porgoes
ndo cortadas do filme 10 ou cristas opostas 23. Quando tenséo ou estiramento & aplicado no
filme 10 na diregdo do comprimento, as porgdes cortadas 31 do filme se separam, conforme
mostrado nas modalidades das figuras 6 e 8. Quando o filme 10 & cortado em somente uma
face, as porgbes ndc cortadas do filme ou mechas, entre linha de corte, sdo alinhadas na
diregao do comprimento resultando na formagéac de mechas lineares 41 e 41’ se estendendo
na diregdo do comprimento sob estiramento ou tensao do fiime cortado. As mechas trans-
versais 44 e 44’ sdo criadas pelas porgdes cortadas 31 ou o suporte nas modalidades mos-
tradas nas figuras 6 e 9. As porgbes cortadas 31 conecta as mechas longitudinais 41 e 41
formadas pelas porgdes ndo cortadas de mechas opostas 23 ou pelo suporte.

A rede da invengéo é caracterizada por ndo ter pontos de ligagdo ou materiai de li-
gacgdo nos pontos de cruzamento das mechas transversais e longitudinais ou entre a se¢io de
rede 33’ e a se¢fo de ndo-rede 34’ j& que elas sdo todas formadas de um suporte de filme
integral. As segdes de rede e ndo-rede (33’ e 34') sdo integraimente formadas de um material
termoplastico continuo. A conexdo entre os elementos de mecha e a segéo de ndo-rede 34' é
criada em um processo de formacdo de filme onde as mechas séo criadas pelo corte de um
filme integral. Como tal, a rede nos pontos de cruzamento de mechas e o contorno de
ndc-rede da rede formam uma fase polimérica homogénea continua. Em outras palavras, néo
existem contornos interfaciais causados pela fusdo ou ligagdo de elementos de mecha se-
parados nos pontos de cruzamento de mechas ou entre duas se¢des.

De preferéncia, pelo menos um conjunto de mechas e a segio de nao-rede tém orien-
tagbes moleculares causadas por estiramento; Isto geralmente seriam as mechas longitudinais.
Estas mechas orientadas poderiam ser de qualquer perfil em se¢éo transversal e tenderiam a
torar-se redondas devido ao fluxo de polimero durante o estiramento. A orientagdo cria forga
nestas mechas fornecendo uma manta dimensionalmente estavel na diregZo de orientagéo com
mechas lineares continuas. As mechas naoc-orientadas sao geralmente retilineas em secao
transversatl devido & operagdo de corte. Na modalidade da figura 6 as dois conjuntos de mechas
geralmente irdo intersectar uma face plana da rede a um &ngulo o, na diregdo da espessura ou
diregdo Z, maior que zero {0) e geraimente de 20 graus a 70 graus, de preferéncia 30 graus a
60 graus.

Os materiais poliméricos adequados a partir dos quais a rede da invengéo pode ser
fabricada incluem resinas termoplasticas que compreendem poliolefinas, por exemplo polipro-
pileno e polietileno, cloreto de polivinila, poliestireno, nailon, poliéster como tereftalato de polie-
tileno e similares e copolimeros e biendas dos mesmos. De preferéncia a resina é um polipro-
pileno, polietileno, copolimero de polipropileno-polietileno ou blendas do mesmo.

A rede pode também ser uma construgdo multicamada como apresentado nas Pa-
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tentes U.S. N° 5.501.675; 5.462.708; 5.354.597 e 5.344.691, o conteldo das mesmas sendo
aqui substancialmente incorporado, a titulo de referéncia. Essas referéncias mostram varias
formas de laminados elastoméricos multicamada ou coextrudados, com pelo menos uma
camada elastica e tanto uma como duas camadas relativamente inelasticas. Uma rede muil-
ticamada pode também ser formada por duas ou mais camadas elasticas ou duas ou mais
camadas inelasticas, ou qualquer combinagdo das mesmas, usando estas técnicas conhe-
cidas de co-extrusdo multicamada.

As camadas inelasticas sé@o de preferéncia formadas de polimeros semi-cristalinos
ou amorfos ou blendas. As camadas inelasticas podem ser policlefinicas, formadas predo-
minantemente de polimeros como polietileno, polipropileno, polibutileno ou copolimero polie-
tileno-polipropileno.

Os materiais elastoméricos que podem ser extrudados em filme incluem copolimeros
de bloco ABA, poliuretano, elastémeros de poliolefina, elastdmeros de poliuretano, elastd-
meros EPDM, elastdmeros de poliolefina metalocénicos, elastdmeros de poliamida, elastd-
meros acetato de vinil etileno, elastbmeros de poliéster ou similares. Um elastémero de co-
polimero de bloco ABA, geralmente, € um onde os blocos A sdo de polivinil s&o, de prefe-
réncia, poliestireno, e os blocos B sdo dienos conjugados, especificamente alquileno dieno
inferior. O bloco A &, geralmente, formado predominantemente por arenos monocalquilenos, de
preferéncia porgdes estirénicas e, com a maxima preferéncia, estireno, contendo um bloco de
distribuicdo de pesos moleculares entre 4.000 e 50.000. O(s) bloco(s) B &(sdo) geralmente
formado(s), predominantemente, por dienos conjugados, e tem{tém) um pesc molecular mé-
dio situado entre cerca de 5.000 a 500.000, sendo que mondmeros de bloco(s) B podem ser
hidrogenados ou funcionalizados ainda mais. Os blocos A e B s&o0, convencionalmente, con-
figurados de forma linear, radial ou em estrela, entre outros, onde o copolimero de bloco
contém pelo menos um bloco A e um bloco B, mas, de preferéncia, contém muitiplos blocos A
ef/ou B, com tais blocos podendo ser iguais ou diferentes. Um copolimero de bloco tipico deste
tipo € um copolimero de bloco linear ABA, onde os blocos A podem ser iguais ou diferente, ou
copolimeros de multibloco (copolimeros de bloco contendo mais de trés blocos) contendo,
predominantemente, blocos terminais A. Esses copolimeros multi-bloce podem, também,
conter uma determinada proporgdo de copolimero dibloco AB. Um copolimero dibloco AB
tende a formar uma camada de pelicula elastomérica mais pegajosa. Outros elastémeros
podem ser misturados com elastémero(s) de copolimero(s) de bloco desde que eles néo
afetem de forma adversa as propriedades elastoméricas do material do filme elastico. Os
blocos podem, também, ser formados a partir de alfa-metil estireno, t-butil estireno e outros
estirenos predominantemente alquilados, bem como misturas e copolimeros do mesmo. O
bloco B pode geralmente ser formado a partir de mondmeros de isoprenc, 1,3-butadieno ou
etileno - butileno, entretanto, de preferéncia a partir de isopreno ou 1,3-butadienc.



10

15

20

25

30

35

Com todas as modalidades multicamada, camadas poderiam ser usadas para fornecer
propriedades funcionais especificas em uma ou ambas diregbes da rede ou rede de ganchos
como elasticidade, maciez, dureza, flexibilidade, aspereza ou similares. As camadas podem ser
direcionadas em locais diferentes na diregdo Z e formar porgdes cortadas ou ndo cortadas do
elemento de gancho que sdo formadas de material diferente. Por exemplo, se uma porgéo cor-
tada é elastica, isto resulta em uma rede que € eléstica em pelo menos na diregéo transversal ou
de corte. Se as porgdes ndo cortadas sdo elasticas, isto resulta em uma rede que pode ser fe-
chada mas ¢é elastica na diregéo longitudinal.

Os elementos de gancho formados nas porgdes cortadas formam uma rede reticulada
tendo elementos de gancho de engate fomecendo uma rede de ganchos respiravel, maleavel e
deformavel. Uma rede de ganchos desse tipo é extremamente desejavel para artigos de uso
limitado como artigos absorventes descartaveis (por exemplo, fralda, artigo de higiene feminino,
peca de vestuario de uso limitado e similares), particularmente com uma secgdo nao-cortada
nac-plana de ndo-rede 54 formando uma superficie de fixagdo. Nesse caso a porgdo de rede
formaria a porgéo de fixagdo de uma aba de fixagdo e tem um tamanho adequado para essa
finalidade. A segéo de ndo-rede funcionaria como uma superficie de fixagéo para fixar na pe¢a de
vestuario absorvente e poderia ser unido ao artigo absorvente como por ligagdo sbnica, um a-
desivo (que poderia ser um adesivo sensivel & pressdo ("PSA" - pressure sensitive adesivo)
revestindo a drea de ndo-rede). A area da rede poderia ser adicionaimente reforgada por fixagéo
a um material ndo-tecido, que manteria sua flexibilidade e respirabilidade enquante adicionando
mais forga e maciez. O meétodo preferencial seria por hidro-entrelagamento um néo-tecido com a
sec¢do de gancho em rede.

Exemplo 1:

Um material de rede de ganchos contendec ambas areas de rede e nao-rede foi fa-
bricado usando aparelho similar a aquele mostrado na figura 1. Um copolimero de impacto de
polipropileno/polietileno (SRC7-644, 1.5 MFI, Dow Chemical) foi extrudado com uma extru-
sora de rosca Unica de 6,35 cm (24:1 L/D) usando um perfil de temperatura de barril de 177°C
a 232°C a 246°C e uma temperatura de matriz de aproximadamente 235°C. O extrudado foi
extrudado verticalmente para baixo através da matriz tendo uma abertura cortada por usi-
nagem por descarga elétrica para produzir uma manta extrudada perfilada (de agora em
diante chamada de filme precursor). Depois de ser formatado pela matriz, o extrudado foi
bruscamente arrefecido em um tanque de d4gua a uma velocidade de 6,1 metro/min com a
agua sendo mantida a aproximadamente 10°C. O filme precursor foi compreendido de uma
camada base de suporte plana com nervuras espagadas alongadas se projetando a partir de
ambas as superficies da camada base. O filme precursor foi similar aquele mostrado na figura
7 exceto que as nervuras inferiores t8m 0 mesmo formato das nervuras superiores e e foram
compensadas entre as nervuras superiores. Também o filme continha nervuras sobre sua
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inteira largura ac invés de ter a se¢do de suporte plana lisa 34 mostrada na figura 7.

O filme precursor (largura de aproximadamente 13 cm) foi, entdo, avangado atraves da
estagdo de corte possuindo uma sapata a vacuo que serve normalmente para manter o filme
plano. Entretanto, uma peca de fita de silicone de espessura de 100 micron, e largura de 5 cm
foi colocado sobre a superficie da sapata de corte. Isto serve para elevar os 5 cm centrais do
filme precursor de modo que a lamina de corte corta mais profundamente a manta nesta area
que nas areas em contato direto com a sapata a vacuo. Dessa maneira, o filme precursor e-
levado (a secdo tridimensional) foi passada através da estagéo de corte de modo que as ner-
vuras superiores e a camada de base (mas ndc as nervuras inferiores) fossem cortadas
transversaimente a um angulo de 23 graus medido a partir da dire¢do transversal do fiime,
sobre os 5 cm centrais do filme que foram elevados pela fita de silicone. Nas areas circundantes
do filme, onde o filme néo foi elevado peia fita de silicone, as nervuras superiores somente (isto
é, nd0 a camada de base ou as nervuras inferiores) foram cortadas noc mesmo angulo de
23 graus. O espacamento de todos os cortes foi de 305 microns. Depois de cortar as nervuras,
a base do filme precursor foi estendida longitudinalmente a uma razéo de estiramento de a-
proximadamente 3,65 para 1 entre um primeiro par de cilindros de estrangulamentc & um se-
gundo par de cilindros de estrangulamento para adicionalmente separar os elemenios de
gancho individuais em aproximadamente 8,5 gancho/cm. Haviam aproximadamente 15 fileiras
de nervuras ou ganchos cortados por centimetro. O cilindro superior do primeiro par de cilindros
de estrangulamento foi aquecida a 143C para amaciar a manta antes do estiramento.

Onde a camada de base foi cortada, o estiramento serve para gerar aberturas de
forma a produzir uma sec¢io de rede de ganchos similar aquela mostrada na figura 9 (com as
mesmas diferengas notadas como na figura 7). Onde a camada de base nédo foi cortada, o
material de gancho de ndo-rede (isto €, elementos de gancho no suporte continuo sem
aberturas) foi produzido. Desta maneira, a rede de ganchos foi produzida contendo ambas
areas de rede e de naoc-rede, sem pontos de ligagdo ou material de ligagao entre as sec¢bes
de rede e de nédo-rede.
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REIVINDICACOES
1. Rede de ganchos de filme polimérico, CARACTERIZADA pelo fato de que compre-

ende um suporte de filme polimérico continuo tendo uma segdo de rede e uma segunda segéo de
filme integral de nédo rede, onde a segéo de rede é formada de um primeiro conjunto de uma
pluralidade de mechas termoplasticas se estendendo em uma primeira dire¢do e um segundo
conjunto de uma pluralidade de mechas integrais se estendendo em uma segunda diregéo e pelo
menos um desses conjuntos de mechas tem elementos de gancho em pe.

2. Rede de ganchos de filme polimérico, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que a porcentagem de area aberta da secéo de rede é de
pelo menos 50 por cento.

3. Rede de ganchos de filme polimérico, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que a porcentagem de area aberta da segdo de rede é de
pelo menos 60 por cento.

4. Rede de ganchos de filme polimérico, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que o primeiro conjunto de mechas se estende na diregio
transversat e € ndo-planc e 0 segundo conjunto de mechas se estendena diregio longitudinal
e & nao-retilineo.

5. Rede de ganchos de fiime polimérico, de acordo com a reivindicagéo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que pelo menos um dos ditos conjuntos de mechas tem
mechas orientadas.

6. Rede de ganchos de filme polimérico, de acordo com a reivindicagao 5,
CARACTERIZADA pelo fato de que o outrc conjunto de mechas € néo orientado e tem uma
segao transversal substancialmente retilinea.

7. Rede de ganchos de filme polimérico, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que pelo menos um dos ditos conjuntos de mechas ¢ linear.

8. Rede de ganchos de filme polimérico, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que ambos conjuntos de mechas s&o nao-lineares.

9. Rede de ganchos de filme polimérico, de acordo com a reivindicagao 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que os ditos elementos de gancho se estendem na dire¢do de
um dos conjuntos de mechas.

10. Rede de ganchos de filme polimérico, de acordo com a reivindicagéo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que os ditos elementos de gancho se estendem em duas ou
mais diregdes.

11. Aba de fixagdo para um artigo, CARACTERIZADA pelo fato de que compreende
uma rede de ganchos de filme polimeérico tendo um suporte de filme continuo que tem uma
se¢do de rede formada da pluralidade de um primeiro conjuntc de mechas termoplésticas se
estendendo em uma primeira diregéo € um segundo conjunto de mechas integrais se esten-
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dendo em uma segunda diregéo, em pelo menos um dos quais as mechas tém elementos de
gancho em pé e uma segunda seg¢do de filme integral de nédo-rede para fixagéo ao artigo.

12. Aba de fixacéo, de acordo com a reivindicagdo 11, CARACTERIZADA pelo fato
de que a se¢do de ndo-rede é revestida com um adesivo sensivel a presséo.

13. Aba de fixagéo, de acordo com a reivindicagdo 11, CARACTERIZADA pelo fato
de que a porcentagem de drea aberta da secéo de rede € de pelc menos 50 por cento.

14. Aba de fixagdo, de acordo com a reivindicagdo 11, CARACTERIZADA pelo fato
de que a porcentagem de area aberta da rede é de pelo menos 60 por cento.

15. Aba de fixagéo, de acordo com a reivindicagdo 11, CARACTERIZADA pelo fato
de que o primeiro conjunto de mechas se estende na diregio transversal e € ndo-plano e o
segundo conjunto de mechas se estende em uma direg¢éo longitudinal e é nao-retilineo.

16. Aba de fixagao, de acordo com a reivindicagdo 11, CARACTERIZADA pelo fato
de que pelo menos em um dos ditos conjuntos de mechas, as mechas sio orientadas.

17. Aba de fixagéo, de acorde com a reivindicagdo 16, CARACTERIZADA pelo fato
de que o outro conjunto de mechas € ndo orientado e tem uma secéo transversal substanci-
almente retilinea.

18. Rede de ganchos de filme polimérico, de acordo com a reivindicagéo 17,
CARACTERIZADA pelo fato de que os ditos elementos de gancho se estende na diregéo de
um dos conjuntos de mechas.

19. Método para formagdo de wuma rede polimérica termoplastica,
CARACTERIZADO pelo fato de que compreende a extrusdo de um filme que compreende
uma primeira se¢do de filme polimérico tridimensional tendo uma série de cristas se es-
tendendo como picos e sulcos de uma superficie de topo 2a uma superficie de fundo, cujos
picos e sulcos se estendem em uma primeira diregdo formando cristas continuas, e simui-
taneamente a extrus@o de uma segunda se¢io de suporte plana substancialmente continua
tendo um suporte substancialmente plano, cortando a dita segéo de filme tridimensional em
pelo menos uma face na segunda dire¢do em um angulo para a dita primeira diregéo em
multiplas linhas de corte substanciaimente através do filme, de modo a formar uma plura-
lidade de por¢bes de corte sem cortar através do suporte da segunda sec¢éo de suporte
substancialmente plana, orientando o dito filme cortado na dita primeira diregédo de modo a
separar as ditas porg¢des cortadas formando uma segéo de rede com um conjunto de me-
chas separadas conectado por por¢des ndo cortadas e uma segdo de ndo-rede formada
pelo suporte ndo cortadoc da segéo de suporte plana.

20. Método, de acordo com a reivindicagdo 19, CARACTERIZADO pelo fato de que
a segao de filme tridimensional tem pelo menos uma crista formada em um perfil com formado
de gancho que é cortado pelas muitiplas linhas de corte formando uma segao de gancho em
rede.
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21. Método, de acordo com a reivindicagdo 19, CARACTERIZADO pelo fato de que
o filme tem uma espessura de 25 a 1000 microns.

22. Método, de acordo com a reivindicagdo 21, CARACTERIZADO pelo fato de que
o filme tem uma espessura de 50 a 500 microns.

23. Método, de acordo com a reivindicagdo 19, CARACTERIZADO pelo fato de que
os picos sdo formados por estruturas de crista distintas em faces opostas de um suporte de
filme continuo.

24. Método, de acordo com a reivindicagdo 19, CARACTERIZADO pelo fato de que
os picos sdo formados por um suporte de filme oscilante.

25. Método, de acordo com a reivindicagao 23, CARACTERIZADO pelo fato de que
pelc menos algumas das cristas que formam o pico tém estruturas com formato de gancho.

26. Método, de acordo com a reivindicagao 19, CARACTERIZADO pelo fato de que
existem pelo menos 2 picos por cm linear do filme.

27. Método, de acordo com a reivindicagdo 19, CARACTERIZADO pelo fato de que
existem pelo menos 5 a 50 picos por cm linear do filme.

28. Método, de acordo com a reivindicagao 22, CARACTERIZADO pelo fato de que

pelo menos algumas das cristas que formam o pico tém estruturas com formato de ganchos.
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RESUMO

"FECHOS DE GANCHO EM REDE"

A presente invengdo refere-se a uma rede de ganchos de filme polimérico que
compreende um suporte de filme continuo tendo uma secéo de rede formada da pluralidade
de um primeiro conjunto de mechas termopldsticas se estendendo em uma primeira direcéo
e um segundo conjunto de mechas integrais se estendendo em uma segunda diregdc € em
pelo menos um deles as mechas tem elementos de gancho em pé e uma segunda seg8o de
fitme integrai de nao-rede.
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