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Sposéb wytwarzania wyrobéw mikowych do celéw elektroizolacyjnych

Udzielono patentu z mocg od dnia 12 lipca 1954 r.

Produkowane obecnie w kraju wyroby miko-
we sg oparte w gléwnej mierze na drogiej, im-
portowanej z Indii mice luszczonej S$rednich ‘i
duzych formatéw lub na tuszczonej w kraju
fecznie mice chinskiej wiekszych formatéw.

Wykonanie wyrobow mikowych (mikanity,
mikafolia itp.) jelst obecnie bardzo pracochlon-
ne ze wzgledu na reczne klejenie ptatkéw miki.
Ponadto do klejenia platkéw miki uzywa sie
najczesciej spoiwa szelakowego, takze impor-
towanego.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania wyrobow mikowych przy wykorzystaniu
wszystkich istniejgcych w kraju odpadkéw mi-
ki, uprzednio ewentualnie oczyszczonych z pozo-
statosei spoiwa itp. oraz miki nieluszczonej naj-
mniejszych formatéw importowanej z Chin.
Przerabianie miki odbywa sie¢ w sposéb opi-
sany ponizej.

*) Wiasciciel patentu odwiadezyl, ze twéreami wy-
nalazku s3 inz. Marceli Kulbinger, Mieczystaw [Plu-
sinski i Halina Kalinowska.

Mike nalezy podgrzewaé¢ w ciggu okoto 30 min.
przy temperaturze 800 — 830°C, po czym za-
nurzyé gwattownie do duzej ilo§ci mieszanej bez
przerwy wody. W ten spos6éb uzyskuje sie za-
wiesine ptatkéw miki w wodzie. Do otrzymanej
zawiesiny dodaje sie ewentualnie okolo 20°%, zy-
wicy (np. malaminy) w takim stanie, aby przy
zetknieciu z woda kondensowala sig, osiadajgc
rownomiernie na platkach miki. Ostatecznie
otrzymuje sie mase mikowg z ewentualnym
dodatkiem zywicy podobng do masy papierni-
czej, ktérg z kolei mozna uzyé do wyproduko-
wania:

a) cienkiej folii- mikowej na maszynie papierni-
czej, )

b) cienkich arkuszy mikowych na prasach hy-
draulicznych.

Wytworzong w ten sposéb folie mikowg o
grubosci rzedu 0,06 mm lub arkusze mikowe
o gruboéci rzedu 0.1 mm mozna skleja¢ nastep-
nie przy uzyciu odpowiednich spoiw, zaleznych
od dalszego zastosowania wyrob6w, na- odpo-
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wiednig grubos¢. Do tego celu nadaje sie spoi-
wo szelakowe, asfaltowe lub gliftalowe. Otrzy-
mu,

woscr' izolacyshe* takle $athe lub nawet lep-
sze Riz wyroby dotychczasowe, uzyskane przez
reczne sklejanie platkéw miki. Do wyrobéw
tych nalezy mikanit komutatorowy, mikanit
twardy, mikanit grzejnikowy, mikanit gietki,
mikanit do ksztattowania, mikafolia, taémy mi-
kowe, rurki, ksztaltki mikanitowe itp.

Zastosowanie sposobu wediug wynalazku da-
je nastepujgce korzysci:

1) zmniejsza si¢ pracochlonno$¢ wytwarzania
wyrobéw mikowych dzieki- wyeliminowaniu sto-
sowanego dotychczas recznego luszczenia miki
i naklejania poszczegdélnych platkéw miki;

2) poprawia sie jako§¢ wyrobow dzieki wy-
eliminowaniu pracy recznej oraz dzieki duzej
jednorodne$ci produktu wyjSciowego, tj. folii
mikowej lub cienkich arkuszy mikowych;

3). uzyskuje sie duze oszczednosci materialowe
przez mozliwo§é stosowania miki odpadkowej
lub miki nieluszczonej najtanszych gatunkéw i
najmniejszych formatéw;

4) uzyskuje sie duze oszczednoSci dewizowe,
gdyz odpada konieczno§¢ importowania drogiej,
tuszczonej miki z Indii, ktéra mozna zastgpi¢
mika nieluszezong matych formatéw, sprowadzo-
ng z Chin.

‘ j¢ ta dro t}gféby mfkowe z warstwami
4 H G? Qy‘(?f lub b§ tW, wykazujace wla-
§

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wyrobéw mikowych; do
celow elektroizolacyjnych. przy wykorzyéta-
niu maltych formatéw ~miki nietuszczonej i
(lub) odpadkéw miki luszczonej, znamienny -
tym, ze mike nietuszczong i (lub) mike od-
padkowg przeksztalca si¢ na przetwarzang
nastepnie na folie i arkusze mase mikowas,

" podobng do masy papierniczej, przez podda-
nie materialu wyjSciowego dziataniu ciepta
w ciggu okolo 30 min przy temperaturze
800 — 850° i gwaltowne zanurzenie go do
znacznej iloSci wody, mieszanej bez przerwy,
przy czym do otrzymanej tg drcga zawiesiny
platkéw miki w wodzie dodaje si¢ ewentu-
alnie zywicy w ilo$ci okoto 209, w takim
stanie, aby przy zetknieciu z woda konden-
sowala sie osiadajgc réwnomiernie na tych
platkach.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze

mase mikowa przetwarza sie na cienka folig
mikowg na maszynie papierniczej.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

mase mikowsg przetwarza si¢ na cienkie ar-
kusze mikowe na prasie hydraulicznej.
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