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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 フ レ ー ク 状 ガ ラ ス と 結 着 剤 と を 含 む 混 合 物 を １ ０ ０ ℃ 以 上 の 温 度 で 乾 燥 さ せ る こ と に よ
っ て 前 記 フ レ ー ク 状 ガ ラ ス の 凝 集 体 を 形 成 す る 第 １ の 工 程 と 、
　 前 記 凝 集 体 を ８ ０ ℃ 以 下 に 冷 却 す る 第 ２ の 工 程 と 、
　 冷 却 さ れ た 前 記 凝 集 体 を 包 装 容 器 内 に 封 入 す る 第 ３ の 工 程 と を 含 む 、 フ レ ー ク 状 ガ ラ ス
凝 集 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　

【 請 求 項 ３ 】
　

【 請 求 項 ４ 】
　

【 請 求 項 ５ 】
　

【 請 求 項 ６ 】
　

 
 

前 記 フ レ ー ク 状 ガ ラ ス は 、 （ 平 均 粒 径 ） ／ （ 平 均 厚 さ ） の 値 が ２ ～ １ ０ ０ ０ の 範 囲 に あ
る 請 求 項 １ に 記 載 の フ レ ー ク 状 ガ ラ ス 凝 集 体 の 製 造 方 法 。

前 記 フ レ ー ク 状 ガ ラ ス は 、 （ 平 均 粒 径 ） ／ （ 平 均 厚 さ ） の 値 が ３ ０ ～ １ ２ ０ の 範 囲 に あ
る 請 求 項 １ に 記 載 の フ レ ー ク 状 ガ ラ ス 凝 集 体 の 製 造 方 法 。

前 記 第 ２ の 工 程 に お い て 、 ４ ０ ℃ 以 下 の 気 体 を 前 記 凝 集 体 に 吹 き 付 け る こ と に よ っ て 前
記 凝 集 体 を 冷 却 す る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 、 フ レ ー ク 状 ガ ラ ス 凝 集 体 の 製
造 方 法 。

請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 さ れ た 製 造 方 法 で 製 造 さ れ た フ レ ー ク 状 ガ ラ ス 凝 集
体 。

目 開 き ４ ｍ ｍ の ふ る い を 通 過 し な い も の が ０ ． ５ 質 量 ％ 以 下 で あ り 、 目 開 き １ ５ ０ μ ｍ
の ふ る い を 通 過 し な い も の が ９ ０ 質 量 ％ 以 上 で あ る 請 求 項 ５ に 記 載 の フ レ ー ク 状 ガ ラ ス 凝
集 体 。
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