(19) Orszagkod:

SZABADALMI
LEIRAS

(11) Lajstromszdm:

212711 B

(51) Int. C1.6

Jhal ik (21) A bejelentés ligyszdma: P 94 01685
L (22) A bejelentés napja:  1992. 12. 04. B 44 F 1/02
(30) Els6bbségi adatok: D 06 N 7/04

1956/91

1991.12. 04. DK
(86) Nemzetkozi bejelentési szdm: PCT/DK 92/00367
(87) Nemzetkozi kozzétételi szam: WO 93/10985

. MAGYAR
KOZTARSASAG
MAGYAR (40) A kozzététel napja:  1995. 08. 28.
SZABADALMI . . . .
HIVATAL (45) A megadds meghirdetésének ddtuma a Szabadalmi
Ko6zlonyben: 1996. 10. 28.
(72) (73) Feltalal6 és szabadalmas:
Oppenhejm, Ulrich, Horsholm (DK)
(74) Képvisels:
DANUBIA Szabadalmi és Védjegy Iroda Kft., Budapest
(54) Fényvisszaveré anyagu dekoraciét tartalmazé vizhatlan ponyva,

tovabba eljaras annak elGéllitasara és ponyvadarab

(57) KIVONAT

A taldlmany mianyaggal, el6nyssen poli(vinil-klo-
rid)-dal, poliamiddal, vagy poliprénnel bevont szalbél
késziilt vizhatlan ponyvdra vonatkozik, amely egy
ponyvadarabhoz rogzitett vagy iiveggyongy tipusd
vagy fémezett vagy szigetelt prizma tipusi ragasziott
fényvisszaverd réteg darabot hordoz, ahol a ponyvada-
rab mdanyag bevonata megegyezik vagy kompatibilis
a ponyva mianyag bevonatdval, vagy amelyet a pony-
vadarab mdanyag bevonatdval kompatibilis polimer
anyagd rugalmas 4tldtsz6 védS filmbevonat rogzit és
takar, ahol a filmbevonat szélei tilnydlnak a fény-
visszaverd réteg szélein és nagyfrekvencidsan hegesz-
téssel vannak a fényvisszaverd réteg darabot hordozé
ponyvadarabhoz rogzitve és nagyfrekvencids hegesz-
téssel vagy hésajtoldssal van a ponyvihoz erésitve, és
a fényvisszaver§ réteg darabot tartalmazé ponyvada-
rab. adott esetben alakosan kiképezve, forrélevegds
olvasztdssal van a ponyvdn rogzitve. Az liveggyongy
tipusi vagy fémezett vagy szigetelt prizma tipusud
fényvisszaver6 réteg darab kozvetleniil a ponyvahoz
ragaszthat6, és a ponyva mianyag bevonataval kom-
patibilis polimer anyagi 4tlatsz6 rugalmas védé film-
réteg borithatja, ahol a filmréteg szélei tilnyilnak a
fényvisszaverd réteg szélein és nagyfrekvencids he-
gesztéssel vannak a ponyvédhoz ersitve.

A taldlmdny tdrgya tovédbba ilyen, dekoraciéval

A leirds terjedelme: 12 oldal (ezen beliil 4 lap dbra)

elldtott vizhatlan ponyva elGéllitdsira vonatkozé elja-
rasra vonatkozik. ahol az adott esetben az liveggyongy
tipusi vagy fémezett vagy szigetelt prizma tipusd
fényvisszaver§ anyagot, amelynek mianyag bevona-
taként a ponyva miianyag bevonatdval azonos tipusi
vagy azzal kompatibilis bevonatot hasznélnak, nagy-
frekvencids hegesztéssel vagy hé alkalmazéasdval egy
ponyvadarabhoz erdsitik vagy ragasztjak, majd a fény-
visszaver§ réteget tartalmazé ponyvadarabot adott
esetben kivant alakra alakitva forrélevegss olvasztds-
sal rogzitik a ponyvan, és ragasztds esetén még a
ponyvadarab mianyag bevonatdval kompatibilis poli-
mer anyagii rugalmas atldtszé védé széleit nagyfrek-
vencids hegesztéssel a ponyvadarabhoz rogzitik. Egy
tovdbbi megoldas szerint az tiveggyongy tipusd vagy
fémezett vagy szigetelt prizma tipusd fényvisszaverd
réteget ragasztdssal kozvetleniil erGsitik a ponyvéhoz,
majd a ponyva mianyag bevonatdval azonos vagy
azzal kompatibilis polimer anyagu 4tlatszé rugalmas
védS filmbevonatot helyeznek a felerdsitett fényvisz-
szaverd rétegre gy, hogy a filmbevonatnak a fény-
visszaverd szélén tdlnyilé széleit nagyfrekvencids he-
gesztéssel rogzitik a ponyvan.

A talalmany tovabbd egy hordozé ponyvién forré-
levegd olvasztdssal fényvisszaveré dekoricidként
rogzitett ponyvadarabra vonatkozik, amelyhez
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nagyfrekvencias hegesztéssel vagy héntartdssal fény-
visszaver( réteg van rogzitve, illetve olyan ponyva-
darab, amelyhez iliveggyongy tipusi vagy fémezett
vagy szigetelt prizma tipusi fényvisszaverd réteg van
hozzéragasztva, amely a ponyvadarab mdanyag be-

vonatdval kompatibilis polimer anyagi rugalmas &t-
latsz6 véd6 filmbevonat van letakarva és rogzitve,
hogy a filmbevonat szélei tilnydlnak a fényvisszave-
r6 réteg szélein, és nagyfrekvencidsan a ponyvada-
rabhoz vannak hegesztve.

A taldlmdny tirgya mianyaggal, el6nyosen poli(vinil-
klorid)-dal, poliamiddal, vagy poliprénnel bevont sz4l-
b6l késziilt vizhatlan ponyva, amely fényvisszaver
anyagi dekoré4ci6val van elldtva, tovébbd ilyen, deko-
raci6val elldtott vizhatlan ponyva el5éllitdsdra vonat-
koz6 eljdrds, valamint a taldlmdany targya fényvisszave-
16 anyagu dekordciéval elldtott ponyvadarab.

Napjainkban a vizhatlan ponyvék A4ltaldban md-
anyag bevonatd szdlakbdl késziilnek. A szélaknak ers-
seknek, tartésaknak kell lenniiik, ezért igen gyakran
poliészierbél készitik Sket. A mianyag bevonatnak ha-
sonloképpen szildrdnak és tart6snak kell lennie, ezen
wilmenden bizonyos keménységet és rugalmassdgot is
fel kell mutatnia. A miianyag bevonatot ezért legtobb-
szor poli(vinil-klorid)-b6l vagy poliamidbdl, példaul
Nylon-bél vagy Aramid-bél, vagy pedig poliprénbdl,
példaul kloroprén gumibdl készitik. A ponyvékat 4lta-
laban takardshoz haszndlnak, példdul az épitdiparban,
de els6sorban és leginkdbb lathat6an tehergépjarmivek
rakterének letakardsdra. Ponyvakat hasznélnak ezen ki-
viil nagyobb satrak készitésére, amelyeket példaul az
ideiglenes katonai téborokban, nagyobb nyilvdnos ren-
dezvényeken, vagy sajnos egyre gyakrabban, mene-
kiilttdborokban haszndlnak.

Altaldnosan elterjedt, hogy elsGsorban a tehergépjar-
mivek takaréponyvdira logékat, cégneveket, jelszava-
kat, utasitdsokat, vagy mds dekorécidt visznek fel infor-
maécids és rekldm célbél. Igen el6nyds lenne mind a rek-
lam értéke, mind a kozlekedés biztonsdga szempontjabol,
ha ezeket a dekordcidkat fényvisszavers anyagb6l képez-
hetnénk ki, vagy fényvisszaverg csikokkal vagy mintdk-
kal kombindlhatnank, példdul a ponyva €lei mentén. Ez
kiilonosnek tiinik abbdl a szempontbdl, hogy ezek a fény-
visszaver$ foltok vagy csikok a tehergépjarmiveket &j-
szaka is jobban ldthatévd tennék, amikor az dltaldban so-
16t széld ponyvat a kozlekedés tobbi résztvevije igen ne-
hezen tudja csak észlelni. A kozlekedés biztonsdgara vo-
natkozé nemzetkozi elGirdsok meghatdrozzak. hogy a
nyergesvontatkat és a vontatmanyokat, tehergépjrmd-
veket &ltaldban sdrga szind fényvisszaver§ anyaggal
vagy bevonattal elldtott aluminium lemezekkel kell ellat-
ni, amelyek a jarmdvek hétsé végén l6gnak le. Altaldnos-
sdgban az a szabaly, hogy a jarmivek hétsé fényvissza-
ver$ felileteinek vorosnek, oldalsé fényvisszaverd fel-
iileteinek sargédnak, és eliilsd fényvisszaverd feliileteinek
fehérnek kell lennie. A tehergépjdrmivek felépitményén
vagy alvazan ethelyezett illetve felerSsitett fényvisszave-
16 felilletek azonban gyakran szennyezdnek, és még ab-
ban az esetben sem adnak megnyugtaté informdciét a
gépjdrmi nagysagard, helyzetérdl, ha j61 lathatéak.

Ponyvakon val6 alkalmazdshoz szidmos fényvissza-
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ver6 anyag széba johet. Erre a célra fényvisszaver$ pig-
menseket tartalmazé festékek vagy tintdk alkalmatlanok,
mert nem képesek a szél és az idGjaras viszontagsigainak
elviselésére. Alegjobb fényvisszaver6 hatést az Gigyneve-
zett retroreflektiv bevonatokkal vagy rétegekkel érhetjiik
el, amelyek lényegében két tipusba sorolhatk: az egyik
az iiveggyongy tipus, amelyben egy mianyag lemezen
fényvisszaver§ alapba nagy szdmi finom iiveggyongy
van bedgyazva. A mdsik a prizma tipus, amelyben egy
mianyag lemez feliiletébe nagy szdmi prizma alaki mé-
lyedés van leképezve gy, hogy a rdesS fényt a lemez
visszaveri. A szigeteletlen prizma tipusi fényvisszaverd
lemez h4tulsé oldaldnak szabadon kell maradnia annak
érdekében, hogy fényvisszaver$ tulajdonsdga érvénye-
siithessen. A prizma tipusti fényvisszaver§ lemez korsze-
1 véliozata fémezett, azaz vékony fémréteggel, példdul
aluminium réteggel van elldtva a benyomott feliileten an-
nak érdekében, hogy a hétiéndl fiiggetlen, egyenletesebb
fényvisszaverés johessen létre. A prizma tipusd fény-
visszaver$ lemez egy masik korszerii formdja a leveg6t
tartalmazé mélyedések mogou elhelyezkeds szigetels
réteggel elldtott tobbrétegl lemez.

Torténtek kisérletek arra, hogy egy tehergépjarmd
ponyvéra iiveggyongy tipusi fényvisszaver§ réteget
ragasztassal erSsitsenek fel, azonban az igy késziilt
fényvisszavers réteg nem bizonyult tartésnak és fény-
visszaver$ képessége is igen gyorsan leromlott. Ilyen,
mianyaggal bevont szalbol késziilt és fényvisszaverd
anyagu dekoraci6val elldtott vizhatlan ponyvat tovabba
annak el&allitasira vonatkozd eljdrast ismerhetiink
meg az SE-A 365-163 szami szabadalmi lefrasbol.

Szigeteletlen prizma tipusi fényvisszaverd réteget
a leirt médon nem lehet feler@siteni, mert mint emlitet-
tiik, hatulsé, benyomdéddsokat tartalmazoé oldalén leve-
gének kell lennie a fényvisszaveré képesség bizto-
sitdsdra. Egy prizma tipusd fényvisszaver§ rétegnek
valamely alaphoz, példdul poli(vinil-klorid) alaphoz
valé erGsitésének szokdsos mddja az, hogy a fényvisz-
szaverS réteg hétsé oldalat nagyfrekvencidsan ra-
hegesztjiik a kivant dekordcié széle mentén, és nagy
feliiletek esetében keresztezs irdnyokban is, annak ér-
dekében, hogy azt a nagy feliiletet fényvisszaver§ sza-
kaszokra osszuk. Ehhez természetesen az sziikséges,
hogy a fényvisszaverd réteg valamint az alapfeliilet
azonos, vagy legaldbb is egymassal dsszeférhetS tipusi
(kompatibilis) legyen gy, hogy ssze lehessen hegesz-
teni Sket. Uveggyongy tipusd fényvisszaverd réteg ki-
16n4ll6 alapra valé rogzitésének is az a feltétele, hogy a
réteg és az alap sszeférjen egymdssal. Fényvisszavers
felilleteknek ponyvén vald rogzitésére azonban nem
célszerl nagyfrekvencids hegesztést alkalmaznunk,
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mivel ehhez az sziikséges, hogy az egész, dltaldban
nagyméretd ponyvét szakaszosan keresztiill kell moz-
gatnunk a nagyfrekvencids hegeszté berendezésen,
vagy forditva, a nagyfrekvencids hegeszt6 berendezést
kell szakaszosan és Gvatosan végigmozgatunk a pony-
va mentén gy, hogy a mozgatds mellett a megfelels
poziciérdl is gondoskodjunk, ami a meglévs berende-
zések alkalmazisdval igen nehezen keresztilvihet§
mivelet. A szigeteletlen prizma tipusi fényvisszavers
rétegek ezen tilmenden akkor mutatjdk legnagyobb
fényvisszaverd képességiiket, ha fehér vagy vildgos
szind hattérre keriilnek, mig a burkoldsra hasznélt
ponyvdk leggyakrabban sotét szindiek, és fémbevonatyi
prizma tipusi fényvisszaver§ réteget nem is tudjuk
nagyfrekvencids hegesztéssel a ponyvédn rogziteni,
mert a fémréteg a mikrohulldmokat visszaveri.

Uveggyongy tipusd fényvisszaver§ rétegnek egy
alaphoz valé rogzitésére alkalmas, 4ltaldnosan elterjedt
eljérds szerint a fényvisszaver$ réteg hatsé oldalat hé
hatédsdra aktivdl6d6 ragasztéanyaggal vonjuk be, és az
alapra nyomés és hG segitségével vissziik fel. Ezt a
moédszert azonban ponyvdk esetében nem alkalmazhat-
Juk. mert a ponyvakat nem tudjuk a meglévé hésajtolé
berendezésekbe behelyezni, és ismereteink szerint
nincs olyan mdsfajta berendezés, amellyel létre tud-
nank hozni a sziikséges nyomast és a sziikséges hémér-
sékletet, a sziikséges idGtartamon keresztiil 2 ponyva és
az odaillesztett fényvisszaverG réteg tartomdnydban.

Egy utolsé lehetség szerint a fényvisszaverd réteget
rd is varrhatjuk a ponyvidra, ez azonban lyukakat eredmé-
nyezne a ponyvdban, amely igy dteresztené a nedvessé-
get, és szildrdsdgat is hatrdnyosan befolydsolna.

A taldlmdnnyal célunk olyan ponyva létrehozisa,
amely idGjarasalld, tartGs fényvisszaverd dekordcidval
van elldtva anélkiil. hogy ezdltal barmilyen mddon
csokkenne a ponyva szildrdsdga, tovdbbd célunk egy, a
ponyvit ilyen fényvisszaverd dekordciéval valé elldta-
saval alkalmas eljaras létrehozasa.

A kitdzott feladatot egyrészt mdanyaggal, el6nyo-
sen poli(vinil-klorid)-dal, poliamiddal, vagy poli-
prénnel bevont szdlb6l készitett és fényvisszaver§
anyagu dekordcidval elldtott ponyvaval oldottuk, meg,
amely a taldlminy értelmében egy ponyvadarabhoz
rogzitett fényvisszaver§ réteg darabot hordoz, ahol a
ponyvadarab méanyag bevonata megegyezik, vagy
kompatibilis a ponyva mianyag bevonatdval, és nagyf-
rekvencids hegesztéssel vagy hésajtoldssal van a pony-
vahoz erdsitve, és a fényvisszaverd réteg darabot tartal-
mazo6 ponyvadarab, adott esetben alakosan kiképezve,
forrélevegds olvasztdssal van a ponyvén rogzitve.

A taldlmdny szerinti ponyva egy el6nyos kiviteli
alakjdndl a ponyva poli(vinil-klorid)-dal bevont poli-
észter szalbdl késziilt.

Ugyancsak el6nyods a taldlmdny értelmében, ha a
fényvisszaver§ réteg iiveggyongy tipusi retroreflektiv
fényvisszaver§ réteg, amely midanyag lemezen fény-
visszaver$ alapba 4gyazott nagyszami finom iiveg-
gyongyot tartalmaz, vagy pedig prizma (kockasarok)
tipusid réteg, amelyben egy mlanyag lemez feliiletébe
nagyszdmi prizma alaki bemélyedés van kialakitva.
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Ut6bbi esetben el6nyds a taldlmany értelmében, ha
a fényvisszaver§ réteg szigeteletlen prizma tipusi ret-
roreflektiv fényvisszaverd poli(vinil-klorid) réteg.

A kitlizott feladatot mésrészt mGanyaggal, el6nyosen
poli(vinil-klorid)-dal, poliamiddal, vagy poliprénnel be-
vont sz4lbdl készitett és fényvisszaver§ anyagu dekor4ci-
6val ellatott ponyvéval oldottuk meg, amely a taldlmdny
értelmében egy ponyvadarabhoz ragasztott, iveggyongy
tipusd vagy fémezett vagy szigetelt prizma tipusi fény-
visszaverd réteg darabot hordoz, ahol a ponyvadarab md-
anyag bevonata megegyezik, vagy kompatibilis a ponyva
mdanyag bevonatival, és amelyet a ponyvadarab md-
anyag bevonatdval kompatibilis polimer anyagi rugal-
mas 4tldtsz6 véds filmbevonat rogzit és takar, ahol a
filmbevonat szélei tilnydlnak a fényvisszaverS réteg szé-
lein, és nagyfrekvencids hegesztéssel vannak a fény-
visszavers réteg darabot hordozé ponyvadarabhoz rog-
zitve, amely adott esetben alakosan kiképezve, forrSleve-
g0s olvasztdssal van a ponyvén felerGsitve.

A Kkitlizott feladatot harmadrészt olyan, mililanyag-
gal, el6nyosen poli(vinil-klorid)-dal, poliamiddal vagy
poliprénnel bevont szalbél készitett és fényvisszaverd
anyagi dekordcidval elldtott ponyvdval oldottuk meg,
amely a taldlmany értelmében liveggyongy tipusd vagy
fémezett vagy szigetelt prizma tipusi fényvisszaverd
réteg darabot hordoz, amely kozvetleniil a ponyvéhoz
van ragasztdssal erGsitve, és amelyet a ponyva mi-
anyag bevonatdval kompatibilis polimer anyagud 4tlat-
sz6 rugalmas védé filmréteg borit, ahol a filmréteg
szélei tilnyulnak a fényvisszaver§ réteg szélein és
nagyfrekvencids hegesziéssel vannak a ponyvahoz erg-
sitve. .
A kitlizon feladatot fentieken kiviil mdanyag, eld-
ny6sen poli(vinil-klorid), poliamid vagy poliprén be-
vonati szdlbdl késziilt és fényvisszaverd anyagu deko-
raciét tartalmazé ponyva elGdllitdsdra vonatkozo elja-
rdssal oldottuk meg, amelynek sordn a fényvisszaverd
anyagot, amelynek mdanyag bevonataként a ponyva
muanyag bevonatdval azonos tipust vagy azzal kom-
patibilis bevonatot haszndlunk, nagyfrekvencids he-
gesztéssel vagy h6 alkalmazasaval egy ponyvadarab-
hoz erdsitjiik, majd a fényvisszaver§ réteget tartalmazé
ponyvadarabot adott esetben kivént alakra alakitva for-
rélevegGs olvasztdssal rogzitjiik a ponyvan.

A javasolt eljdrds egy el6nyos foganatositasi médja
értelmében a ponyvat poli(vinil-klorid)-dal bevont po-
liészter sz41bdl készitjiik.

Egy tovéabbi el6nyds foganatositdsi méd szerint a
fényvisszaverG rétegként egy miianyag lemezben fény-
visszaver§ alapba dgyazott nagyszdmu finom iiveg-
gyongydt tartalmazé liveggyongy tipusi retroreflektiv
fényvisszavers réteget, vagy egy mianyag lemez felii-
letében nagyszdmu prizma alaki bemélyedéssel ren-
delkez§ prizma tipust réteget hasznalunk fel.

El6ny0s a taldlmény szerinti eljdrds olyan foganato-
sitdsi médja, amelynek sordn a fényvisszaver§ réteg-
ként prizma tipusd retroreflektiv fényvisszaver§ po-
li(vinil-klorid) réteget alkalmazunk.

A kitdzott feladatot fentieken kiviil mdanyag, eld-
nyosen poli(vinil-klorid), poliamid vagy poliprén be-
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vonatu sz4lbol késziilt és fényvisszaver§ anyagi deko-
raciét tartalmazé ponyva elGéllitasdra vonatkozé eljé-
rdssal oldottuk meg, amelynek sordn az liveggyongy
tipust vagy fémezett vagy szigetelt prizma tipusu fény-
visszaverd anyagot rétegként olyan ponyvadarabhoz
ragasztjuk, amelynek mianyag bevonataként a ponyva
mdanyag bevonataval azonos tipusd vagy azzal kom-
patibilis bevonatot haszndlunk, majd a ponyvadarab
mifanyag bevonatdval kompatibilis polimer anyagi ru-
galmas 4tlatsz6 védé filmbevonattal letakarjuk, €s a
filmbevonatnak a fényvisszaver§ réteg szélein tdlnyils
széleit nagyfrekvencids hegesztéssel a ponyvadarabhoz
rogzitjiik, végil a fényvisszaver§ réteget tartalmazd
ponyvadarabot adott esetben kivant alakra hozzuk és
forr6levegss olvasztdssal a ponyvién rogzitjiik.

El6nyos a javasolt eljards olyan foganatositdsi médja,
amelyben a fényvisszaverd réteget tartalmaz6 ponyvada-
rabot Ugy rogzitjik a ponyvédhoz, hogy egy forrélevegds
berendezés forrélevegé flivokdjat a ponyvadarab és a
ponyva kozé behelyezve a ponyvadarabot a ponyvéval a
fényvisszaverd réteg kdrositasa nélkiil egyesitjiik.

Utébbi esetben el6nyds, ha a forrélevegds berende-
zés fivokajabdl kiléps levegd homérsékletét 400-
600 °C tartomanyon beliil dllitjuk be.

A kitizou feladatot ezen tilmenSen olyan mi-
anyag, elénydsen poli(vinil-klorid), poliamid vagy po-
liprén bevonati szalb6l késziilt és fényvisszaver
anyagu dekordciét tartalmazé ponyva elSéllitdsdra vo-
natkozé eljdrdssal oldottuk meg, amelynek sordn
liveggyongy tipusd vagy fémezett vagy szigetelt priz-
ma tipusi fényvisszaverd réteget ragasztassal kozvetle-
nil erdsitjik a ponyvdhoz, majd a ponyva mianyag
bevonatdval azonos vagy azzal kompatibilis polimer
anyagy 4tlatszé rugalmas védd filmbevonatot helye-
ziink a felerGsitett fényvisszaverd rétegre tgy, hogy a
filmbevonatnak a fényvisszaver§ réteg szélén tilnydlo
széleit nagyfrekvencids hegesztéssel rogzitjiik a pony-
van.

A Kitlizott feladatot ezen tilmenden olyan egy hor-
dozé ponyvian forrélevegd olvasztassal fényvisszaverd
dekordcioként rogzitett ponyvadarabbal oldottuk meg,
amelyhez nagyfrekvencids hegesztéssel vagy hé hatds-
sal fényvisszaverd réteg van rogzitve.

Utébbi esetben elényos, ha a fényvisszaverd réteg
tiveggyongy tipust retroreflektiv fényvisszaverd réteg,
amely mianyag lemezen fényvisszaver§ alapba dgya-
zolt nagyszamu finom liveggyongyot tartalmaz, vagy
pedig prizma tipusd réteg, amelyben egy mianyag le-
mez feliiletébe nagyszdmu prizma alakd bemélyedés
van kialakitva.

Elénys a javasolt ponyvadarab olyan kiviteli alak-
ja, amelynél a fényvisszaverd réleg szigeteletlen priz-
ma tipusu retforeflektiv fényvisszaver6 poli(vinil-klo-
rid) réteg.

A kitdzot feladatot ezen tilmenGen olyan egy hor-
dozé ponyvan forrélevegd olvasztdssal fényvisszaverd
dekordcioként rogzitett ponyvadarabbal oldottuk meg,
amelyhez liveggyongy tipusi vagy fémezett vagy szi-
getelt prizma tipusi fényvisszaverd réteg van, hozzéra-
gasztva, amely a ponyvadarab mianyag bevonatdval

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

kompatibilis polimer szélei tilnydlnak a fényvisszave-
16 réteg szélein, és nagyfrekvencidsan a ponyvadarab-
hoz vannak hegesztve.

Eldnyos a javasolt ponyvadarab olyan kiviteli alak-
ja, amely keskeny szalag alakdan van kiképezve.

Lithat6, hogy a fényvisszaver§ dekoréciét tartal-
mazé ponyva elSnydsen poli(vinil-klorid) bevonati
poliészter sz4lb6l késziilhet. Ilyen ponyvdkat gyért a
d4n Duratex A/S cég ,duralak” néven, tovdbba a német
Hammersteiner Kunststoffe GmbH ,,Haku” néven, to-
vabba az osztrdk Sattler Textilwerke OHG ,,Complan
PVC” néven. A ponyva anyagok shrlisége szokdsosan
300-1500 g/m? kdzbtti, de ennél t6bb is lehet.

A ponyvihoz erfsitendG fényvisszaverd rétegként
iiveggyongy tipusu retroreflektiv fényvisszavers réteget
péld4ul az USA-beli Minnesota Mining and Manufactu-
ring Company ,,Scotchlite” néven, a japan Unitika Séark-
lite Co. Ltd. ,,Unitika MR 3501”,, néven gyart. Szigete-
letlen prizma tipus retroreflektiv fényvisszavers réteget
példdul az USA-beli Reflexite Corporation ,Reflexite
Vinyl IRE” néven gy4rt. Fémezett prizma tipusi reflektiv
fényvisszaverd réteget tobbek kozott az USA-beli Refle-
xite Corp. ,.Reflexite AP 1000” néven forgalmaz. Szige-
telt prizma tipusid retroreflektiv fényvisszaverd réteget
tobbek kozott az USA-beli Minnesota Mining and Manu-
facturing Company ,,Scotchlite Diamond Grade” néven,
valamint a szintén USA-beli Stimsonite Corp. ,,Stimsoni-
te Series 4200” néven forgalmaz.

Ha a poli(vinil-klorid)-bé! vagy mds hére lgyuld
miianyagbdl késziilt fényvisszaverd réteget, amely kom-
patibilis a ponyva mdanyag bevonatdval, egy mdsik
ponyvadarabhoz, példdul szalaghoz rogzitiink nagyfrek-
vencids hegesziéssel, gy azt hagyomanyos médon, au-
tomatikus nagyfrekvencids hegesztS berendezésben hajt-
juk végre, ahol a fényvisszaver§ anyagi szalagot rdhe-
lyezziik a ponyvabol késziilt szalagra, és szakaszosan vé-
gighaladva a kett6t 6sszehegesztjiik keskeny hosszanti és
keresztiranyu csikokban tgy, hogy fényvisszaver( szaka-
szok alakulnak ki. Ha fényvisszavers logékat kell gyarta-
ni, gy olyan mdsfajta hegeszid berendezést vagy szer-
szdmot haszndlunk, amely mellett, hogy az anyagokat a
log6 korvonala mentén hegeszti 0ssze, a rajta 1évG vago-
éllel egyidejileg koriil is vagja az dsszehegesztett logot.
A gyakorlatban elegenddnek bizonyult, ha a nagyfrek-
vencids hegeszts berendezés 7-12 kW teljesitményd.
Ilyen nagyfrekvencids hegeszté berendezést forgalmaz
példdul a svéjci Kif Parechoc S. A. cég , Kifel” néven, va-
lamint a d4n Evald A. Nyborg A/S cég, ,,Weldan” néven.

Az iliveggyongy tipusi vagy a fémezett vagy a
szigetelt tipusu fényvisszaverd rétegeket nehéz, gyak-
ran lehetetlen nagyfrekvencidsan hegeszteni. Ehelyett
ezeket ragasztdssal egy kiilon ponyvadarabhoz rogzit-
hetjik, majd a ponyvadarab mdanyag bevonatdval
kompatibilis polimer anyagi atlitsz6 rugalmas véds-
bevonatot helyezhetiink rd, amelynek szélei tilnydlnak
a fényvisszaverd anyag szélein, és a fénybevonatnak a
széleit nagyfrekvencidsan osszehegesztjiik a fényvisz-
szaverd réteget hordoz6 ponyvadarabbal. Ezt kovetSen
a fényvisszaver$ anyagot hordozé ponyvadarabot for-
rélevegds olvasztdssal raerdsitjiik a hordozd ponyvara.
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Ha fényvisszaver§ anyagként iiveggyongy tipusy
fényvisszaver§ anyagot haszndlunk, amelynek hats6
felét hG hatdsdra aktival6d6 ragasztéval vonjuk be, dgy
ezt a fényvisszaver§ réteget hé segitségével tudjuk egy
ponyvadarabhoz er6siteni. Ezt dltaldban hagyomanyos
hdsajtol6 berendezésben végezziik, amelyben a fény-
visszaver§ anyagot egy ponyvadarabbal egyiitt 120-
180 °C hémérsékletre hevitjiik, 276-310 kPa nyom4-
son, 5-20 s idStartamig. Ha fényvisszaver§ szalagot
gyértunk, akkor a fényvisszaver§ anyagbdl késziilt sza-
lagot és a ponyva szalagot folyamatosan vezethetjiik
keresztiil ezen a hdsajtolé berendezésen a hagyoma-
nyosan ismert és alkalmazott sajtolészalagok segitsé-
gével, példaul ,Reliant” elnevezési szalag segitségé-
vel, amely kibirja a fent emlitett h6mérsékletet és nyo-
mast a feltiintetett idGtartamon keresztiil.

A ponyvadarab ponyvéhoz erGsitésére haszn4lt for-
rélevegls berendezéseket dltaldban ponyvék gyértdsa-
ndl er6sits szalagok és szegélyek felvételénél, valamint
ponyvdk javitdsdndl, foltok és p6tkotések felvitelénél
haszndlnak. A miltban azonban nem volt lehetGség
arra, hogy ezekkel a forrGlevegSs berendezésekkel
fényvisszaver§ anyagokat vigyiink fel a ponyvéra, mert
a berendezés a fényvisszaverd réteget megolvasztotta,
és ezzel a fényvisszaver§ hatést ténkretette volna.

Ilyen forrélevegds berendezéseket példdul a svijci
Karl Leister Elektrogeritebau gyart ,Leister” néven,
mind kézi késziilékként, amelynél a fényvisszaverd
réteggel ellatott ponyvadarabot hevités utdn kézi hen-
gerrel kell a ponyvéra rdnyomni, valamint olyan gér-
g0s eszkozként, amellyel hosszi ponyva szalagokat
lehet felerGsiteni, amelyekre a fényvisszaverd réteg
végei mentén van raragasztva, és a forrélevegss beren-
dezés nyildsat a ponyvabdl késziilt szalag ald helyezve
a szerkezetet végigtoljuk a szalag mentén, és ekdzben a
szerkezel tetejére szerelt gorgs végiggordiil a felmele-
gitett szalagon. €s azt egyenletesen rdnyomja az alatta
1év8 hordozé ponyvara.

A fényvisszaver§ réteg védelmére alkalmazott 4t-
latsz6 rugalmas filmbevonatnak a ponyvadarab és a
ponyva mlanyag bevonatdval kompatibilis polimer
anyagunak kell lennie, és kellGen keménynek, iddjdrds-
dllénak és ultraibolya sugdrzdsallénak kell lennie
amellett, hogy sik feliiletd. Az 4tldtsz6 rugalmas szin-
bevonat elényosen szintelen, de sziikség esetén példaul
sdrga, vOros vagy mds kivént szind is lehet, hogy ezzel
célzott, szines reflexidkat biztositson.

A taldlményt az aldbbiakban a csatolt rajz segitsé-
gével ismertetjiik részletesebben, amelyen a taldlmany
szerinti eljardssal létrehozott ponyva példakénti kiviteli
alakjat tiintettitk fel. A rajzon az
1.dbra  fényvisszaver§ anyag és azt hordozé pony-
vadarab egyesitésének egy lehetséges mé6d-
Jat mutatja, a
fényvisszaver6 anyagli szalag hordozd
ponyvéra valé felerGsitésére ldthatunk pél-
dat, a
védd filmbevonattal elldtott fényvisszaverd
anyag és azt hordoz6 ponyvadarab egyesité-
sére mutat példat, és a

2. dbran

3. 4bra
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4. 4brdn a taldlmény szerinti fényvisszaver§ anyagi
szalag tehergépjdrmiire val6 felerSsitésének
egy lehetséges megval6sitdsat tiintettiik fel.

Az 1. 4brdn ldthat6, hogy eredetileg tekercsben
rendelkezésre 4li6 fényvisszavers rétegb6l 4li6 2 sza-
lag valamint ponyvabdl késziilt 3 szalagot egyiittesen
nagyfrekvencids 1 hegeszt§ berendezésen keresztiil ve-
zetve fényvisszaver§ anyagl 4 ponyvaszalagot teker-
cseliink fel. Az 1 hegeszt8 berendezés ebben az esetben
olyan 5 védgészervvel van elldtva, amely a 4 fényvisz-
szaver$ anyagu ponyvat kivant hosszusdgtira darabol-
ja.

A 2. dbrin megfigyelhets, hogy az 1. dbran l4thaté
médon készitett fényvisszaver§ anyagi ponyvaszala-
got mozgathat6 7 forr6levegss berendezéssel 6 hordo-
z6 ponyvéra erdsitjiikk. Az 4dbrén ezen kivil egy mér
kordbban a 6 hordozds ponyvéra erSsftett fényvissza-
ver§ anyagi 8 log6 is l4thaté.

A 3. dbrén arra mutatunk példét, hogy fényvisszaverd
anyagu 2 szalagot, valamint anndl kismértékben széle-
sebb 4tldtszé poli(vinil-klorid) 4 filmbevonatot milyen
maédon egyesitiink az Sket hordoz6, legaldbb a 4 filmbe-
vonat szélességével egyezd szélességi ponyvibdl ké-
sziilt 3 szalagon gy, hogy az egymadsra helyezett rétege-
ket 6 melegitG hengereken vezetjiik keresztiil, majd az
egyesiilt szalagokat az ismert médon nagyfrekvenciis 1
hegeszts berendezésen keresztiilvezetve a poli(vinil-klo-
rid) 4 filmbevonatot hozz4hegesztjiik a ponyva 3 szalag-
hoz annak szélei mentén tgy, hogy a hegesztés nem érinti
a koztiik 1évS keskenyebb fényvisszaver§ anyagu 2 sza-
lagot. Ennek eredményeképpen az 1 hegesztS berendezés
kimenetén fényvisszaverS anyagi 5 szalagot kapunk,
amelyet tekercsben tdrolhatunk. A fényvisszaver$ anya-
gu 2 szalag tetejét szilikonpapir anyagi véddszalag borit-
hatja, amelyet a leirt mivelet el6tt levalasztunk és 7 te-
kercsben gydjtiink.

A 4. 4bra azt mutatja, milyen médon tudunk a talal-
many szerint el§allitott fényvisszaverd anyagu 5 ponyva-
szalagot egy tehergépjarm{ 1 hordozéponyvdjdra ersi-
teni. Erre a célra a kereskedelmi forgalomban kaphaté 3
forrélevegGs berendezést hasznédlunk, amelynek a fény-
visszaver$ anyagi S ponyvaszalag tekercset tart6 szerke-
zete van. A 3 forrélevegds berendezést a kézi ragaszto-
szalag-berendezésekhez hasonlé médon egyszerd médon
végightizzuk az 1 hordozé ponyva mentén, és az 5 pony-
va szalagot a h§ és a nyomds segitségével egyesitjiik az |
hordoz6 ponyvdval.

1. példa

Szigeteletlen prizma tipusu, ,,Reflexite Vinyl IRE”
elnevezésli fényvisszaver§ réteg szalag tekercset
nagyfrekvencidsan poli(vinil-klorid) bevonati ,,Dura-
lak” nevii ponyva szalaghoz hegesztiink egy ,Kifel”
tipusi nagyfrekvencids hegeszté berendezésben,
12 kW teljesitménnyel az 1. dbrdn ldthaté médon. A
fényvisszaverd réteg szalag 4ltaldban 229 mm vagy
686 mm szélességd tekercsben kaphatd, és a ponyva
szalag tekercset ezzel azonos, vagy ezt kismértékben
meghalad6 szélességilire védgjuk le az 4ltaldban 1400-
2000 mm szélességl ponyva tekercsbdl.
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A rahegesztett fényvisszaverd réteggel -elldtott
ponyva szalagot ,.Duralak” elnevezésii hordoz6é pony-
véra helyezziik, és mindkét végén ratizéssel elmozdu-
14s ellen biztositjuk. Ezt kovetSen a 2. 4brdn bemutatott
modon hordozhaté |, Leister” elnevezési forrlevegss
berendezés fuvokdjét oldalrél behelyezziik a hordozé
ponyva és a rahelyezett fényvisszaver§ anyagui ponyva
szalag kozé, a berendezés gorgGjét rdigazitjuk a szalag
tetejére, majd a berendezést végigmozgatjuk a szalag
mentén, mikdzben a fivékdn 400-600 °C tartomdny-
ban esS forré levegdt juttatunk ki. A berendezés gorgs-
je a felhevitett, osszeillesztett feliileteket O0sszenyomja
ugy, hogy a szalagnak az alsé oldala rdheged a ponyva
felsG feliiletére. Ezt kovetSen ezt az eljdrdst a szalag
mdsik oldaldn megismételjiik, hogy a szalag jobboldala
és baloldala is egyardnt egyesiiljon a hordozé ponyva-
val.

Az igy létrehozott ponyva teljesen homogén mé-
don viselkedik, mind nyildsat, mind hdmérsékletval-
tozasdt, mint nyomdsallésdgat, stb. tekintve és élet-
tartama megegyezik az Gt hordozé ponyva élettarta-
madval.

2. példa

Fémezett prizma tipusu poliészterbSl késziilt,
.Reflexite AP 1000 elnevezési fényvisszaverd ré-
tegb6l készilt szalagot ,Duralak” elnevezésd, po-
li(vinil-klorid) bevonati ponyva szalaghoz erdsitiink
szemiviszkézus poli(vinil-klorid) ragaszté segitségé-
vel. A ponyva szalag szélességét kismériékben na-
gyobbra vélasztjuk, mint a fényvisszaver6 réteg sza-
lag szélességét. A fényvisszavers réteg tetejére atlat-
sz0, szintelen vagy szinezett, rugalmas poli(vinil-klo-
rid) filmbevonatot helyeziink, amely kismértékben
szélesebb, mint a fényvisszaverd réteg szalag széles-
sége. és a filmbevonatot a fényvisszaverS réteg sza-
laghoz kotjiik ugy, hogy hevitett hengereken vezetjik
keresztiil, amely egyrészt a filmbevonatot hozzderdsi-
ti a fényvisszaver$ réteghez, masrészt gondoskodik
az esetleg bennmaradt légbuborékok kihajtdsarél. Ha
az atlatszo filmbevonat szintelen, igy a ponyva szalag
elényosen fehér szind, vagy esztétikai okokbdl cél-
szer(en azonos szind, mint az atlatsz6 filmbevonat
szine. Ezt kovelSen az Osszedllitott szalagot a mar
emlitett ,Kifel” elnevezésd nagyfrekvencids hegeszid
berendezésen &thajtva az 4tldtsz6 poli(vinil-klorid)
filmbevonatot széleinél fogva Osszehegeszyjiik a
ponyva szalaggal.

Az igy kapott fényvisszaverS anyagu szalagot for-
rélevegd olvasztdssal rogzitjiik egy hordozé ponyvé-
hoz, majd végeinél levagjuk, és a végtartomanyokat
egy lires ponyva csak vagy atlatszé poli(vinil-klorid)
filmbevonat csik rdolvasztdsdval kiilon is lezérjuk.
Egy madsik lehetséges megoldds értelmében hozzave-
tGlegesen 1 cm-es fényvisszaverd réteget kivdgunk és
lehiizunk a szilikon papirr6él még azel6tt, miel6tt a
fényvisszaverd réteget egyesitjiik a ponyva szalaggal,
ily médon keresztirdnyi csikokat hozunk létre, ame-
lyeket a nagyfrekvencids hegeszt§ berendezésben
szintén ra tudunk hegeszteni a ponyva szalagra.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Mdanyaggal, elSnyosen poli(vinil-klorid)-dal,
poliamiddal vagy poliprénnel bevont sz4lbél készitett
és fényvisszaver§ anyagu dekordci6val elldtott ponyva,
azzal jellemezve, hogy egy ponyvadarabhoz rogzitett
fényvisszaverd réteg darabot hordoz, ahol a ponyvada-
rab mdanyag bevonata megegyezik, vagy kompatibilis
a ponyva mianyag bevonatdval, és nagyfrekvencids
hegesztéssel vagy hésajtoldssal van a ponyvéhoz erd-
sitve, és a fényvisszaver6 réteg darabot tartalmazé
ponyvadarab, adott esetben alakosan kiképezve, forr6-
leveg6s olvasztassal van a ponyvén rogzitve.

2. Az 1. igénypont szerinti ponyva azzal jellemez-
ve, hogy a ponyva poli(vinil-klorid)-dal bevont poli-
észter szalbol késziil.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti ponyva azzal jel-
lemezve, hogy a fényvisszaverS réteg iiveggyongy tipusd
retroreflektiv fényvisszaverd réteg, amely mianyag le-
mezen fényvisszaver alapba dgyazott nagyszdmdi finom
liveggyongydt tartalmaz, vagy pedig prizma tipusi réteg,
amelyben egy mfanyag lemez feliiletébe nagyszdmi
prizma alaki bemélyedés van kialakitva.

4. A 3. igénypont szerinti ponyva azzal jellemezve,
hogy a fényvisszaver§ réteg szigeteletlen tipusa retro-
reflektiv fényvisszaverg poli(vinil-klorid) réteg.

5. Mianyaggal. el6nydsen poli(vinil-klorid)-dal,
poliamiddal vagy poliprénnel bevont sz4lbdl készitett
és fényvisszaverG anyagu dekordciéval elldtott ponyva
azzal jellemezve, hogy egy ponyvadarabhoz ragasz-
tott, liveggyongy tipusti vagy fémezett vagy szigetelt
prizma tipusd fényvisszaver§ réteg darabot hordoz,
ahol a ponyvadarab mdanyag bevonata megegyezik,
vagy kompatibilis a ponyva mianyag bevonatdval, és
amelyet a ponyvadarab miianyag bevonatdval kompati-
bilis polimer anyagi rugalmas atldtsz6 védé filmbevo-
nat rogzit és takar, ahol a filmbevonat szélei tilnyilnak
a fényvisszaverd réteg szélein, és nagyfrekvencids he-
gesziéssel vannak a fényvisszaverS réteg darabot hor-
dozé ponyvadarabhoz rogzitve, amely adott esetben
alakosan kiképezve, forrélevegds olvasztdssal van a
ponyvan felerGsitve.

6. Mdanyaggal, elénydsen poli(vinil-klorid)-dal,
poliamiddal vagy poliprénnel bevont sz4lb6l készitett
fényvisszaver§ anyagu dekordciéval elldtott ponyva
azzal jellemezve, hogy iiveggyongy tipusi vagy fé-
mezett vagy szigetelt prizma tipusi fényvisszaverd
réteg darabot hordoz, amely kozvetleniil a ponyvéhoz
van ragasztdssal erdsitve, és amelyet a ponyva md-
anyag bevonatdval kompatibilis polimer anyagi 4tlat-
sz6 rugalmas védé filmréteg borit, ahol a filmréteg
szélei tilnyulnak a fényvisszaver§ réteg szélein és
nagyfrekvencids hegesztéssel vannak a ponyvéhoz
erdsitve.

7. Eljards mdanyag, el6nyosen poli(vinil-kiorid),
poliamid vagy poliprén bevonati szalbdl késziilt és
fényvisszaver§ anyagd dekordci6t tartalmazé ponyva
elallitdsdra azzal jellemezve, hogy a fényvisszavers
anyagot, amelynek miianyag bevonataként a ponyva
méanyag bevonatdval azonos tipusd vagy azzal kom-
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patibilis bevonatot haszndlunk, nagyfrekvencias he-
gesziéssel vagy hé alkalmazasdval egy ponyvadarab-
hoz ersitjiik, majd a fényvisszavers réteget tartalmazé
ponyvadarabot adott esetben kivdnt alakra alakitva for-
rolevegds olvasztassal rogzitjiik a ponyvén.

8. A 7. igénypont szerinti eljdrds azzal jellemezve,
hogy a ponyvit poli(vinil-klorid)-dal bevont poliészter
szalbdl készitjik.

9. A7. vagy 8. igénypont szerinti eljirds azzal jel-
lemezve, hogy a fényvisszaver§ rétegként egy miianyag
lemezben fényvisszaver§ alapba dgyazott nagyszdmii
finom Uveggyongyot tartalmazé iiveggyongy tipusii
retroreflektiv fényvisszaver6 réteget, vagy egy md-
anyag lemez feliiletében nagy szdmu prizma alaky be-
mélyedéssel rendelkez$ prizma tipusu réteget hasznd-
lunk fel.

10. A 7-9. igénypontok barmelyike szerinti eljdrds
azzal jellemezve, hogy a fényvisszaver6 rétegként
prizma tipusi retroreflektiv fényvisszaver§ poli(vinil-
klorid) réteget alkalmazunk.

11. Eljéras milanyag, elénydsen poli(vinil-klorid),
poliamid vagy poliprén bevonati sz4lbol késziilt és
fényvisszaver§ anyagi dekoréciot tartalmazé ponyva
el6allitdsdra azzal jellemezve, hogy az iiveggydngy ti-
pust vagy fémezett vagy szigetelt prizma tipust fény-
visszaver§ anyagot rétegként olyan ponyvadarabhoz
ragasztjuk, amelynek mdanyag bevonataként a ponyva
mianyag bevonatdval azonos tipusi vagy azzal kom-
patibilis bevonatot hasznédlunk, majd a ponyvadarab
milanyag bevonatdval kompatibilis polimer anyagi ru-
galmas dtlatsz6 védé filmbevonattal letakarjuk, és a
filmbevonatnak a fényvisszaverd réteg szélein tiilnyilé
széleit nagyfrekvencids hegesztéssel a ponyvadarabhoz
rogzitjiik, végiil a fényvisszaver§ réteget tartalmazé
ponyvadarabot adott esetben kivént alakra hozzuk és
forrélevegds olvasztdssal a ponyvén rogzitjiik.

12. A7-11. igénypontok barmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve, hogy a fényvisszaverd réteget tartal-
maz6 ponyvadarabot gy rogzitjilk a ponyvidhoz, hogy
egy forrélevegds berendezés forrdlevegd fuvokdjat a
ponyvadarab és a ponyva kizé behelyezve a ponyvada-
rabot a ponyvaval a fényvisszavers réteg kérositdsa
nélkiil egyesitjik.

13. A 12. igénypont szerinti eljdras azzal jellemez-
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ve, hogy a forrélevegds berendezés fuvokajabol kilépd
levegé hémérsékletét 400-600 °C tartomdnyon beliil
4llitjuk be.

14, Eljards mdanyag, el6nyosen poli(vinil-klorid),
poliamid vagy poliprén bevonati sz4lbdl késziilt €s
fényvisszaver§ anyagi dekordci6t tartalmazé ponyva
el6édllitdsdra azzal jellemezve, hogy iiveggyongy tipu-
s vagy fémezett vagy szigetelt prizma tipusi fény-
visszaverG réteget ragasztdssal kozvetleniil erdsitjiik a
ponyvédhoz, majd a ponyva mianyag bevonatdval azo-
nos vagy azzal kompatibilis polimer anyagi 4tldtszé
rugalmas védé filmbevonatot helyeziink a felerdsitett
fényvisszaverd rétegre gy, hogy a filmbevonatnak a
fényvisszaverd réteg szélén tdlnydlé széleit nagyfrek-
vencids hegesztéssel rogzitjiik a ponyvén.

15. Ponyvadarab azzal jellemezve, hogy az egy
hordozé ponyvén forr6levegd olvasztdssal fényvissza-
ver§ dekordcidként rogzitett ponyvadarabhoz nagy-
frekvencids hegesztéssel vagy héhatdssal fényvissza-
verd réteg van rogzitve.

16. A 15. igénypont szerinti ponyvadarab azzal jel-
lemezve, hogy a fényvisszavers réteg iliveggyongy tipu-
st retroreflektiv fényvisszaverd réteg, amely mdanyag
lemezen fényvisszaverd alapba 4gyazott nagyszdmu
finom iiveggydngyot tartalmaz, vagy pedig prizma ti-
pust réteg, amelyben egy mianyag lemez feliiletében
nagyszdmu prizma alaku bemélyedés van kialakitva.

17. A 16 igénypont szerinti ponyvadarab azzal jel-
lemezve, hogy a fényvisszaver§ réteg szigeteletlen
prizma tipusu retroreflektiv fényvisszaverd poli(vinil-
klorid) réteg.

18. Ponyvadarab azzal jellemezve, hogy az egy
hordozé ponyvén forrélevegs olvasztdssal fényvissza-
ver§ dekordcidként rogzitett ponyvadarabhoz liveg-
gyongy tipusi vagy fémezett vagy szigetelt prizma
tipust fényvisszaverd réteg van hozzdragasztva, amely
a ponyvadarab miianyag bevonataval kompatibilis po-
limer anyagi rugalmas atldtszé védé filmbevonat van
letakarva és rogzitve, ahol a filmbevonat szélein tdl-
nytlnak a fényvisszaverd réteg szélein, és nagyfrek-
venciasan a ponyvadarabhoz vannak hegesztve.

19. A 15-18. igénypontok bdrmelyike szerinti
ponyvadarab azzal jellemezve, hogy keskeny szalag
alakdan van kiképezve.



HU 212711 B
Int. C15%: B 44 F 1/02




HU 212711 B
Int. C1.5: B 44 F 1/02




HU 212711 B
Int. C1.5: B 44 F 1/02




HU 212711 B
Int. CL.S: B 44 F 1/02
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