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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do for-
mowania i wulkanizacji opon.

Znane sg urzadzenia do formowania i wulka-
nizacji wstepnie uformowanych opon, ktérym na-
dawana jest koncowa forma za pomoca jedno-
razowej operacji i jednorazowego nagrzewania.
W znanych urzadzeniach opony wytwarzane sa
na maszynach konfekcyjnych, zawierajacych beben,
na ktéry naklada sie kolejno czeSci opony o wy-
maganej Kleisto§ci i przez waleczkowanie 1gczy
sie je w calo§¢. Po przywateczkowaniu bieznika
beben konfekcyjny zalamuje sig, tak, ze uzyskuje
sie §rednice mniejszg niz §rednica opony co umo-
zliwia zdjecie opony z bebna.

Znane urzgdzenia do formowania skladajg sie
z ksztalciarek na ktére naklada sie surowa opone
utworzong " w ksztalcie beczki bez dna po czym
miedzy = plaszczyzny uszczelniajgce ksztalciarki
wprowadza sie do $rodka - sprezone powietrze,
obnizajgc ré6wnoczesnie goérny tlok z tarczg usz-
czelniajaca. Powietrze i r6wnoczesny nacisk z géry
nadajg - oponie ksztalt zblizony do ksztaltu koni-
cowego.

Wada znanych urzgdzen do ksztaltowania opon
jest to, ze sg one zbyt skomplikowane, wyma-
gaja kilku oddzielnych aparatbw i oddzielnego
nadzoru a przy tym urzadzenia te sg duze i zaJ—
muja znaczng powierzchnie uzytkows.

Celem wynalazku jest usunigcie tych wad.

. Aby osiggnaé ten cel postanowiono zgodnie z
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wynalazkiem zastosowaé urzadzenie skladajgce sie
z dwéch pokryw, przy czym dolng pokrywe umiesz-
czono w podstawie nagrzewanej do temepratury
135 do 145°C, na ktérej to pokrywie umieszczony
jest pierScien przystosowany do mocowania na
nim pierScienia przeznaczonego do docisku ela- -
stycznego cylindra, podczas gdy g6érna pokrywe
wyposazono w forme polaczona za pomoca Srodko-
wego kolnierza z cylindrem, w ktérym umieszczono
tlok polaczony z tloczyskiem.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig, 1
przedstawia widok prasy w otwartym polozeniu,
fig. 2 — podobny widok prasy w polozeniu przy-
gotowanym do formowania opony, fig. 3 — widok
prasy z nalozong pionowo gbérna pokrywa, fig. 4
— widok prasy przy dalszym obniZzaniu gérnej
pokrywy, fig. 5 — prase w polozeniu zamknie-
tym i fig. 6 — fragment detalu w powiekszonej
skali z fig. 5, wycinek VI.

Urzadzenie do formowania opon wedlug fig. 1
wyposazone jest w dolng pokrywe 2 opartg o
podstawe 3 nagrzewang parg do temperatury 135
do 145°C. Na dolnej pokrywie 2 umieszczony jest
pierScien 1 do mocowania pierScienia 4 przezna-
czonego do formowania opon.

- Na pierScieniu 1 umieszczony jest cylinder 5
utworzony z elastycznego materialu i przystoso-
wany do pompowania do jego wnetrza powietrza,
przy czym cylinder ten jest swym dolnym kofi-
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cem utrzymywany w pier§cieniu w dociSnietym
do dotu poloZeniu, co pozwala na utrzymywanie
W nim wody lub powietrza. Do pierscienia 4 do-
ciskany jest pier§cienn 6 powodujacy dolne zamknie-
cie cylindra 5. Goérne zpkonczenie cylindra jest
umocowane do gérnej pokrywy 7, polaczonej z
tlokowym trzonem 8 kt6éry drugim swym koncem
laczy sie z tlokiem przesuwajgcym sie w cylin-
drze 9. Dolna podstawa 3 nagrzewana parg i cy-
- linder 9 umocowane sg ;do konstrukcji ramowej
prasy. Tiokowy trzon 8 razem z zespolonym z nim
tlokiem, przesuwajac si¢ ku dolowi w cylindrze 9,
przesuwa goérng pokrywe 7 w kierunku dolnego
pier§cienia 6. Cylinder 53 ustawiony osiowo jest
napelniany sprezonym powietrzem doprowadzanym
przez otwory 10 utworzone w kadlubie 11 13-
czacym sie swa gérng powierzchnia z wewnetrzna
przestrzenig 12 cylindra 5.

Do gb6rnej powierzchni pier§cienia 6 wewnatrz
cylindra 5 umieszczone 53 elastyczne oporniki 13,
przeznaczone do ograniczenia ruchu pokrywy 7
podczas jej przesuwu ku dolowi.

Wedlug fig. 6 kazdy elastyczny opornik 13 jest
zaopatrzony w tuleje 14 ustawiong w pionowej
osi, oporowej §ruby 15, wkreconej do nagwinto-

wanego otworu utworzonego w pierScieniu 6.

Sruba 15 posiada w swym gérnym zakonczeniu
wytoczony leb przeznaczony do oporu o wewnetrz-
ny opornik utworzony w otworze tulej 14.

Sprezyna 17 umieszczona jest miedzy zakon-
czeniem tulei 14 i gbérng powierzchnig pierscie-
nia 6. Sprezyna wykonana:jest ze zwojéw sprezy-
nujacej stali nakladanych jeden na drugim wsp6l-
osiowo na S$rubie 15,

Zgodnie z fig. 6 dolna krawedz obrzeza cy-
lindra 5 jest dociskana pierscieniem 6 do pierscie-
nia 4 za pomoca nakretki 18 nakrecanej na
§rube 15, ’

"Wedlug fig. 1 gérna cze§é pokrywy 19, zawie-
rajagca naczynie grzewcze, jest przystosowana do
formowania opony za pomocg formy 20. Forma 20
utworzona jest w ukladzie wsp6losiowym, ktéra
na swym wewnetrznym promieniowym obwodzie
zawiera obrzeze 21 przeznaczone do formowania
i wulkanizacji opony. Forma 20 i obrzeze 21 s3
w $Srodku wydrazone i przystosowane do wyko-
nania krawedzi 7. Forma 20 polgczona jest za
pomocg Srodkowego kolnierza 23 z cylindrem 22,
w ktérym umieszczono tlok 23 polgczony z tto-
czyskiem 24, ktérego gbébrny koniec lgczy sie z
gébrna pokrywa 19. Srodkowy kolnierz 25 tworzy
dolng pokrywe cylindra 22. Zewnetrzna obudowa
cylindra 22 umieszczona jest w tulejowej nasad-
ce 26, w ktérej cylinder 22 moze byé pionowo
przesuwany. Cze$¢é zewnetrznej powierzchni tu-
lejowej nasadki 26 jest nagwintowana i pola-
czona za pomoca gwintu z dwustronnie na-
gwintowana tuleja 28 stanowigca calo§¢ z
zgbatych kolem 29. Tuleja 28 jest wkrecona do
nagwintowanego otworu 30 g6rnej czeSci obudo-
wy 31 w pokrywie 19. Tuleja 28 moze byé obra-
cana za pomocg zebatego kola 29. W ten spos6b
uzyskuje sie zmienny uklad polozenia gbérnej czesci
obudowy 31 dla ré6znych odleglo$ci dolnego for-
mujgcego pier§cienia 1 i gérnej formy 20. Prze-
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.suwxiy uktad 22, 23, 24 jest przystosowany do

podwdéjnego dzialania, przy czym tlok 23 oddziela
komory 32 i 33 o rb6znych objetoSciach przysto-
sowanych <do zmiennego : polgczenia ze zZrédiem
cieczy.

Utworzony w ten spos6b uklad, umozliwia prze-
suw formy 20 ku dolowi. w stosunku do gérnej
czeSci obudowy 31. Ksztaltowanie bieznika opony
dokonuje sie za pomoca,.‘ksztaltujacych segmen-
tow 34 dociskanych przez: dociskowe uchwyty 35
polaczone z obudowa 31.‘Segmenty 34 polgczone
sa z uchwytami 35 przez $lizgowe prowadnice 36
umozliwiajagce przesuw segmentéw 34 w Kkierunku
promieniowym. W zamknietym ukladzie naczynia
grzewczego uchwyty 35 umieszczone miedzy dol-
nym pierScieniem 1 i gérng formg 20, przesuwane
s§ przez przesuwajace si¢ poziomo prowadnice 37
i38.

Dziatanie urzadzenia wedtug fig. 1, odbywa sie
w ten sposob, ze gdy gb6brna pokrywa 19 jest
zamknieta a cylinder 5, przeznaczony do formo-
wania, jest ustawiony pionowo za pomocg tloko-
wego trzona 8 i pokrywy 7, to przenosnik wy-'
posazony w pare uchwytéw 39 i cylinder 40
umieszcza wstepnie uformowang opone 41, nad
dolng formg 1 na zewnatrz cylindra 5 w celu przy-
stosowania opony do uktadu ci$nieniowego. Ko-
mora 32 oraz uklad 22, 23, 24 w pokrywie 19 znaj-
duja sie pod ci$nieniem w wyniku doprowadzo-
nej do nich cieczy, przesuwajgcej cylinder 22, w
kierunku goérnej formy 20 umieszczonej w obu-
dowie 31.

Podczas dziatania urzadzenia  wedlug fig. 2 opo-
na 41 zostaje obnizona i umieszczona w dolnym
formujacym pierScieniu 1. Gérna pokrywa 7 jest
przesuwana ku dolowi za pomoca tloka potaczonego
z tlokowym trzonem 8 przy réwnoczesnym na-
petnianiu cieczg cylindra 5 przez otwér 10 poig-
czony z wewnetrzng przestrzenig 12 tego cylindra.
Taki przebieg dzialania przyczynia sie do rozpre-
zenia cylindra 5 wewnatrz opony 41. Uchwyt 39
i cylinder 40 sa nastepnie unoszone ze wstepnie
uksztaltowanej opony 41. Zgodnie z fig. 3 pokry-
wa 19 zostaje przesunieta wspétosiowo nad opone 41
i komore 33, znajdujgca sie pod ciSnieniem. W
wyniku obnizZenia cylindra 22 polgczonego z gbérna
forma 20 umieszczong w obudowie 31 nacisku
segmentéw 34 w kierunku dolnym przy wsp6i-
dziataniu prowadnicy 38 i gérnej formy 20, na-
stepuje dalsze formowanie opony 41. W wyniku
tego gbérna pokrywa 19 zostaje przesunieta ku
dotowi, w kierunku pokrywy 2. Podczas przesuwu
przy nastepnej fazie dziatania, uwidocznionej na
fig. 4, zamkniecie rozpoczyna sie przez dociskanie
gérnej formy 20 do gbérnego boku opony 41 przez
zastosowanie ciSnienia w komorze 33, cylindra 22.

W ten sposéb gorny formujacy uklad jest przy-
stosowany do dzialania na dolng pokrywe 2 za
pomoca przesuwnego ukladu 22, 23, 24, Obrzeze 21
gérne] formy 20 jest przy tym dociskane do gér-
ne] pokrywy 7 az do momentu polgczenia sie jej
z elastycznymi opornikami 13. Oporniki 13 wstrzy-
muja dalszy przesuw ku dolowi formy 20 w wy-
niku przeciwkierunkowego dzialania elastycznych
dociskowych sprezyn 17, fig. 6. CiSnieniowa ciecz
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w komorze-33 cylindra 22 wywiera sile na for-
me 20 wystarczajgeg <do utrzymania urzadzenia
we wilasciwym polozeniu pomimo wprzeciwdziatania
powietrza znajdujgcego si¢ w formowanej opo-
nie 41 i nacisku sprezyn 17. Ci$nienie cieczy przy-

czynia si¢ do odchylenia 5prezyn 17 na okolo 0,5

mm.
Gdy gérna cze§é pokrywy 19 zostanie obnizona,
to utworzony luz pozwala na poslizg segmentéw 34
miedzy ukladami ksztaltujgcymi. Odlego§é X mie-
dzy goérnag czeScia obudowy 31 i formag 20 zmniej-
sza sig, co przyczynia sie do przesuwu ku dolowi
segmentowych uchwytéw 35 i w wyniku tego do
przesuwu segmentéw 34. ’

Na fig. 5 przedstawiono urzgdzenie w zamknie-
tym polozeniu przy ktérym forma zamyka gbrna
czes¢ obudowy 31-j laczy sie z forma 20. Pokry-
wa 19 jest ustawiona naprzeciw podstawy 3, na-
czynia grzewczego, w wyniku czego nastepuje cal-
kowite zamkniecie formy i zwiekszenie ci§nienia
w komorze 33. Segmenty 34 sg w tym ukladzie
szczelnie dopasowane do bieinika opony 41, a
forma i naczynie grzewcze sg zamKkniete, dzieki
czemu nastepuje wulkanizacja.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do formowania i wulkanizacji opon
migdzy przesuwnym i stalymm formujgcym ukladem
i promieniowymi przeno$nymi segmentami ksztal-
tujacymi bieznik opony, znamienne tym, ze za-
wiera dolng pokrywe (2) oparta o podstawe (3)
nagrzewang do temperatury 135 do 145°C, na ktérej
umieszczony jest pierscien (1), przystosowany do
mocowania na nim pier§cienia (4) przeznaczonego
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do docisku elastyeznego cylindra (5) za pomocg
plaskiego pierscienia (6).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiada cylinder (5), ktérego gbérne zakofczenie
jest polaczone za pomocy zacisku z pokrywa (7)
poigczong z tlokowym trzonem (8), lgczgcym sie
swym drugim koficem z tlokiem przesuwajacym
sie w cylindrze (9).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, Ze posiada pier§cien (6), do ktérego goérnej
powierzchni, wewnatrz cylindra (5) zamocowane
sg elastyczne oporniki (13) przystosowane do ogra-
niczenia ruchu pokrywy (7) podczas jej przesuwu
ku dotowi. :

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiada dolng pokrywe (2) laczacg sie z gbérng
pokrywa (19) zawierajgca forme (20) polaczonag za
pomocag §rodkowego Kkolnierza (25) z cylindrem (22),
w ktérym umieszczono tlok (23) polgczony z tto-
czyskiem (24).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 4, znamienne
tym, ze posiada cylinder (22) umieszczony w tu-
lejowej nasadce (26), ktérej cze§¢ zewnetrznej po-
wierzchni jest nagwintowana i polgczona z dwu-
stronnie nagwintowang tuleja (28), stanowigca
calo§é z zebatym kolem (29).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze posiada tuleje (28), wkrecong do nagwintowa-
nego otworu (30) gérnej cze§ci obudowy (31) w
pokrywie (19).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze posiada umieszczone w obudowie (31) segmen-
ty (34), przystosowane do ksztaltowania bieznika,
polaczone z uchwytami (35) przez S§lizgowe pro-

" wadnice (36).
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