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Sistema flexible de extraccién de aire

Descripcidn

La invencidén se refiere a un sistema de extraccidn y
filtrado de aire segln el preambulo de la reivindicacidén 1.

En el estado actual de 1la técnica, en ciertos vy
particulares campos de fabricacidén, en el que algunas
estructuras estan construidas con materiales que contienen
resinas o aquéllas estan barnizadas, existe un problema
sustancialmente no resuelto, con 1la consecuencia de una
exposicidén considerable de 1los trabajadores a sustancias
liberadas por los procesos de fabricaciédn en el interior del
adrea de trabajo.

En particular, el problema aparece cuando los procesos
anteriormente descritos se tienen gque hacer en superficies
verticales u horizontales de dimensiones medias o grandes, en
objetos que a menudo son de forma o dimensiones diferentes
entre un ciclo de produccidén y el siguiente. Como un ejemplo,
sin considerarlo limitativo de la aplicacidén de la invenciédn,
el caso de un astillero y, en particular, la construccidn de
cascos de resina y sus barnizados, en otras palabras, un
proceso de trabajo cuyo desarrollo varia de una vez a otra en
funcién de las dimensiones de los cascos gue se van a
barnizar que necesariamente tienen que ser trabajados en el
mismo espacio en donde un proceso totalmente diferente ha
sido realizado en otros cascos. Por el momento, los

astilleros utilizan un sistema de andamios para envolver el



10

15

20

25

ES 2348 185 T3

- 2 -

casco, seglin el caso especifico, tanto el casco completo como
uno de sus lados vy eventualmente también 1la superficie
superior del casco o parte de la misma, con material
pléastico, generalmente transparente, a fin de crear un tGnel
como un espacio que proporciona aislamiento entre el area de
trabajo en donde se estd realizando el proceso de barnizado y
los alrededores. Véase la figura 1. En este esquema el
pavimento en el que estd colocado el casco estd indicado como
el nGmero (1), con el ntGmero (2) el casco, el envoltorio
transparente de la parte superior del casco como el nuGmero
(3) vy como el nGmero (4) la parte mads alejada del envoltorio
transparente lateral realizado en una construccidn de
andamios. Ambos envoltorios son un ejemplo de un espacio en
forma de tGnel en la industria de la construccidén de barcos.

En la consideracidn de este proceso, resulta evidente
que una divisidn de este tipo del espacio conduce a una alta
concentracién de agentes tdxicos en el interior del tunel,
que derivan de los procesos de la aplicacidn de la resina y
del Dbarnizado. Con este propdsito, puesto gue no existen
soluciones disponibles que resuelvan este problema
eficazmente, generalmente se instalan uno o mas sistemas de
filtrado del aire en un lado del taGnel al fin de crear
circulacidédn de aire.

Todas las soluciones conocidas estan caracterizadas
porque dejan sin resolver algunos problemas que aparecen
durante 1los procesos de 1la aplicacién de resinas y el

barnizado, tales como:
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- la velocidad del aire creada en el interior del
tinel es demasiado baja y por lo tanto el barniz dispersado
en el aire tiende a depositarse sobre las superficies,
particularmente en las horizontales;

- la distancia promedio que el aire tiene gque cruzar
para llegar al conjunto de aspiracidén es larga y por lo tanto
una considerable cantidad de barniz o de vapores producidos
por la resina permanecen flotando en el aire, con la
consiguiente alta exposicidén de 1los trabajadores a 1los
agentes tdxicos y, en el caso del barnizado, al deterioro de
las superficies ya barnizadas.

Un sistema conocido tal como el gque se describe en el
documento US6395047, que tiene 1las caracteristicas del
preadmbulo de la reivindicacidén independiente adjunta,
comprende una pluralidad de lineas de mangueras con boquillas
de aspiracidn extremas las cuales pueden ser colocadas en
diferentes puntos del &area de trabajo. Sin embargo, la
adaptabilidad de este sistema a la conformacidén del &rea de
trabajo es limitada.

Por consiguiente, el objeto de la presente invencidn es
proporcionar un sistema de extraccidén y filtrado de aire para
la extraccidén y el filtrado de agentes todxicos el cual hace
posible el desplazamiento de 1los conjuntos de entrada de
aire, esto es los conjuntos de entrada de los vapores y los
disolventes, en diversos puntos a lo largo del &area interior
del tGnel y poner en actividad uno o mas de éstos mediante
operaciones simples también durante el proceso de trabajo.

Esto permite acortar considerablemente la distancia gque el



10

15

20

25

ES 2348 185 T3

- 4 -
aire tiene que cruzar desde el punto en el gue se generan los
vapores hasta el punto de la entrada de aire e incrementar de
un modo considerable la velocidad del aire en el interior de
las mangueras a fin de evitar de este modo, o por lo menos
limitar, el depdsito de vapores condensados o de polvo.

El objeto anterior se consigue segGn 1la invencidn
mediante el sistema de extraccidn y filtrado de aire como se
define en la vreivindicacién 1. Formas de realizacidn
particulares de la invencidén son el sujeto de 1las
reivindicaciones subordinadas.

Sustancialmente, se va a establecer un sistema de
filtrado de aire mdévil y modular, seguird una descripcidn
detallada, adecuado para la aspiracidén de vapores o
disolventes, tanto a partir de procesos de aplicacidén de
resinas como de barnizado. Consta de boquillas de entrada del
aire, también éstas se van a describir en detalle a
continuacidén, equipadas con orificios especificos para la
obstruccidén del flujo de aire, utilizando mangueras
especiales, generalmente flexibles o en cualquier modo
adaptables al area para permitir el desplazamiento de las
bogquillas a una cierta distancia unas de otras tanto a lo
largo del lado interior completo del tGnel como en una parte
del mismo.

La invencidén consiste en un componente constituido por
una boquilla de aspiracidn, instalada de un modo que tiene
dos extremos, generalmente opuestos, dos bridas gque permiten
una conexidén rapida a los elementos de manguera que forman la

linea de mangueras para el flujo de aire o en el caso de una
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boquilla terminal eventual, un tapdén final. La boquilla
adicionalmente estd equipada con uno o més orificios que se
pueden cerrar, en general para ser abiertos separadamente,
que permiten conformar la boquilla tanto como un flujo a
través de la misma o como un conjunto de aspiracidén de aire y
en el caso de que estén mas orificios presentes, variar la
capacidad de entrada de aire de la boquilla.

Por lo tanto, es posible ajustar wuna instalacidn
modular con varias composiciones posibles de boquillas vy
mangueras. De este modo es posible adaptar la linea de
mangueras a cualquier clase de conformacidén del tlGnel,
permitiendo la utilizacidén de un conjunto de filtrado de aire
en un extremo de la linea de mangueras o, alternativamente,
de dos filtros de aire, colocados en ambos extremos del
tGnel.

Las boquillas pueden estar equipadas con mads de un
orificio, como ya se ha mencionado, eventualmente para ser
cerradas separadamente, a fin de obstruir el flujo de aire de
una parte de la boquilla especifica de 1la instalacidén vy
permitir, por ejemplo, 1la utilizacidén de dos boquillas
vecinas que obturen el flujo de aire de la boquilla mas cerca
del punto de aspiracidn, evitando de este modo que el flujo
de aire entre para concentrarse exclusivamente en una
boquilla y, mas generalmente, para utilizar de forma O6ptima
el potencial del aspirador, o de los aspiradores, en funcidn
de los conjuntos de entrada de aire necesarios.

Las boquillas pueden estar fabricadas de metal o de

material plastico de una forma similar a un prisma sobre una
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base hexagonal, véase la figura 2, la variacidén de la forma y
la solucidén constructiva no se salen del ambito de 1la
invenciédn.

Las boquillas pueden tener, sin salirse del ambito de
la invencidén, todas las combinaciones en nGmero de alerones
que se pueden cerrar.

Los alerones pueden estar articulados en un lado para
ser abiertos y cerrados facilmente, manteniendo la
posibilidad de utilizar cualquier solucidn, comprendiendo el
giro en un eje gque permite una abertura total o parcial de
una rendija o de wuna forma semicircular o de forma wuna
diferente, o un sistema gque permita quitar totalmente el
alerdén, como un obturador.

En particular, en la figura 2, indicado con el nUmero
(5) estéd el cuerpo de 1la bogquilla de aspiracidén, con el
nimero (6) las bridas para la conexidn de la manguera, con el
nimero (7) el alerdn para cubrir el orificio en la posicidn
de cierre, con el ntGmero (8) el alerdn en posicidn abierta y
con el nimero (9) el orificio para la entrada de aire.

Los extremos de la boquilla pueden estadn conformados de
forma Gtil por medio de un conectador de hierro, de material
pléastico o de cualquier combinacidén de materiales y técnicas
constructivas que hagan posible la conexidn entre el cuerpo
de la bogquilla y la manguera que conduce el flujo de aire
aspirado. En 1la figura 3, por ejemplo, no exclusivo ni
limitativo, existe una posible solucidén de una conexidn entre
la boguilla, como se ilustra, y un conducto de seccidn

circular. En particular, indicado con el ntmero (10) la brida
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estd unida a la manguera que acopla la brida de la boquilla
de aspiracidén y con el nGmero (11) la unidn para la manguera
de seccidédn circular. Indicado con el namero (12) estda la
manguera, en este caso especifico, flexible.

El conjunto compuesto por el cuerpo de la boquilla, los
alerones y las bridas se denomina "boquilla de aspiracidn'.

Dos o més boquillas conectadas juntas, unidas a uno o
mas aspiradores por medio de una 1linea de mangueras dJue
transporta el aire y los vapores del barniz conforman el
denominado "sistema modular de extraccidén y filtracidn de
aire".

La conexién entre 1las boquillas de aspiracidén y el
aspirador, o aspiradores, se debe hacer, como se dibuja, por
medio de mangueras flexibles de seccidén circular, sin
considerar éstas una limitacién a la proteccidn de esta
invencidén, haciendo posible la utilizacidn de otras secciones
para los conductos o cualquier combinacién de material
rigido, semi-rigido o flexible que permita la aspiracidn en
el interior del tGnel o, de cualquier modo, en un espacio de
trabajo estrecho y largo.

Como un ejemplo sin exclusividad ni limitacidédn, en 1la
figura 4 se muestra una solucidén que hace posible 1la
colocacidén de 1la instalacidn seglGn las caracteristicas
anteriormente descritas. En la figura 4, indicado con el
nimero 13 estan las boquillas, con el numero 14 las mangueras
y con el nGmero 15 el aspirador colocado en un extremo de la

instalacidn.
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RETIVINDICACIONES

1. Un sistema de extraccidn y filtrado de aire para la
extraccién y el filtrado de agentes tdxicos tales como
disolventes, resinas o vapores de barnices que derivan de los
procesos de barnizado o de aplicacién de resinas llevados a
cabo en un &rea de trabajo, el sistema comprendiendo medios
de aspiracidén (15), una pluralidad de boquillas (13) con uno
o mads orificios gque se pueden cerrar y mangueras ajustadas
(14) para conectar juntas dichas bogquillas (13) caracterizado
porque dichas boquillas y mangueras estédn definidas por
respectivos elementos modulares con bridas (6; 10) que
permiten una conexidén rapida para componer por lo menos una
linea de mangueras, en el que el desarrollo de dicha linea o
lineas y el nGmero y la colocacidén de las boquillas (13) es
adaptable a la conformacién de dicha &rea de trabajo y a los
puntos en los gque se generan dichos agentes tdxicos.

2. El sistema segln la reivindicacidén 1 en el que cada
una de dichas boquillas (13) comprende dos o méds orificios
(9) gue se cierran separadamente.

3. El sistema segln la reivindicacién 1 o 2 en el que
cada una de dichas bogquillas comprende dos o mas alerones (7,
8) para el cierre de dicho orificio de entrada de aire (9).

4. El sistema segin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores en el que cada una de dichas boquillas comprende
un cuerpo (5) con dos extremos axiales, globalmente opuestos,
dos bridas (6) en extremos respectivos de dicho cuerpo (5),
para la conexidén con la respectiva de dichas mangueras (14) o

a un tapdn final, un orificio de entrada de aire (9) formado
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en dicho cuerpo (5) y dos alerones (7, 8) articulados a dicho
cuerpo (5) para cerrar dicho orificio de entrada de aire (9),
para ser abiertos separadamente para permitir wvariar la
capacidad de entrada de aire de la boquilla (13).

5. El sistema seglin 1la reivindicacidén 4 en el due
dicho cuerpo (5) tiene una forma prismética, dicho orificio
(9) estando formado en una cara plana del cuerpo (5).

6. El sistema segln la reivindicacidén 4 o 5 en el que
cada una de dichas mangueras (14) comprende, en extremos
axiales respectivos, bridas (10) para la conexidn répida con
dichas bridas (6) de dicha boquilla (3).

7. El sistema segln cualquiera de las reivindicaciones
anteriores en el que por lo menos una de dichas boquillas
(13) comprende por lo menos un dispositivo para 1la
obstruccidén del flujo de aire.

8. El sistema segln cualquiera de las reivindicaciones
anteriores en el que dichas mangueras (14) son flexibles.

9. El sistema segln cualquiera de las reivindicaciones
anteriores en el gue dicha &rea de trabajo estd definida por
un tGnel envuelto, andamios o cualguier otra clase de sistema

de segregaciédn.
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Fig. 4
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