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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmdde til frem-
stilling af et eller flere lag af trade pa kabler og ledninger
og af den i krav 1's indledning angivne art, og et appa-

fat +til udeovelse af fremgangsmdden og af den i krav 9's ind-

ledning angivne art.

Fra tysk brugsmgnster 1.875.570 er det til brug inden for
elektroteknikken kendt at fremstille den koncentriske be-
skyttelses— eller nulleder af en maengde enkelttrade, der
pafpres ved reversibel slaning. Til dette formdl fgres enkelt-
trddene gennem en ringskive, der har fazllesakse med kablet,
og som langs sin omkreds har huller, hvorigennem tradene
lgber. Denne ringskive udfgrer en oscillerende bevagelse,
cs3ledes at enkelttrédene ved samvirke med sléningsnippelen
formes bglgeformet og i tilslutning indlejres pd kabelsjzlen
henholdsvis i en p& sjzlen tilstedevzrende masse. Indtil
pafgring af en kobberspiral holdes den koncentriske leder
ved hjzlp af en sarlig styrenippel.

Det er i denne forbindelse en ulempe, at der stadig skal

vare en bindende masse som underlag og at der ogsé skal forefindes
en tilsvarende lang styring for at forhindre, at den kon-
centriske leder falder ned fra sjalen. Thi en omvikling

ved hjazlp af lederen finder jo ikke sted. En sé&dan masse

er imidlertid hyppigt ugnsket, f.eks. ved fremstilling af
kabler for store og for de stgrste spandinger eller ogsa

i forbindelse med armeringer af vilkdrligt strengformet

gods.

Af denne grund har man ogsad allerede ved fremstilling af

de navnte kabler med koncentrisk nul- eller beskyttelses-
leder over ruller tilfert en endeles rem til kablet i sla-
ningspunktet, hvilken rem alene som styrenippel slynges en
eller flere gange om trddene indtil-disse sikkert er fikseret
ved hjelp af et i spiralform paviklet band og sa& ligeledes
over ruller igen ledes bort og feres tilbage til tilferings-
punktet, jf. beskrivelsen til tysk patent nr. 1.510.097.

Den til dette nedvendige maskinelle opbygning og de hermed
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forbundne omkostninger har hidtil forhindret, at denne frem-

gangsmade blev indfert i praksis.

Til visse formdl, f.eks. til lavspandingsfordelerkabler
benyttes sdkaldte "Ceander-kabler", der over kabelsjzlen
har en koncentrisk beskyttelses- eller nulleder. Denne kon-
centriske leder bestir af en mzngde af enkelttrade, der
deformeret til bglgeform ligger pd sjzlen. Da de ikke om-
slynger sjalen og fglgelig ikke holder sig selv, er trédene
lejret i en klzbrig masse.

Denne masse kan imidlertid forstyrre f.eks. i det tilfelde,
hvor det drejer sig som middel- eller h@gjspzndingskabler,
men hvor afskarmningstrddene ligeledes skal pafgres i form af en

Ceander-lejring.

For nu dels ikke at skulle give afkald pa fordelen ved en
koncentrisk tr&ddlejring men pd den anden side at kunne ude-
lukke massens forstyrrende indflydelse, f.eks. ogsd ved
monteringen, anvises ifglge opfindelsen en sakaldt "t¢r

Ceander”.

Den foreliggende opfindelse har til formdl med mindst mulig
maskinel bekostning og uden brug af en styrenippel, hvad en-
ten den er udformet som besning, muffe eller endeles rem,
pd vilké&rlige overflader af langstrakt gods, sasom kabler
og ledninger, at pdfeore et eller flere lag af en mengde af

metalliske enkelttrdde med reverserende sléaning.

For at tilgodese dette form&l er den indledningsvist omtalte
fremgangsmade ejendommelig ved det i den kendetegnende del

af krav 1 anferte.

Herved paferes det af enkelttrdde bestdende koncentriske trad-
lag p& den i sig selv pd overfladen glatte kabelsjeal
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uden brug af en klabrig masse. Dette sker pd den made, at
tradene tilfgres pa kabelsjazlens overflade og i pafgrings-
gpjeblikket efter hinanden holdes af béandet og under fast-
holdningen bringes til at antage Ceander-, dvs. bglgeformen.
Ba&ndet tjener herved for det fgrste som sléningsnippel, dvs.
som holdepunkt for sldningen og for det andet som holdeorgan

for de pdsldede trade.

Ved det i den kendetegnende del af krav 1 anferte far man

den fordel, at et koncentrisk trddlag med enkle midler kan
paferes vilkdrlige "terre" underlag. Et sddant "tert" underlag
er f.eks. et mellem~ eller hejspzndingskabels isolering, hvor
traddlaget danner den elektriske afskarmning. Allerede af elek-
triske &rsager har en kendt klabende masse til indlejring

af tr&dene, der sdledes danner et holdeorgan ved et lavspan-—
dingskabels (Ceanderkabel) overflade,ingen mulighed for at

benyttes ved hesjspandingskabler.

En sidan forholdsregel muliggsr pdlagningen af et sakaldt
Ceander-lag p& vilkdrlige underlag, men specielt ogsd sa-
danne, der har en lille eller slet ingen bindingsstyrke.
Dette er som nevnt f.eks. tilfzldet, ndr et mellem- eller hejspendings-
kabels metalliske skarm skal padfgres, og nar der skal gives
afkald pd den ved den hidtidige Ceander-kabelteknik sadvan-
lige masse til tr8denes indlejring. I forhold til denne kend-
te fremgangsmdde spares dermed et helt arbejdstrin. Hertil
kommer, at der ved hjalp af indslé&ningen i den sig fgrst
dannede nippel, der umiddelbart griber de enkelte trade,
muligggres en ensartet lagning af enkelttrddene ogsd i om-

rddet for sldningsretningens reversering.

For bandets dobbelte funktion som b&de sléningsnippel og
holdeb8nd er det vasentligt, at trddene allerede gribes
og holdes i det omrdde, hvor de lgber p&, og dette skal
ske langs hele kablets omkreds. Derfor har det

vist sig sarlig fordelagtigt at vikle bandet pd med en
sléningslangde, der hgjst er lig med bandbredden.
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Som b&ndmateriale kan der benyttes ethvert gnsket materiale
under forudsatning af, at det udviser dén nsddvendige trak-

styrke; hensigtsmessigt benyttes isolerstofbdnd, men ogsa

b&nd kacheret med lag med ledningsevne, kan bruges. Disse
badnd kan have midler, f.eks. klabelag eller riflinger til fore-
gelse af gnidningsmodstanden mellem trddene og bandet, sdledes,

at tradene ikke rutsjer vak under bandet.

Ogsi metalbdnd, der er udformet glatte eller som riflede
band afhzngig af det benyttede kabel, kan finde en fordel-

agtig anvendelse.

Ved elektriske kabler, specielt til mellem- eller hgjspan-
ding, pavikles almindeligvis et kobberband med stor slaning
spiralformet p& den af omsliede tr&de bestdende afskarmning
for at forbedre tverledningsevnen. Denne forbedring af tvar-
ledningsevnen opn&s nu pd enkel midde ved fremgangsmaden
ifglge den foreliggende opfindelse ved, at kobberbandet vik-
les p& kablet, fgr trddlaget pafgres. Padfgringen af det
tilsluttende tradlag bliver s& fuldstandigt upavirket af
kobberb&ndets p&fgring, og de maskintekniske omkostninger
kan ved enkelttridenes pdlagning dermed reduceres til et
minimum. Ved hjzlp af det i den kendetegnende del af krav

6 anfgrte fir man den fordel, at kobberbéndet ved isolationens
"8nding", dvs. ved isolationsmaterialets udvidelse ved op-
varmning, trykkes nede fra mod den koncentriske tradlejring,
altsd at der til stadighed bestdr en god elektrisk kontakt

mellem denne spiral og trédene.

Specielt ved fleksibelt gods eller kabler med lille dia-
meter er der undertiden risiko for, at det padfgrte tradlag
rutsjer, sdledes at den javne dakning er truet. Det er
derfor vasentligt at give mulighed for, at man uafhengig
af godsets art sikrer en ensartet dazkning ved hjelp af det
pafgrte tradlag.



147720

Dette opnds ved, at godset umiddelbart til tilslutning til
palagningen af fikseringen af tréddlaget holdes mod vrid-
ning i en afstand fra padlagningspunktet, hvilken afstand
kan tilpasses til den frie strazknings diameter og/eller
langde og/eller godsets fleksibilitet. P& denne made kan
man omgd en gene ved fremgangsmidden, der i det vasentlige
fremkommer p& grund af to kraftkomponenter, der angriber
vinkelret p4 det gennemlgbende gods. Thi for det fgrste
pafgres ved hjzlp af det band, som danner nippelen, et kon-.
stant trazk pa kablet og for det andet paferer de enkelte tra-
de med skiftende slaningsretning lebende torsionskrafter pa
kablet.

Til udevelse af fremgangsmdden ifelge den foreliggende opfindel-
se er det omtalte apparat ifelge opfindelsen ejendommelig
ved det i den kendetegnende del af krav 1 anferte, idet béandet

i form af en tabt sldningsnippel fastholder trddene. Hulnippe-
len udviser pa kendt mdde ved sin omkreds i langderetningen
forlebende styrenoter for de enkelte trade og ender fortrinsvis
umiddelbart i nzrheden af overfladen af det kabel, der skal

belzgges.

For ogs& at sikre en javn belagning af overfladen med de
som afskearmning tjenende trdde i forbindelse med fleksibelt
gods, f.eks. endrede elektriske kabler forefindes et sar-
skilt holdeorgan for det gennemlgbende kabel. Herved kommer
det an p& at uskadeligggre de uundgéelige torsionskrafter,
der overfgres, nir godset lgber igennem, og som muligvis

fgrer til oplgsning af slaningsbandet.

Da b&ndet foruden som holdeorgan ogsd fungerer som sldnings=—
nippel, hvorved der dér optrader vridningskrafter, har det

i forbindelse med fremgangsmdden ifglge opfindelsen vist

sig hensigtsmassigt, at tradlaget fastholdes mod vridning.
Det har vist sig fordelagtigt at benytte to eller flere
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ruller med en egnet belagning umiddelbart bag sléningsstedet
for kraftsluttende at gribe om kablet. S&danne ruller anbragt
pd det i krav? angivne sted sikrer, at kablet til stadig-
hed fastholdes sikkert, isar ndr rullerne har en elastisk
belagning. Dette galder ogsd, nar der forekommer variationer

i kablets tykkelse afhzngig af fremstillingstolerancerne.

Af denne grund er det sarlig fordelagtigt, ndr ifelge en
videre udformning for den foreliggende opfindelse den af gummi,
plast eller tilsvarende materiale bestdende belagning af valser-
née har en Shore-hardhed pa omkring og isar lig med 60 kp/mmz.
P4 denne made sikres det, at kablet ganske vist holdes mod
vridning, men ikke beskadiges af holderullerne. I denne for-
bindelse har det vist sig, at den elastiske belagning med

den angivne hardhedsgrad giver de bedste resultater.

Det er ogsi hensigtsmessigt, hvis rullerne er udskiftelige
og holdes s& smd, at de i intet tilfzlde hindrer viklingen
af det band, der danner sliningsnippelen. Herved tager ogsa
her den elastiske belagning p& valsernes frontflader hensyn
til f.eks. de af fremstillingen afhzngige uregelmassigheder

ved en kabelsjel.

Er det, ved at rullerne som navnt kan udskiftes, muligt at
tilpasse indretningen til vilk&rlige diametre, sa médf¢rer
i en videre udfgrelsesform for den foreliggende onfindelse
rullernes indstillelighed i kablets akseretning den vasent-
lige fordel, at man kan optimere'afstanden mellem lagning
og holdepunkt. Thi torsionsstivheden af godset, f.eks. et
elektrisk kabel, der skal have et koncentrisk tré&dlag,er foruden
af fremstillingsbetingelserne ogsd - og i szrlig grad -
afhangig af forholdet mellem diameter og langde af den
straekning, der skal snos. Ved hjelp af rullernes manuelle
aksiale indstilliﬁg, nadr maskinen f.eks. star stille,

og ved hijalp af tilsvarende drev under fremstillingen, kan
man i hvert enkelt tilfelde reducere snoningsvinklen til
et minimum.

Optimeringen af afstanden mellem forlegning og holdepunkt
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sker for alt langstrakt gods sdsom kabler svarende til de
gnskede preovebetingelser. Til dette formdl kan enten rullerne
forskydes i retning af kablet, eller omvendt kan lzggenippelen
forskydes hen imod de i dette tilfelde faststdende ruller.

Fremgangsmdden og indretningen til udgvelse af fremgangsmaden
ifglge opfindelsen forklares narmere nedenfor pa& grundlag

af tegningen; pa denne viser

fig. 1 et illustrativt udfgrelseseksempel pd fremstilling af
et elektrisk hgjspandingskabel,

fig. 2 og 3 andre illustrative udfgrelseseksempler til frem-
stilling af et elektrisk kabel og

fig. 4 en kurve, der viser omdrejningshastigheden i forhold
til tiden.

Som vist i fig. 1 fores kabelsjazlen 1 bestdeade af lederen,
isoleringen og et ydre lederlag fra en ikke vist sprejteindret-
ning til b&ndviklermaskinen 2, ved hvis hjzlp der -paferes

et som spiral udformet kobberband 4, der leber af en lagerspole
3. Ved hjzlp af en styrenippel 5 patrykkes bandbeviklingen

pd kabelsjzlens neden under beliggende ledelag.

Ved fremstillingens videre forleb gennemleber kabelsjzlen

1 en hulnippel 6, der med skiftende omdrejningsretning rote-
rer i omkredsretningen, og som ved sin overflade har styreno-
ter 7. Disse ved omkredsen fordelte styrenoter tjener til

at optage de fra lagerorganer 8 trukne enkelttrade 9, der

med reverserende sléning pdferes kabelsjazlen 1. Dette sker

péd den méde, at de enkelte trade 9 i et omrdde 13, dvs. i

det omrdde, hvor de legber ind pad kabelsjzlen l's overflade,
lagges i den ved hijzlp af holdebdndet 10 dannede nippel, idet

de folger slaningsbevagelsen.

Den som nippel virkende omslyngning af kabelsjzlen ved hjelp
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af holdeb&ndet forbliver p& kabelsjzlen, sdledes at trédene
efter palagningen pa kabelsjelen 1 holdes sikkert. Holdebéndet
10 padfores fra bandviklermaskinen 2, der i det viste udferel-
seseksempel er udformet som en centralviklemaskine, men ogsa

kan vare en tangentialviklemaskine.

Iszr i forbindelse med en kabelsjzl med lille ledertversnit
o§ tilsvarende lille isolationsvagtivkkelse kan det under-
tiden forekomme, at den sléningsforbindelse, der befinder
sig under holdebdndet, lgsnes pd grund af de pad sjelen vir-
kende vridningskrafter. For at undga dette er der i til-
slutning til pdlgbsomrddet tilvejebragt et holdeorganl2 for
kabelsjalen, der forhindrer en vridning af kablet.

Som vist i fig. 2 er den fra et ikke vist sprgjtevarktgj
tilfgrte kabelsjal 31, der i tilfzlde af et mellemspandings-
kabel bestar af en leder, et indre ledelag, en isolering og
et ydre ledelag, forsynet med en bandbevikling 34 med lang

slaning.

De fra ikke viste lagerorganer tilfgrte enkelttride 17 pa-
fores p& kabelsjzlen 31 ved hjzlp af den med skiftende om-
drejningsretning roterende styre— og laggekonus 18, idet
pédlzgningen sker i konussen 18's retning, og sdledes at man

fglger en SZ-slining.

For at denne pafgring ogsd kan ske pd et i sig selv glat
underlag, pafpres over viklemaskinen 19 holdebéndet 25, - der
umiddelbart omslynger tr&dene 17 i palgbsomradet 24 og fast-
lagges p& sizlen ved, at béndet som sadant som tabt nippel

forbliver pé& sjzlen.

For nu at sikre, at trddlaget forbliver pd den ¢gnskede made
og med den gnskede dzkning pa sjazlen, holdes kablet ved hjalp
af indretningen 20, der kan vare udformet alt efter dnske,
men fordelagtigt siledes som vist i forstgrret malestok i
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fig. 3 bestdr af de to ruller 21 og 22, der griber om kablet
og i stgrst mulig udstrakning uskadeligggr vridningskrafter.
En belagning 23 p& rullernes. lgbeflader, der i stor udstrek-
ning er udformet elastisk, forhindrer blivende beskadigelser
p& kablet hidrgrende fra variationer i tykkelsen.

Apparatet 20, der f.eks. kan vare et larvetrak eller rul-
lerne 21 og 22, er som antydet ved pilene indstillelig i aksial

retning, séledes at den strekning, der skal snos mellem palebs-
omradet 24 og holdepunktet 20, 21, 22 kan geres sd korrekt

som mulig, afhzngig af de givne forhold, diameter, fleksibili-
tet osv. I denne forbindelse er det vaesentligt at holde det
padgzldende gods' brydningsvinkel sd lille som mulig uden at

hindre lagningen af trddene og spindingsprocessen.

Krazves f.eks. en speciel kurveform for de koncentriske trade,
sd er det fordelagtigt, ndr til brug for omstyringen af hulnip-
pelen 6 den til den pagzlende fremstilling indstillede omdrej-
ningstalverdi foreges kort for vendepunktet, og at omdrejnings-
retningens skift sker ved dette forhojede omdrejningstal,.
Efter andring af omdrejningsretningen fores det forh@jedé
omdrejningstal igen tilbage til basisdrejetallet. "Som styreap-
parater til brug herfor egner sig kendte kontaktfrie styreor-

ganer p& grundlag af elektroniske dele.

Som vist i fig. 4, der angiver kurveforlgbet for drejehas-
tigheden i forhold til tiden, kgres der fgrst med en given
hastighed +V,, der bestemmer slaningslangden. Kort fgr man
nar tiden Tl' ved hvilken ®ndringen fra positiv til negativ
omdrejningsretning skal ske, forhdjes rotationshastigheden
fra +Vl til +V2. Ved denne forhgjede rotationshastighed

+V2
og sluttelig tilbagefsres den i det negative omrédde forhgjede
rotationshastighed tilbage til grundvarditallet i det nega-
tive omrade —Vl. I det videre forlgb sker der igen en for-

hgjelse af rotationshastigheden —V2 og en &ndring af omdrej-

sker @ndringen af omdrejningsretningen til vardien —Vz,
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ningshastigheden i det tilsvarende positive omrade +V2. Det
er vesentligt, at de absolutte bidrag hidrgrende fra basis-
drejetallene og de forhgjede omdrejningstal er ens. Angiver
B antallet af sléninger, der overfgres fira den roterende hul-
nippel 6 pa tradene, s& forholder i udfgrelseseksemplet By

sig til 32 som 10:1, medens B2 = B3.

Styringen af det tidsmazssige forlgb sker afhangigt af omdrej-
ningsantallet for hulnippelen 106, dvs. at omdrejningerne
henholdsvis dele af en omdrejning talles ved hjalp af en
forselektortaller. En anden ligeledes ikke vist forselektor-
taller, der er koblet sammen med den fgrstnazvnte, bestemmer
lengden og tidspunktet for omdrejningstalforggelsen fgr og
efter omdrejningstalandringen (B2, B3). Disse to forselektor-
tzllere skifter f.eks. relaer af kendt art, hvis kontakter
indkobler de kravede vardier, hvorved stgrrelsen af de kravede
eller ¢nskede vardier iVl, inl opfanges af en indstillelig
spandingsdeler. I denne forbindelse er det vasentligt, at den
fgrste forselektortzller begyndende ved nul taller omdrejnin-
gen i positiv retning og sd igen taller i negativ retning over
nul, f.eks. som fglger: 0, 1, 2, 3, 4, 3, 2, 1, 0, -1, -2, -3,
-4, -3, -2, -1, 0, +1, +2 ... osvV.

Patentkravw.

1. Fremgangsﬁéde til fremstilling af et eller flere lag af

en mengde af belgeformet deformerede tradde pad overfladen af
elektriske kabler og ledninger, ved hvilken de enkelte trade
trzkkes fra lagre og deres slaningsretning fortlsbende zndres
under sldningen, og hvor de enkelfe trdde holdes ved hjalp
af et pd det dannede lag paviklet band, k ende t e g -
net ved, at bénﬁet pavikles skrat pad en sadan made og med
en sadan slaglzngde eller -stigning og forspanding, at hver
trad ved det sted, hvor den rammer kabel- eller ledningsover-
fladen, af bandet trykkes pd overfladen og bliver slanings-
eller fikseringspunktet for den videre deformering af denne
trdd i lebet af slaningen, og at under tradens videre deforme-
ring det nzste pa kabel- eller ledningsoverfladen palebende
traddafsnit trykket mod overfladen igen tjener til fikserings-



147720

11

punkt for den videre deformering, at det bandafsnit, der dan-
ner fikserings- eller sl&ningspunktet for hvert tradafsnit,
til fiksering af de deformerede tr&de forbliver pa hvert trad-
afsnit og siledes fastholder hver tréd i sin sldede tilstand
pa overfladen, og at denne fremgangsmide med pdtrykning, dan-
nelse af et'fikserings- eller slaningspunkt, deformering og
tilsluttende fastlagning til stadighed gentages hen over hele-
kabel- og ledningslangden.

2. Fremgangsmide ifeplge krav 1, kendetegnet ved,
at bandet (10) pavikles med en sléningslangde, der hejst er

1ig med bandbredden.

3. Fremgangsmdde ifelge krav 1 og/eller 2, kendeteg-
n e t ved, at badndet, der danner en tabt nippel (10), er

isolationsstofband.

4, Fremgangsméde ifelge krav 3, kendetegnet ved,
at isolerstofbandet pd den flade, der vender mod tradlaget
eller tradlagene, er forsynet med gnidningsmodstandsforegende

midler.

5. Fremgangsmidde ifolge krav 4, k ende t egnet ved,
at isolerstofbandet er forsynet med et klzbelag.

6. Fremgangsmidde ifeslge krav 1 og/eller et af de fwelgende
til fremstilling af et elektrisk mellem- eller hejspazndings-—
kabel med et kobberband, der foreger tverledningsevnen for
afskermningens trddlag, k end e tegnet ved, at kob-
berbéndet vikles p& kablet fer padferingen af tradlaget.

7 . Fremgangsmdde ifglge krav 1, k en de t e gn e t ved,

at godset i umiddelbar tilslutning til pélegningen og fik-
seringen af trddlaget holdes mod vridning i en afstand fra

pédlagningspunktet, hvilken afstand kan tilpasses til diame-
teren og/eller lazngden af den frie strakning og/eller god-

sets fleksibilitet.
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8. Apparat til at gennemfere fremgangsmidden ifslge krav

1 og med en i vekslende omdrejningsretning roterende hulnip-
pel (6), der ved sin omkreds har styringsmidler (7,18) for
trédene (9,17) savel som en fastholdeindretning for bandet
(10,25), kendetegnet ved, at den med skiftende
omdrejningsretning roterende hulnippel (6) og bandet (10,25)
selv danner fastholdeindretningen for de trade (9), der skal

anbringes med skiftende slaretning.

9. Apparat ifelge krav 8 og med holdeelementer for kablet
eller ledningen bestdende af to eller flere radialt i forhold
til kablet eller ledningen indstillelige ruller (21,22) med
p& deres overflade tilpasset belagning (23), der trykkes imod
kabel- eller ledningsoverfladen, k ende tegnet ved,
at disse holdeorganer (20,21,22,23) er anbragt umiddelbart
bagved det sted, hvor bandet (25) nadr kabel- eller lednings-
overfladen, og at disse holdeelementer sikrer kablet eller
ledningen mod drejning ved krafter, der ved de med skiftende
slaningsretning anbragte trdde (9,17) og ved béndet (10,25)
udoves pa kablet eller ledningen.

10. Apparat ifelge krav 9, kendet egnet ved, at
rullerne (21,22) har en elastisk belagning (23) af lebefladerne,

der tjener som holdeorganer mod vridning.

il1. Apparat ifglge krav 11, k ende t egne t ved,
at den af gummi, plast eller tilsvarende materiale bestdende
belagning har en Shore-hdrdhed pa ca. 50 til 70, fortrinsvis
. 2

60 kg/mm”.

12. Apparat ifeslge krav 11 eller 12, k ende t e g -

n et ved, at rullerne er anbragt udskifteligt.

13. Apparat ifolge krav 11 eller et af de efterfolgende,
kendetegnet ved, at rullerne er anbragt, sa de

kan forskydes i kablets akseretning.
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14. Apparat ifelge et eller flere af kravene 8-13, k e n d e-
t egnet ved, at slanings- eller udlagningsnippelen kan

forskydes i kablets akseretning.

Fremdragne publikationer:
DE offentliggerelsesskrift nr. 1510097
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