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(5%  spésob Gpravy povrchu 8ablén k nanddaniu lepidla

1

Predmetom vynalezu je sp8sob Upravy povrchu $abldn k nanaSaniu lepidla.

Priamy néstrek pododiev z termoplastického materidlu na zvr8ok vyZaduje nater vhodné-
ho lepidla na napinaciu zéloZku. VyZaduje sa rovnomerny, rozmerovo presny nénos, ktory sa
robi vedla kovovej 8abldny, opatrenej teflonovou féliou Stetcom. Po niekolkych néteroch do-
chédza k nénosu lepidla i na %abléonu, ktora prestavae plnit svoju funkciu a je ju nutné
o&istit od vrstvy lepidla. Okrem toho teflénové félia, nalepend na kovovi $ablonu sa v pra-
covnom mieste - v mieste styku so zvrdkom napnutym na kopyto pri nasadzovani nadvihuje a
lepidlo sa dostdva medzi kovovu Sablonu a foliu. Nénosy podla takejto znedistenej Zablony

su znaé&ne nepresné.

Cistenie 8abldn sa robi zdieranim vrstvy lepidla krepou, & je préca znadne naméhavé
a zdlhavé. VyZaduje 4 a% 5 krét za smenu zastavenie nastrekovacieho karuselového agregatu.
Druhy spdsob Upravy 8abldn spo&iva v tom, Z%e sa kovové $ablona polepi. z oboch strén &innej
dasti paskou z plastickej hmoty, opatrenou ndnosom lepidla, ktoru je nutné v oblukoch na=
strihnut a vytvarovat. Po znedisteni nénoéom lepidla sa paska z oboch stran strhne a nale~

pi nové.

Pri &isteni strhnutim lepiacej pésky'a nalepovani novej z oboch strén &innej &asti

gablony musi byt nastrekovaci karuselovy agregét zastaveny 4 a% 5 krat za smenu.
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8ablény z teflénovej félie a nepresnost nanédania u prvého sp8sobu, ako 1 polepovanie ga~
blény péskou z plastickej hmoty u druhého spdsobu, ﬁutnosf zastavenia nastrekovacieho ka-
ruselového agregétu podas &istenia 4 aZ 5 krét za smenu odstrafiuje sp8sob podla vyndlezu,
ktorého podstata spo&iva v tom, Ze éabléﬁy naseparuju trvalym separefnym prostriedkom

- polyfenylénsulfidom, na ktory po jeho zosieteni sa nanédfa rozotok kopolyméru vinylchlo-
rid-vinylacetdtového s pomerom zloZiek 95 : 5 aZ 40 : 60, obsahujuci 30 aZ 10 % hmotnost-
nych sudiny a 70 aZ 90 % hmotnostnych rozptudtadla, tvoreného zmesou acetonu a toluénu vo

vzéjomnom hmotnostnom pomere 1 : 1,5 az 3 : 1, prifom hrubka na 8ablénu naneseného filmu

po odpareni rozpustadiel je od 0,05 mm do 0,3 mm. Film sa z kovove] Sablény lahko zlipne

i & niekolkymi zaschnutymi nénosmi lepidla nanadaného podle éaplény a nénos roztoku kopo=

lyméru sa urobi na 8ablonu znova.

Technicky G&inok vynélezu sa prejavuje predov8etkym Q zlep$eni vzhladu, lebo lepidlo
je nanédané presne, v zniZeni pracnosti gistenia ~ vyzaduje minimélnu némahu, robi sa
4 a2 5 krat za smenu bez zastavenia nastrekovacieho karuselového agregédtu, &im sa zvys8uje

jeho vykon cca o 20 %.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob Upravy povrchu gabldén k nanédaniu lepidla pri néstreku podo#iev, vyzna&ujuci
sa tym, e sa 8ablény naseparuju polyfenylénsulfidom, ne ktory po jeho zosieteni sa nana-
%a roztok kopolyméru vinylchloridvinylacetétového s pomerom zlo2iek 95 : 5 aZ 40 : 60,
obsahujuci 30 a2 10 % hmotnostnych sudiny a 70 aZ 90 % hmotnostnych rozpiu¥tadla tvoreného
zmesou acetténu & toluénu vo vzéjomnom hmotnostnom pomere 1 ; 1,5 a2 3 : 1, pri gom hrubka

na &ablénu naneseného filmu po odpareni rozpudtadiel je od 0,05 mm do 0,3 mm.
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