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(57) Die Erfindung betrifft das Gebiet der Wirmerilickgewinnung mittels
Rotoren filir regenerative Feuchtigkeits~ und Wirmetauscher in
Segmentbauweise, die in jeder beliebigen Einbaulage die volle

- Funktionsfihigkeit garantieren, d.h. bei horizontalem Einbau eine

" Durchbiegung verhindern und dabei eine axiale Seamentausrichtung zur
Erreichung eines optimalen Stirnlaufes erméglichen. Dadurch, daB in
den zwischen den Segmenten vorhandenen Spalten, 18sbar mit der Nabe
verbundene, einseitig oder versetzt angeordnete Diagonalverstrebungen
angeordnet sind, erreicht man mit Hilfe der im Deckblech angebrachten
Bohrungen und der entsprechenden Schraubenverbindungen eine
Verspannung in radialer und Verstellung in axialer Richtung. - Fig,1 =
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Titel der Erfindung

"Rotor fiir regenerative Feuchtigkeits- und Wirmetauscher"

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung ist auf dem Gebiet der Wirmeriickgewinnung
durch Regeneratoren mit in Segmente teilbaren Rotoren
anwendbar.

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

Es sind Rotoren in Segmentbauweise bekannt, (WP 134983)
bei denen an die mit Aussparungen versehenen Segmente
beiderseitig ein 10sbar mit der Nabe verbundener,
segmentformig oder radial angeordneter Rahmen angeklebt
und der Jeweils zwischen den Segmenten entstehende
Spalt durch 10sbar mit dem Rahmen verbundene Leisten
abgedeckt ist.

Die Uber dem Umfang des Rotors verteilten, die Segmente
nach suBen abschlieBenden Segmentbleche sind ldsbar
mit dem angeklebten Rahmen verbunden.

Durch diese Anordnung der angeklebten Rahmen gibt es
bei einer vertikalen Einbaulage der Rotoren keine .
Probleme.

Die bein horizontalen Einbau durch das Eigengewicht
der Rotoren auftretende Durchbiegung wird nicht ver-
“hindert. _ |
Dadurch mufBl beim horizontalen Einbau der Rotoren eine
Rahmen- und Mittenunterstitzung vorgesehén werden.
Weiterhin gibt es bel der bekannten ftechnischen LOsung
keine MBglichkei?, den beim Anbau der Segmente bzw.

im Dauverbetrieb auftretenden Seitenversatz zﬁ korrigieren
bzwe die Spaltverhidltnisse zu optimieren.
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Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist die Entwicklung eines in
Segmente teilbaren Rotors fiir regenerative Feuchtigkeits=
und Warmetauscher, dessen konstruktive Gestaltung in
jeder beliebigen Einbaulage die volle Funktionsféhig-
keit garantiert und die Moglichkeit der axialen
Segmentausrichtung zur Erreichung eines optimalen
stirnlaufes beinhaltet. '

Darlecung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen in
Segmente teilbaren Rotor zu entwickeln, der in jeder
beliébigen Einbaulage seine volle Einsatzféhigkeit
garantiert und somit die beim horizontalen Einbau
auftretende Durchbiegung verhindert.

" Die Korrektur des beim Anbau der Segmente an der Nabe
guftretenden Seitenversatzes bzw, die Moglichkeit

der wiederholbaren Optimierung der Spaltverhdltnisse
gehért ebenso zur Aufgabe wie die Vegrmeidung jeglicher
Leistungsverluste durch die anzustrebende technische
Lésung. ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch ge-
16st, daB zwischen den Segmenten, in dem flur die Leistungs~-
ibertragung nicht genutzten Bereich des Rotors, lésbar
mit der Nabe verbundene, mit Hilfe der im Deckblech
angebrachten Bohrungen und der entsprechenden Schraub=-
verbindungen, in radialer Richtung verspann=- und in
axialer Richtung verstellbare, einseitig angeordnete,
in bekannter Art ausgefiihrte Diagonalverstrebungen an-
gebracht sind.

Bei einer versetzten Anordnung der bekannten Diagonal=-
verstrebung kann eine Korrektur des axialen Seiten-
versatzes der einzelnen Segmente in beiden Richtungen
erfolgens
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Ausfilhrungsbeispiel

Die Diagonal;\rerstrebung der einzelnen Segmente kann
sowohl einseitig als auch versetzt angeordnet werden,
wobei fiir den horizontalen Einbau die einseitige
Anordnung der Diagonalverstrebung notwendig ist.

Beim vertikalen Einbau des Rotors ermdglicht die
versetzte Anordnung der Diagonalverstrebungen eine
Korrektur des axialen Seitenversatzes in beiden
Richtungen.

Durch die Verstellbarkeit der Diagonalverstrebungen
in axialer Richtung kOnnen die einzelnen Segmente
des'Rotors bezliglich des Seitenversatzes ausgerichtet
und gleichzeitig durch die Diagonalverstrebungen die
auftretenden Axialkrgfte kompensiert werden.

Von Vorteil ist weiterhin, dafl die Korrekturen wihrend
der Montage und bei Bedarf am kompletten Rotor fiir
jedes Segment einzeln durchgefilhrt werden koOnnen und
somit eine Optimierung des Spaltverhdltnisses Rotor-
Geh#duvuse moglich ist.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand der Zeichnung
ndher erldutert:

Es zeigt Fig. 1 die perspektivische Ansicht eines
Segmentes mit der erfindungsgemifien
Diagonalverstrebung

Fig. 2 die Detailansicht des in Fig. 1
dargestellten Segmentes
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Bei dem in Fig. 1 dargestellten und in Fig. 2 als’
Detailansicht gezeichneten Segment 3 eines Rotors

fiir regenerative Peuchtigkeits- und Wdarmetauscher

wird zwischen die an das Segment 3 beilderseitig an-
geklebten Rahmen 5 eine 10sbar mit der Nabe 6 ver-
bundene, einseitig angeordnete Diagonalverstrebung 1
angebracht, die mit Hilfe einer im Deckblech 2
vorgesehenen Bohrung 4 und der entsprechenden Schrauben-
verbindung die Verspannung und Verstellung des

Segmentes 3 ermoglicht.



-5- 217320

Erfindungsanspruch

1, Rotor fiUr regenerative Feuchtigkeits~ und Wirme= -
tauscher mit einer inneren Nabe, einer &uReren
UmhGllung sowie einer in Segmente teilbaren Speicher=-
masse, bei der die zwischen den Segmenten ent=
stehenden Spalten durch Leistén abgedeckt sind
und an die mit Aussparungen versehenen Segmente
beiderseitig ein losbar mit der Nabe verbundener
segmentfdrmig angeordneter Rahmen angeklebt ist,
dadurch gekennzeichnet, daB in den zwischen den
Segmenten (3) vorhandenen Spalten, losbar mit
der Nabe (6) verbundene, mit Hilfe der im Deck=
blech (2) angebrachten Bohrungen (4) und der
entsprechenden Schraubverbindungen in radialer
Richtung verspann= und in axialer Richtung verw
stellbare, einseitig oder versetzt angeordnete,

' in:bekannter Art ausgefiihrte Diagonalverstrebungen (1)
angebracht sind.

Hierzu 1 Ssite Zeichnungen
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