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(57) Die Hilfseinrichtung dient in Schér- oder Zettelmaschinen dazu, daR aus mehreren Elementarfiden bestehendes
Verarbeitungsmaterial problemfrei abgearbeitet werden kann. Ziel und Aufgabe der Erfindung besteht darin, daRR
Endlosfédden aus mehreren Filamenten ohne eine vorherige FadenschiuBbehandiung in den Schér- und
Zettelmaschinen gut abgearbeitet werden kdnnen und die daraus hergesteliten Ketten gut zu textilen Flichengebilden
verarbeitet werden kénnen. Erfindungsgemag wird die Aufgabe dadurch gelést, daR man beim Schéren oder Zettein
von Endlosfédden aus organischen linearen Hochpolymeren, vorzugsweise Polyamiden oder Polyestern, die aus
mehreren Elementarfaden bestehen, an sich bekannte pneumatische Fadenverwirbelungsvorrichtungen so anordnet,
daB sie an jeder Gatterstelle des Gatters angebracht sind und in Verbindung mit funktionellen Organen, wie
Fadenbruchwéchter, Fadenbremse oder Fadenleitorgane, stehen, sowie durch Gatterrohre gehalten werden, welche
gleichzeitig als Zuleitung der Verwirbelungsluft dienen und mit einem zentral angeordneten Ventil, welches beim
Schnellgang oder langsamen Vorwértslauf der Maschine betétigt wird, verbunden sind.
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Titel der Erfindung

Anordnung einer Hilfsvorrichtung beim Scharen oder
Zetteln

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung dient beim Scharen oder Zetteln von end-
losen Faden aus organischen linearen Hochpolymeren,
vorzugsweise aus Polyamiden oder Polyestern, dazu, daB
das aus mehreren Elementarfiden bestshende Verarbei-
tungsmaterial bei der Garnherstellung probiemfrei ab-
gearbeitet werden kann. Nach der Erfindung lasssen sich
besonders dkonomisch Endlosfaden verarbeiten, die nach
dem Spinnstfeck- oder Schnellspinnverfahren hergestellt
wurden. Bei der Verarbeitung in der Scharerei und be-
sondars in der Wirkerei entstshen nur wenige Fehler-
stellen im Produkt. |

Charakteristik der bekannten technischen L&sungen

Es ist bekannt, endlose Fiden aus organischen linearenv
Hochpolymeren, die aus mehreren Elementarféden beste-
hen und durch eine vorhergehende Bearbeitung keinen
oder nur geringen Drall erhalten haben, zur Verbesse-
rung der Verarbeitbarkeit, vor allem in der Stufe der
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Herstellung textiler Flachengebilde, in einer separat
vor dem Schir- oder Zettelverfahren abgeschlbssenen

~ Arbeitsstufe, durch Anblasen mittels Luft in einer pneu-
matischen Verwirbelungsdise mit Haftpunkten zu versehen,
die den Zusammenhalt der Elementarfaden unterstitzen
bzw. erméglichen, Die Verwirbelung erfolgt meistens
rasch nach der Bildung des Fadens, z.B. bei Polyamid-
oder Polyesterfaden schon beim Erspinnvorgang vor dem
Recken (USP 3 802 282; DE-AS 2 435 009). Der hierbei
erzielte Zusammenhaltlder Elementarfaden wird jedoch
bereits beim Reckvorgang wieder aufgeldst.

Weiter sind Verfahren bekannt, wo die Faden unmittelbar
nach dem Reckvorgang verwirbelt werden (DD-PS 95 906).
&

Die hierbei eingesetzten Verwirbelungsdﬁsen'werden bei
Fadenbruch nicht automatisch abgestellt, sondernarbeiten
weiter. Die Verwirbelungsverfahren im AnschluB an den
FadenbildungsprozeB haben ferner den Nachteil, daB bei
den hohen Spinngeschwindigkeiten 32500 m . min "1 nur
ein geringer Fadenverwirbelungseffekt erzielt wird, der
sich bei der Weiterverarbeitung bis zur Herstellung von
Flachengebilden bereits weitgehend aufgelést hat.

Hierzu kommt, daB die Anbringung—eines Fadenverwirbe-
lungsgerates beim Hochgeschwindigkeitsspinnen das Ver=-

fahren noch kompliziert und den storfaktor erhdht.

Ferner werden bei den vorgenannten Verfahren auch Fa-
den verwirbelt, die man vor dem Schar- oder Zettelvor-
gang als Rests oder mindere Qualitat verwerfen muB.

Nach der DE-AS 2 611 547 wird ein Verfahren aufge-

zeigt, bei dem die Verwirbelung der Féaden beim Schiren
durchgefihrt wird, wobei die Vorrichtung dazu zwischen
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Lochplatte, Usenriet und Flusenwdchter angeordnet ist.
~ Die Anordnung der Vorrichtung in dieser erfindungsge-
méBen Form hat jedoch den Nachteil, daR die Fa&den nicht
ruhig in den Flusenwichter einlaufen, was zu Fehlstops
der Maschine AnlaB gibt. Wegen der engen Lage der F&-
den nebeneinander tritt auch eine gegenseitige Behin-
derung am Sammelriet adf, was zu Fitz und damit zu
Fadenbriichen fihrt. Dadurch wird der Einsatz einer Fa-

denschluBvorrichtung undkonomisch.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, das Schar- und. Zettelver-
fahren so zu gestalten, daB bei der Verarbeitung von
endlosen Fiden aus mehreren Elementarfaden ohne vorhe-
rigen FadenschluB die volle Leistungsfahigkeit der An-
lage bei niedrigen Materialverlusten gewdhrleistet ist
und gut verarbeitbare Ketten entstehen.

Darlequng des Wesens der Erfindung

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst werden,
durch einfache und neuartige Anordnung eines. Hilfsele-
ments in der Schéar- und Zettel-Anlage zu ermdglichen,
daB endlose Elementarfiaden ohne vorherige FadenschluB-
behandlung problemlos geschart und zu textilen Fla-
chengebilden weiterverarbeitet werden kénnen.

Erfindungsgem&aB wird dies. erreicht, wenn man beim
Scharen oder Zetteln von endlosen Faden aus organischen
linearen Hochpolymeren, vorzugsweise Polyamiden oder
Polyestern, die aus mehreren Elementarfaden bestehen,
an sich bekannte pneumatische Fadenverwirbelungsvor-
richtungen so anordnét. dal sie an jeder Gatterstelle
des Gatters angebracht sind und in Verbindung mit
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funktionellen Organen, wie Fadénbruchwéchter, Faden-
bremse oder Fadenleitorgan, stehen, sowie durch éat-

terrohre gehalten werden, welche gleichzeitig als Zu-
| leitung der Verwirbelungsluft dienen und mit einem |
zentral angeordneten Ventil, welches beim Schnellgang
oder langsamen Vorwartslauf der Maschine automatisch
betatigt wird, verbunden sind. 4

wihrend man urspriinglich glaubte, daB ein Verwirbeln
deghungsloser bzw. drehungsarmer Faden fir einen guten
Spulenablauf erforderlich ist, so daB man es vor dem
Adfspulen anordnete, wurde inzwischen erkannt, daB der
dadurch bewirkte Zusammenhalt der Elementarfaden erst
bei der stdrungsfreien Herstellung von -Flachengebilden
erforderlich ist.

ErfindungsgemaB bietet sich hierfir der Schéar- bzw.

' . . Y or
Zettelvorgang an, da er mit wesentlich niedriger Ar~
beitsgeschwindigkeit als die vorher angewendeten Ar-
beitsstufen ablauft. Die Faden werden kontinuierlich
abgezogen, so daB ein erneutes Einfadeln zu Beginn
einer neuen Spule entfallt. Die Maschine steht bei

einem notwendigen Neueinfadeln nach einem Fadenbruch.

Die Erfindung soll an einem Ausfihrungsbeispiel néher

erliutert werden.

Ausfiihrungsbeispiel

Bei einer Anlage far das Teilbaumscharen von Polyamid=
seide der Feinheit 4,4 tex f 9 ist das Gatter so auf=-
gebaut, daB im Fadenlauf unmittelbar nach jedem Faden-
spanner jeweils ein an sich bekenntes, seitlich ge-
schlossenes Fadenverwirbelungsgerat angebracht ist,
das so angeordnet ist, daB seine Luftzuleitung aus
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dem Innern des entsprechend dimensionierten Gatter-
rohres gespeist wird, an dem das Verwirbelungsgerat

und der Fadenspanner gemeinsam befestigt sind. Dabei
wird auf eine Ausgangsdse am Fadenspanneg)verzichtet,
da deren Funktion vom Verwirbelungsgerat mit Gbernom-
men wird. Die Gatterrohre sind so dimensioniert, daB
der Druckabfall im Gatter < 1 mPa betragt. Die in einem
Schnellépinnverfahren mit 4000 m/min Abzugsgeschwindig-
keit hergestellte und drehungslos sowie ohne besonderen
FadenschluB auf zylindrischen Hilsen angelieferte Seide
wird auf der Anlage mit 500 m/min zu Teilkettbdumen
verarbeitet., Dabei erfolgt beim langsamen (Kriechgang)
und beim schnellen Vorwadrtslauf eine Verwirbelung der
Faden in den zweckmi#Big ausgebildeten Fadenverwirbe-
lungsgeréten, die mit Druckluft von 5 mPa betrieben

‘werden. Die Luft wird einer Leitung entnommen, die-an
"der Entnahmestelle 6 mPa Druck aufweist. Eine einge-

baute Drossel ermdglicht eine exakte Einstellung.

Wihrend die direkt im Schnellspinnverfahren verwirbel-
te Seide nur im Schnitt 5,5 Verwirbelungsknoten/m auf-
weist, wurden bei dem beschriebenen Verfahren 42 Kno=-
ten/m erreicht. Die Wirkfehler betrugen bei im Her-
stellungsverfahren mit 5,5 Knoten/m verwirbelter Seide
8,9 pro 100 kg, bei der nach dem beschriebenen Ver-
fahren hergestellten 3,5 Fehler/100 kg Kettengewirke.

x) = Fadenbremse



Erfindungsanspruch

Anordnung einer Hilfsvorrichtung beim Schiren oder Zet-
teln von endlosen Faden aus organischen linearen Hoch-
polymeren, vorzugsweise Polyamidsn oder Polyestern, die
aus mehreren Elementarfaden bestehen, gekennzeichnet
dadurch, daB an jeder Gatterstelle des Gatters an sich
bekannte pneumatische Fadenverwirbelungsvorrichtungen
angebracht sind, welche in Verbindung mit funktionellen
Organen, wie Fadenbruchwachter, Fadenbremse oder Faden-
1eitorgan,‘stahen und durch Gatterrohre gehalten wer-
den,,welcha gleichzeitig als Zuleitung der Verwirbe-
lungsluft dienen und'mit einem zentral angeordneten
Ventil, welches beim Schnellgang oder langsamen Vor-
wartslauf der,Masbhine automatisch betatigt wird, ver-
bunden sind.
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