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BAS DE COQUE POUR CHAUSSURE DE SKI ET CHAUSSURE DE SKI INCLUANT UN TEL BAS DE COQUE.

@ Linvention concerne un bas de coque en matiére
plastique pour chaussure de ski, comprenant une premiere
partie formant une enveloppe et une deuxieme partie for-
mant un chassis. Le bas de coque (2) est obtenu par sur-
moulage entre ladite enveloppe réalisée dans un premier
matériau et ledit chassis réalisé dans un deuxiéme maté-
riau. Ce premier matériau possede un premier niveau de rai-
deur en flexion et le deuxieme matériau posséde un
deuxiéme niveau de raideur en flexion. Le premier niveau
de raideur en flexion est plus faible que le deuxieme niveau
de raideur en flexion. Linvention concerne également le
procédé de fabrication pour mettre en oeuvre ledit bas de
coque ainsi que la chaussure de ski incluant ledit bas de
coque.
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Bas de coque pour chaussure de ski
et chaussure de ski incluant un tel bas de coque

Domaine technique de l'invention
La présente invention se rapporte @ un bas de coque pour chaussure de ski,

notamment une chaussure de ski alpin, et a une chaussure de ski incluant un tel bas de coque.

Etat de la technique
De maniére connue, une chaussure de ski alpin est composée d’au moins trois parties

principales :
- un bas de coque rigide en matériau plastique muni d’'une partie inférieure formant
une semelle destinée a venir se fixer sur un ski,
- un collier assemblé de maniére pivotante sur le bas de coque et venant enserrer
le bas de jambe de I'utilisateur,
- un chausson se logeant a l'intérieur du bas de coque.

Dans la conception d’'une telle chaussure de ski, plusieurs paramétres doivent étre
pris en compte :

- le poids de la chaussure,

- larigidité de la chaussure pour obtenir une conduite précise du ski,

- la souplesse de la chaussure pour conserver un certain confort de chaussant et

de flexion

Par ailleurs, d’'autres parameétres doivent aussi étre pris en compte, comme par
exemple la facilité de chaussage/déchaussage, la possibilité de s’adapter a différentes formes
de pied.

Ces différents critéres sont forcément tous difficiles a remplir. On comprend
facilement qu'une augmentation de la rigidité de la chaussure entrainera une augmentation de
son poids, tandis que I'augmentation de la rigidité ira a 'encontre du confort de chaussant.

Pour répondre a la problématique définie ci-dessus, plusieurs approches ont déja été
explorées.

Une premiére solution consiste a jouer sur les épaisseurs du matériau employé pour
conférer de la rigidité dans certaines zones ou cela est nécessaire et de la souplesse dans
d’autres zones. Cette solution n’est cependant pas satisfaisante, car elle a tendance a alourdir
le bas de coque.

Une deuxiéme solution consiste a employer deux matériaux distincts réalisés sur la
base d’'un méme composant. Souvent, il s’agit de deux matériaux a base de polyuréthane. Les
deux matériaux a base de polyuréthane sont ainsi choisis avec des niveaux de raideur distincts
afin de satisfaire a la fois au critére de souplesse et au critére de rigidité sur le bas de coque.
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Cependant, le polyuréthane est un composé dense. De plus, on est amené a le mouler a une
épaisseur élevée, par exemple supérieure a 4mm, pour assurer sa fiabilité au vieillissement.
Cependant, en augmentant I'épaisseur du bas de coque, on augmente ainsi son poids. Cette
deuxiéme solution n’est donc pas satisfaisante.

La demande de brevet FR2077184 propose pour sa part une chaussure de ski
comprenant un bas de coque doté d’'une premiére structure intérieure constituée par une
matiére plastique ayant des propriétés de souplesse et de légéreté particuliéres et une
deuxiéme structure disposée a I'extérieur de la premiére structure de fagon a la recouvrir
partiellement et constituée par une matiére plastique ayant des propriétés de plus grande
raideur.

La solution proposée dans cette demande de brevet n'est cependant pas
satisfaisante car I'architecture présente une double épaisseur dans certaines zones,
augmentant notamment le poids de la chaussure et réduisant son confort.

D’autre part, un probléme supplémentaire auquel doivent faire face les concepteurs
et constructeurs de chaussure de ski alpin comprenant des coques ou des éléments de coque
rigides est que la rigidité et la souplesse sont variables en fonction de la température. Ainsi,
une chaussure dont la rigidité et le confort conviennent a un utilisateur au moment de I'achat,
se révéle beaucoup trop rigide et inconfortable au sommet des pistes sous une température
inférieure a -10°C. Par exemple, pour un matériau tel que le polyuréthane, le niveau de raideur
en flexion ou, en d'autres termes, le module de flexion augmente fortement lorsque la
température baisse. En effet, entre le module de flexion a +20°C et celui du méme
polyuréthane a -20°C, il y a un facteur compris entre 4 et 6.

Le but de l'invention est de proposer une coque de chaussure de ski ou un élément
faisant partie d’une telle coque qui permette de répondre aux exigences de rigidité, souplesse
et poids définies ci-dessus. Le but de I'invention est également de proposer une coque ou un
élément de coque qui garde sensiblement les mémes caractéristiques mécaniques de rigidité
et de souplesse dans toute la gamme de température d'utilisation de la chaussure de ski.

Exposé de l'invention
Ce but est atteint par la mise en place d’'un procédé de fabrication d’'un élément de

coque en matiére plastique pour chaussure de ski, ledit élément de coque étant destiné a
envelopper un pied ou une partie d’'un pied et comprenant les étapes suivantes :

- Moulage d’une premiére partie avec un premier matériau,

- Surmoulage d'une deuxiéme partie avec un deuxiéme matériau ;
ledit premier matériau possédant un premier niveau de raideur en flexion qui est plus faible
que le niveau de raideur en flexion du deuxiéme matériau.
De préférence, ledit premier matériau posséde un premier niveau de raideur en flexion compris
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entre 150 et 1000 MPa et celui du deuxiéme matériau est compris entre 200 et 2000 MPa
De préférence, ledit premier matériau est a base de polyuréthane et le deuxiéme matériau est
a base de polyamide.

D’autre part, I'objectif de I'invention est atteint par la fourniture d’'un bas de coque en
matiére plastique pour chaussure de ski, destiné a envelopper un pied ou une partie de pied
et comprenant une premiére partie formant une enveloppe et une deuxiéme partie formant un
chassis, ledit chassis comportant au moins : une partie inférieure formant une semelle
destinée a coopérer avec une fixation sur un ski ; une partie arriére formant une aréte dorsale
agencée pour longer le tendon d'Achille du pied ; une partie intermédiaire formant un étrier
comprenant une base située dans le prolongement de I'aréte dorsale et s’étendant pour
envelopper, depuis sa base, par une premiére zone située sur le pan médial, la malléole
médiale du pied, et par une deuxiéme zone située sur le pan latéral, la malléole latérale du
pied ; le bas de coque étant obtenu par surmoulage dudit chassis réalisé dans un deuxiéme
matériau sur ladite enveloppe réalisée dans un premier matériau ; le premier matériau
possédant un niveau de raideur en flexion plus faibie que le niveau de raideur en flexion du
deuxieme matériau,

L'objectif de l'invention est atteint par la fourniture d’'un bas de coque qui outre les
caractéristiques du paragraphe précédent comprend toute combinaison techniquement
admissible des caractéristiques énumérées ci-dessous :

- Le chassis comporte également un pontet reliant la premiére zone de I'étrier a

ladite partie bord de semelle située du cété médial.

- Une partie bord de semelle qui suit le contour de la semelle du cété médial du
pied et du cété latéral du pied.

- La partie intermédiaire est agencée pour envelopper, jusqu’a la partie bord de
semelle, par une premiére zone, la malléole et le talon du c6té médial du pied, et
par une deuxiéme zone, la malléole et le talon du coté latéral du pied.

- Le chassis comporte un spoiler qui prolonge I'aréte dorsale et la base de I'étrier
vers le haut du bas de coque.

- Le niveau de raideur en flexion du deuxiéme matériau est égal a une valeur
comprise entre 200MPa et 2000MPa.

- Le deuxiéme matériau est a base de polyamide.

- Le matériau a base de polyamide présente une densité comprise entre 0.90 et
1.07.

- Le matériau a base de polyamide est choisi parmi le PAG, PA6/6, PA6/10, PA4/10,
PA11, PA12.

- Le matériau a base de polyamide comporte des modifiants chocs.

- Le niveau de raideur en flexion du premier matériau est égal a une valeur



10

15

20

25

30

35

3043894

comprise entre 150MPa et 1000MPa.

- Le premier matériau est a base de polyuréthane.

- Le matériau a base de polyuréthane présente une densité comprise entre 1.15 et
1.25.

- Le matériau est choisi parmi le polyuréthane, un mélange de polyuréthane et de
caprolactone, le polyuréthane éther, un mélange de polyuréthane éther et de
caprolactone, le polyurethane ester, un mélange de polyurethane ester et de
caprolactone.

L’'objectif de I'invention est également atteint par la fourniture d’'une chaussure de ski,
comportant un bas de coque tel que défini ci-dessus.

Breve description des figures
D'autres caractéristiques et avantages vont apparaitre dans la description détaillée

qui suit faite en regard des dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 représente en vue de c6té une chaussure de ski alpin d’un design
classique,

- la figure 2 montre une vue en perspective schématique du coété arriére d’une
chaussure de ski classique, le collier étant assembié sur le bas de coque et
représenté en pointillés pour mieux comprendre I'architecture de la chaussure,

- les figures 3A et 3B permettent d'illustrer I'architecture classique d’un bas de
coque, respectivement vu du c6té médial et vu du coté latéral,

- lesfigures 4A a 4C représentent, un premier mode de réalisation du bas de coque
de l'invention, respectivement vu du c6té médial, vu du coté latéral et vu du de
dessus,

- les figures 5A a 5C représentent, un deuxiéme mode de réalisation du bas de
coque de l'invention, respectivement vu du cété médial, vu du cété latéral et vu
de dessus,

- les figures 6A et 6B représentent, un troisieme mode de réalisation du bas de
coque de l'invention, respectivement vu du cété médial et vu du cété latéral.

Description détaillée d'au moins un mode de réalisation

La présente invention se rapporte a un élément d’'une coque de chaussure de ski.
Plus particulierement, 'invention se rapporte a un bas de coque pour chaussure de ski. |l s’agit,
de préférence, d’'une chaussure de ski alpin de type « entrée avant » mais il peut s’agir
également d'une chaussure de ski destinée a la pratique du ski de randonnée, voire du ski de
fond.
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De maniére connue, une chaussure de ski alpin 1 & coque rigide telle que représentée
sur la figure 1 comporte une partie inférieure, dénommée communément bas de coque 2, une
partie supérieure, dénommée communément collier 3 et un chausson 4. Collier et bas de
coque constituent deux des éléments constitutifs de la coque. Comme représenté sur la figure
2, le collier 3 est assemblé de maniére pivotante sur le bas de coque a 'aide d’une articulation
30, de maniére a permettre une rotation relative entre le collier 3 et le bas de coque 2. Grace
a cet agencement, l'utilisateur garde la possibilité de faire des mouvements de flexion lors de
la pratique du ski ou de la marche, sans étre géné par la rigidité de la coque, ce qui lui confére
un certain confort dans sa pratique. Le chausson 4 est pour sa part logé, généralement de
maniére amovible, dans le bas de coque 2. Des moyens de fermeture de la chaussure
comportant plusieurs crochets 31 et éventuellement une sangle 32, dite sangle bas de jambe,
sont prévus pour venir serrer la chaussure sur le pied et le bas de la jambe de I'utilisateur. Les
crochets 31, par exemple au nombre de quatre sur la figure 1, sont prévus sur le collier 3 et
sur le bas de coque 2.

L’invention se rapporte plus particuli€rement au bas de coque 2 d’une telle chaussure
de ski.

Dans la suite de la description et en référence aux figures 3A et 3B, on utilisera les
termes suivants pour définir I'architecture d’un bas de coque de chaussure de ski :

- semelle 20 qui correspond a Ia partie inférieure du bas de coque et qui est destiné

a venir se fixer sur le ski, celle-ci pouvant recevoir des patins venant en contact
avec la surface du ski et de la fixation,

- embouts 26a, 26b présents aux deux extrémités de la semelle 20 et qui
permettent la fixation de la chaussure de ski dans un dispositif de fixation
approprié,

- aréte dorsale 21 qui correspond a la partie du bas de coque qui est destinée a
longer le tendon d’Achille du pied,

- pan médial 22 qui correspond a la partie du bas de coque s'étendant du cété
médial du pied,

- pan latéral 23 qui correspond a la partie du bas de coque s'étendant du cété latéral
du pied,

- boite a orteils 24 située sur I'avant et destiné a loger les orteils du pied,

- spoiler 210 arriére prolongeant I'aréte dorsale 21 vers le haut du bas de coque
pour se positionner au niveau du mollet de ['utilisateur.

Le pan latéral et le pan médial se rejoignent d’'une part par I'aréte dorsale 21 et d’autre
part par la boite a orteils 24. Le pan médial 22 et le pan latéral 23 sont ainsi agencés pour au
moins recouvrir le talon du pied, respectivement du cété médial et du cété latéral ainsi que la
malléole du pied, respectivement du c6té médial et du coté latéral.
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Au niveau du coup de pied, il existe deux architectures distinctes. Dans une premiére
architecture qui est représentée sur les figures 3A et 3B, le pan latéral et le pan médial se
prolongent I'un et I'autre de maniére a former deux rabats 25a, 25b se chevauchant au niveau
du cou-de-pied et sur I'avant-pied. L’ajustement des deux rabats sur le pied de I'utilisateur sera
réalisé par des crochets 31 déja évoqués ci-dessus. Dans une deuxiéme architecture, la zone
située au niveau du coup de pied sera laissée libre et recouverte par un capot indépendant
fixée au bas de coque et venant occuper I'espace libre présent entre le pan latéral 23 et le pan
médial 22.

Dans la suite de la description, les références employées pour décrire le bas de coque
classique, qui est représenté sur les figures 3A et 3B, sont réutilisées a l'identique dans la
mesure ou les éléments décrits restent les mémes.

Selon l'invention, le bas de coque 2, dont les différentes parties ont été présentées
ci-dessus, est divisé en deux parties distinctes solidaires entre elles :

- une premiére partie formant un chassis,

- une deuxiéme partie formant une enveloppe.

L'invention réside dans le fait de réaliser le chassis et I'enveloppe dans deux
matériaux distincts, le premier matériau ayant pour base un composant majoritaire distinct du
composant majoritaire du deuxiéme matériau.

Le chassis est ainsi réalisé dans un premier matériau et 'enveloppe est réalisée dans
un deuxiéme matériau. De cette maniére, il est possible de leur attribuer des caractéristiques
mécaniques différentes. Le chassis représente par exemple un volume en matiére supérieur
a 50% du volume total du bas de coque.

Selon l'invention, I'enveloppe est réalisée dans un premier matériau possédant un
premier niveau de raideur en flexion et le chassis est réalisé dans un deuxiéme matériau
possédant un deuxiéme niveau de raideur en flexion. Pour permettre de répondre aux
exigences de rigidité et de souplesse du bas de coque, le premier matériau posséde un niveau
de raideur en flexion inférieur a celui du deuxiéme matériau.

Selon l'invention, le deuxiéme matériau est a base de polyamide. Il est par exemple
choisi pour présenter un deuxiéme niveau de raideur en flexion ayant une valeur comprise
entre 200 MPa et 2000 MPa, préférentiellement compris entre 400 MPa et 1200 MPa. Par
ailleurs, il est préférentiellement choisi avec une densité comprise entre 0.90 et 1.55, de
préférence entre 0.98 et 1.07.

Selon l'invention, avec ces caractéristiques mécaniques, le deuxié¢me matériau a
base de polyamide est choisi parmi les matériaux suivants : PAG, PA6.6, PA11, PA12, PA6.10,
PA4.10, PA 10.10 associés ou non a des modifiants chocs base polyoléfines ou acryliques
ou/et des charges de renfort du type verre, carbone, minérales.

Selon linvention, le premier matériau est a base de polyuréthane, celui-ci ayant un
niveau de raideur en flexion plus faible que le polyamide. Le premier matériau est choisi pour
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présenter un premier niveau de raideur en flexion ayant une valeur comprise entre 150 MPa
et 1000 MPa. [l est également choisi avec une densité comprise entre 1.15 et 2.3, de
préférence entre 1.15 et 1.25.

En tenant compte de ces caractéristiques mécaniques, ce premier matériau est par
exemple choisi parmi le polyuréthane, un mélange de polyuréthane et de caprolactone, le
polyuréthane éther, un mélange de polyuréthane éther et de caprolactone. On pourra
notamment utiliser des Polyuréthanes thermoplastiques, des Esters, des Ethers associés a
des modifiants chocs base ABS ou/et des modifiants de comportement thermique de type
caprolactone.

Le chassis et 'enveloppe sont assemblés par surmoulage. Un procédé de fabrication
spécifique permet la réalisation du surmoulage. Ce surmoulage consiste en une injection du
premier matériau de maniére a former I'enveloppe puis en une injection du deuxiéme matériau
sur I'enveloppe de maniére a former le chassis. Une zone de recouvrement de matiére est
réalisée a la jonction du chassis et de I'enveloppe du bas de coque. Selon une particularité de
l'invention, le chassis et 'enveloppe sont réalisés avec une épaisseur de matériau supérieure
ou égale a 2.5 millimétres. Dans la zone de recouvrement entre les deux matiéres, I'épaisseur
du premier matériau est supérieure ou égale a 1,5 millimétre.

Avantageusement la température d’injection du deuxiéme matériau est plus élevée
que celle du premier matériau. Dans le cas ou le premier matériau est un Polyuréthane, cette
température d’injection est comprise entre 190 et 230 °C, tandis que celle du deuxiéme
matériau est comprise entre 240 et 300 °C.

En partant du principe de l'invention qui consiste a réaliser le chassis et I'enveloppe
dans deux matériaux différents tels que définis ci-dessus, on distingue plusieurs modes de
réalisation de l'invention.

Dans un premier mode de réalisation représenté sur les figures 4A a 4C, les parties
suivantes du bas de coque constituent le chassis et sont donc réalisés dans le deuxiéme
matériau tel que défini ci-dessus :

- la semelle 20,

- l'aréte dorsale 21 destinée a longer le tendon d’Achille du pied,

- une partie bord de semelle 220 (figure 4A), 230 (figure 4B) qui suit le contour de

la semelle sur la partie basse du pan médial et du pan latéral et qui est destinée
a envelopper la partie basse du pied,

- une partie intermédiaire formant un étrier comprenant une base située dans le
prolongement de I'aréte dorsale et s’étendant pour envelopper, depuis sa base,
par une premiére zone 221 (figure 4A) située sur le pan médial, la malléole
médiale du pied, et par une deuxiéme zone 231 (figure 4B) située sur le pan
latéral, la malléole iatérale du pied.
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Avantageusement, dans ce premier mode de réalisation, le chassis réalisé dans le
deuxiéme matériau défini ci-dessus peut également inclure un spoiler arriére (non représenté
sur les figures 4A a 4C) prolongeant 'aréte dorsale 21 et la base de I'étrier du bas de coque
vers le haut.

Dans ce premier mode de réalisation, 'enveloppe du bas de coque recouvre pour sa
part la boite a orteils 24 (figure 4C), le pan latéral et le pan médial, a I'exception des zones
définies ci-dessus pour le chassis. Sur les figures 4A a 4C, le bas de coque est représenté
selon la deuxiéme architecture définie ci-dessus mais il faut comprendre qu'il peut étre réalisé
selon la premiére architecture définie ci-dessus, incluant alors les deux rabats 25a, 25b.

Dans un deuxi€me mode de réalisation représenté sur les figures 5A a 5C, les parties
suivantes du bas de coque constituent le chassis et sont donc réalisés dans le deuxiéme
matériau tel que défini ci-dessus :

- la semelle 20,

- laréte dorsale 21 destinée a longer le tendon d’Achille du pied,

- une partie bord de semelle 220 (figure 5A), 230 (figure 5B) qui suit le contour de

la semelle sur la partie basse du pan médial et du pan latéral et qui est destinée
a envelopper la partie basse du pied,

- une partie intermédiaire formant un étrier comprenant une base située dans le
prolongement de I'aréte dorsale et s’étendant pour envelopper, depuis sa base,
par une premiére zone 221 (figure 5A) située sur le pan médial, la malléole
médiale du pied, et par une deuxiéme zone 231 (figure 5B) située sur le pan
latéral, la malléole latérale du pied,

- un premier pontet 222 (figure 5A) réalisé sur le pan médial du bas de coque et
reliant la premiére zone de I'étrier a ladite partie bord de semelle 220.

Avantageusement, dans ce deuxiéme mode de réalisation, le chassis réalisé dans le
deuxiéme matériau défini ci-dessus peut également inclure un spoiler 210 arriére prolongeant
I'aréte dorsale 21 et la base de I'étrier du bas de coque vers le haut.

Dans ce deuxiéme mode de réalisation, 'enveloppe du bas de coque recouvre pour
sa part la boite a orteils 24, le pan latéral et le pan médial, a I'exception des zones définies ci-
dessus pour le chassis. Dans ce mode de réalisation, les deux rabats 25a, 25b font partie de
'enveloppe. Sur les figures 5A a 5C, le bas de coque est représenté selon la premiére
architecture définie ci-dessus mais il faut comprendre qu’il peut étre réalisé selon la deuxiéme
architecture définie ci-dessus, c'est-a-dire sans les rabats.

Dans ce deuxiéme mode de réalisation, le pontet 222 qui relie I'aréte dorsale 21 a la
partie bord de semelle 220 et qui est réalisé en polyamide définit ainsi un ilot 224 appartenant
a I'enveloppe et réalisé en polyuréthane.
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Dans un troisi€me mode de réalisation représenté sur les figures 6A et 6B, les parties
suivantes du bas de coque constituent le chassis et sont donc réalisés dans le deuxiéme
matériau tel que défini ci-dessus :

- lasemelle 20,

- laréte dorsale 21 destinée a longer le tendon d’Achille du pied,

- une partie bord de semelle 220 (figure 6A), 230 (figure 6B) qui suit le contour de

la semelle sur la partie basse du pan médial et du pan latéral et qui est destinée
a envelopper la partie basse du pied,

- une partie intermédiaire comprenant une base prolongeant l'aréte dorsale et
s'étendant jusqu’a la partie bord de semelle, par une premiére zone 223 (figure
6A) située sur le pan médial, qui recouvre la malléole et le talon du cété médial
du pied, et par une deuxiéme zone 233 (figure 6B) située sur le pan latéral, qui
recouvre la malléole et le talon du cété latéral du pied.

Avantageusement, dans ce troisieme mode de réalisation, le chassis réalisé dans le
deuxieme matériau défini ci-dessus peut également inclure un spoiler 210 arriére prolongeant
l'aréte dorsale 21 et la base de I'étrier du bas de coque vers le haut.

Dans ce troisiéme mode de réalisation, I'enveloppe du bas de coque recouvre pour
sa part la boite a orteils 24, le pan latéral et le pan médial, a 'exception des zones définies ci-
dessus pour le chassis. Dans ce mode de réalisation, les deux rabats 25a, 25b font partie de
I'enveloppe. Sur les figures 6A et 6B, le bas de coque est représenté selon la premiére
architecture définie ci-dessus mais il faut comprendre qu'il peut étre réalisé selon la deuxiéme
architecture définie ci-dessus, c'est-a-dire sans les rabats.

Le bas de coque de l'invention tel que défini dans chaque mode de réalisation décrit
ci-dessus présente ainsi de nombreux avantages. |l est ainsi doté d’une rigidité importante et
suffisante sur sa partie chassis, permettant la pratique d’un ski précis, et d'une certaine
souplesse sur sa partie enveloppe, pour assurer un certain confort et obtenir un bon
enveloppement du pied.

L’invention ne se limite pas aux seuls modes de réalisation décrits ici a titre
d'exemple. Notamment, des éléments de coque autre que le bas de coque peuvent étre
réalisés conformément a l'invention. Par exemple, on pourra de maniére similaire fabriquer le
collier par moulage d’'une premiére partie avec un matériau de type polyuréthane, suivi du
surmoulage sur cette premiére partie, d'une deuxiéme partie avec un matériau de type
polyamide.
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REVENDICATIONS

1. Elément de coque obtenu par moulage d'une matiére plastique pour chaussure de ski,
ledit élément de coque (2) étant destiné a envelopper un pied ou une partie d’'un pied et
comprenant une premiére partie réalisée avec un premier matériau et une deuxiéme partie
réalisée avec un deuxiéme matériau, ledit premier matériau possédant un premier niveau de
raideur en flexion, ou module de flexion, compris entre 150 et 1000 MPa et qui est plus faible
que le niveau de raideur en flexion, ou module de flexion, du deuxiéme matériau, lequel est
compris entre 200 et 2000 MPa.
2. Elément de coque selon la revendication 1, caractérisé en ce que le premier matériau
est a base de polyuréthane et en ce que le deuxiéme matériau est a base de polyamide.
3. Procédé de fabrication d’'un élément de coque en matiére plastique pour chaussure de
ski, ledit élément de coque (2) étant destiné a envelopper un pied ou une partie d’'un pied et
comprenant les étapes suivantes :

- Moulage d’'une premiére partie avec un premier matériau,

- Surmoulage d’'une deuxiéme partie avec un deuxiéme matériau ;
ledit premier matériau possédant un premier niveau de raideur en flexion compris entre 150 et
1000 MPa qui est plus faible que le niveau de raideur en flexion du deuxiéme matériau, lequel
est compris entre 200 et 2000 MPa.
4. Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce que le premier matériau est a
base de polyuréthane et en ce que le deuxiéme matériau est a base de polyamide.
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