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(57) Resumo: DISPOSITIVO PARA A REMOGCAO DO FIO DE AMARRAR RESTANTE. Para simplificar a remogéo de fio de
amarrar restante (3) de uma maquina de amarrar usada na producao de celulose é usado um dispositivo que possui uma guia de
entrada (2) para o fio de amarrar restante (3) e um dispositivo de dobrar (4) para dobrar de modo continuo o fio de amarrar
restante (3) que o atravessa para assumir uma forma de parafuso ou de espiral.
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Relatério Descritivo da Patente de Invencéo para "DISPO-
SITIVO PARA A REMOGAO DO ARAME RESTANTE".
[001] A presente invencao refere-se a um dispositivo para a re-
mocao do arame restante de maquinas de amarrar.
[002] Maquinas de amarrar sao usadas na producao de celulose
em todas as linhas de embalagem. Nisso, fardos de celulose, pilhas de
celulose e/ou unidades de celulose sdo amarrados com fio de acgo gal-
vanizado o que & executado em uma chamada armacgao de amarrar da
maquina de amarrar. Até agora, o fio restante que sobra quando o fio
disponivel ndo € mais suficiente para enrolar um fardo completamente,
foi retirado da armacé&o de amarrar e descartado por um operador.
[003] A presente invencao tem a tarefa de simplificar a remocéo
do fio restante.
[004] Esta tarefa & solucionada com um dispositivo que apresen-
ta um dispositivo de dobrar que apresenta um elemento de dobrar que
pode ser movido da posicao de repouso para uma posi¢ao de trabalho
que se encontra na via de movimentacao do arame restante.
[005] A vantagem do dispositivo de acordo com a presente in-
vencao € que nenhum operador precisa remover um fio restante volu-
moso o0 que, por um lado, economiza tempo de trabalho e, por outro
lado, economiza espago de armazenamento, uma vez que o arame
restante foi torcido para assumir um volume relativamente pequeno.
[006] Em uma forma de execucao preferida da presente inven-
¢ao, um reservatorio coletor para o fio enrolado € disposto diretamente
no dispositivo que pode ser removido quando for necessario.
[007] Em uma outra forma de execucao preferida da presente
invencéao, o dispositivo de dobrar pode ser movido a partir de uma po-
sicao de repouso para uma posicao de trabalho que se encontra no
percurso de movimentac&o do fio restante. Nessa forma de execucao,

todo o dispositivo de dobrar é retirado do percurso de movimentacao
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quando é inativo. Entdo o arame pode movimentar-se sem impedimen-
tos através do dispositivo. Se, porém, um resto do arame devera ser
descartado como fio restante, o dispositivo de dobrar € movido para
sua posicao de trabalho, onde o fio restante & deformado em forma de
parafuso ou de espiral.

[008] Em uma forma de execucgao alternativa, também preferida
da presente invencao, o dispositivo de dobrar apresenta um elemento
de dobrar que pode ser movido de uma posi¢cao de repouso para uma
posicao de trabalho que se encontra no percurso de movimentagcao do
fio restante. Nessa forma de execuc¢do, nem todo o dispositivo de do-
brar € movido para uma posi¢cao de trabalho ou posicao de repouso,
mas apenas um elemento de dobrar, onde o fio restante € dobrado.
[009] O dispositivo de dobrar consiste preferencialmente em pelo
menos dois, preferencialmente de trés rolos entre os quais o fio restan-
te passa durante o processo de dobrar. O elemento de dobrar pode
ser um desses rolos.

[0010] No contexto da forma de execugcao onde apenas o elemen-
to de dobrar e n&o todo o dispositivo de dobrar € movido para a posi-
¢ao de trabalho ou posicao de repouso, o rolo que age como elemento
de dobrar € movido para a posi¢cao de trabalho.

[0011] Adicionalmente ou como alternativa, o dispositivo de dobrar
pode possuir uma face de entrada plana ou curvada para o fio restan-
te. Nesta face de entrada pode entéo ser feita ou terminada a dobradu-
ra do fio restante.

[0012] Outras caracteristicas e vantagens da presente invengao
sao evidentes da descricdo seguinte de um exemplo de execugao pre-
ferido da presente invengao, com referéncia ao desenho.

[0013] Ele mostra:

[0014] a figura 1 mostra uma vista frontal do dispositivo de acordo

com a presente invengao vista em direcdo de movimentacdo do ara-
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me.
[0015] A figura 2 mostra um corte através do dispositivo de acordo
com a figura 1, ao longo de linha Il.

[0016] A figura 3 mostra uma vista diagonal do dispositivo.

[0017] Os desenhos mostram um dispositivo que possui um chassi
de maquina 1. Nesse chassi de maquina 1 € disposta uma guia de en-
trada tubular 2 para um arame 3 que durante a operagado da maquina
de amarrar passa sem obstaculos, porém, em caso de necessidade,
pode ser enrolado como fio restante em forma de parafuso ou de espi-
ral. Logo depois desta guia de entrada 2 encontra-se um dispositivo de
dobrar 4 que no exemplo de execugcao mostrado consiste de trés rolos
56,7.

[0018] Este dispositivo de dobrar 4 com os trés rolos 5, 6, 7 quan-
do esta fora de operacdo, encontra-se em uma posi¢cao de repouso
retirada, onde o arame 3 usado para amarrar fardos de celulose, pilhas
de celulose ou unidades de celulose pode atravessar o dispositivo de
acordo com a presente invencéo, podendo sair através de uma abertu-
ra de saida. Porém, quando o arame 3 disponivel nao &€ mais suficien-
temente comprido para amarrar, por exemplo, um fardo de celulose,
este arame 3 restante é retirado até tal ponto que seu comego encon-
tra-se na guia de entrada 2 e o dispositivo de dobrar 4 pode ser movi-
do para sua posi¢cao de trabalho sem obstaculos. Isto pode ser feito,
por exemplo, com a ajuda de motores elétricos ou um acionamento por
meio de compresséao, tais como cilindros hidraulicos ou pneumaticos.
Em seguida, o arame 3 restante € novamente empurrado para frente
na sua direcao originaria, e primeiro chega entre os dois rolos 5 e 7
que servem de rolos de guia. Em continuagao, o arame 3 restante en-
tra em contato com o rolo 6 que de acordo com a presente invencao
age como elemento de dobrar e que dobra para cima o arame 3 res-

tante guiado entre os rolos 5 e 7.
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[0019] Através de um perfil apropriado dos rolos 5, 6, 7 ou, melhor
ainda, através de uma leve disposicao diagonal do rolo 6 pode se con-
seguir que o arame 3 restante seja um pouco deflexionado para fora
do plano de dobrar, sendo enrolado em forma de parafuso.

[0020] A principio, também seria possivel ndo mover todo o dispo-
sitivo de dobrar 4 da posicao de trabalho para uma posicéo de repou-
so, e sim, por exemplo, apenas o rolo 6 € girado para baixo para uma
posicao de repouso, uma vez que o movimento em linha reta do arame
3 usado para amarrar nao € impedido pelorolo5e 7.

[0021] Por fim, também seria possivel mover todo o dispositivo pa-
ra fora do percurso do arame 3, de modo que este passa ao largo do
dispositivo durante a operagcado normal da maquina de amarrar. Quan-
do um pedaco do arame 3 precisa ser enrolado, o dispositivo & colo-
cado em posicado de trabalho, o arame restante 3 passa através de
uma abertura de entrada 2 que preferencialmente tem a forma de um
funil, e em seguida é enrolado como descrito.

[0022] Na presente invencao também seria possivel, no lugar do
rolo 6 que € o elemento de dobrar ativo, usar um elemento de dobrar
estatico, por exemplo, na forma de uma fixagdo com uma superficie de
entrada plana ou curvada para o arame restante 3. No escopo da pre-
sente invencédo também é possivel dispor tal superficie de entrada em
seguida ao rolo 6, a fim de dobrar mais o arame restante 3 ou a fim de
conduzir o mesmo para fora do dispositivo de dobrar 4 de modo con-
trolado.

[0023] Pelo menos um dos trés rolos 5, 6, 7 pode ser acionado pa-
ra que todo o arame restante 3 passe pelo dispositivo de dobrar 4 e
seja enrolado sem um outro acionamento ou para o apoio de um outro
acionamento. Depois de isso ter acontecido, o arame restante enrola-
do cai lateralmente ao lado do dispositivo de dobrar 4 para dentro de

um reservatorio coletor 9. Este reservatério coletor 9 precisa ser esva-
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ziado de vez em quando pelo operador, porém, em virtude de ser pou-
co volumoso ou de os pedacos do fio restante terem um volume me-
nor, este trabalho € muito simples e pode ser feito a intervalos essen-
cialmente maiores.
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo para a remo¢édo do arame restante (3) de
maquinas de amarrar, que compreende uma guia de entrada (2) para
o0 arame restante (3) e por um dispositivo de dobrar (4) para dobrar
continuamente o arame restante (3) que passa em uma forma de para-
fuso ou de espiral, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de do-
brar (4) apresenta um elemento de dobrar (6) que pode ser movido da
posicao de repouso para uma posi¢ao de trabalho que se encontra na
via de movimentagao do arame restante (3).

2. Dispositivo de acordo com a reivindicacao 1, caracteriza-
do por um reservatorio coletor (9) para o arame restante (3) dobrado.

3. Dispositivo de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, carac-
terizado pelo fato de que o dispositivo de dobrar (4) pode ser movido
de uma posi¢ao de repouso para uma posicao de trabalho que se en-
contra na via de movimentacao do arame restante (3).

4. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindica-
cdes 1 a 3, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de dobrar (4)
possui pelo menos dois, de preferéncia, trés rolos (4, 5, 6).

5. Dispositivo de acordo com a reivindicacao 3 ou 4, carac-
terizado pelo fato de que o elemento de dobrar € um dos rolos (6).

6. Dispositivo de acordo com a reivindicagcao 4 ou 5, carac-
terizado pelo fato de que em direcao de movimentacao do arame res-
tante (3), antes do dispositivo de dobrar (6) estao dispostos pelo me-
nos dois rolos (5, 7) servindo como rolos de guia.

7. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindica-
cbes 4 a 6, caracterizado pelo fato de que o eixo rotativo de pelo me-
nos um rolo (6) é inclinado para o eixo rotativo de pelo menos um ou-
tro rolo (5, 7).

8. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindica-

cbdes 5 a 7, caracterizado pelo fato de que pelo menos um dos rolos (5,
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6, 7) € acionado.

9. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindica-
cbes 1 a 8, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de dobrar
apresenta uma superficie de entrada plana ou curvada para o arame

restante (3).
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FIG. 3



