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Mirkipuristin - Vitpress

Tamin keksinndén kohteena on patenttivaatimuksen 1 lajimddri-

telmdn laatuinen mdrkdpuristin.

Tillaisissa mirkdpuristimissa kuivattava paperiraina kulkee
yhdessid huovan kanssa valssiparin muodostaman puristusvidlin
l4pi. Paperirainasta ulos puristettu vesi valuu huoparataan
ja poistetaan siitd sen pddttdémdn kierron toisessa kohdassa

olevan, esimerkiksi imuvalssin vdlitykselld.

Valssipari molempine valsseineen, niiden valssin tappeihin
tarttuvine ohjaimineen sekd valssien vdlissi olevine elasti-
sesti joustavine huopineen muodostaa vdarZhtelykykyisen jdrjes-
telmdn, jossa on melkoinen joukko itsevdrdhtelyjd, jotka
voivat alkaa mirkipuristimen ollessa toiminnassa. Silloin
viarihtelyt ovat alueella noin 20 - 150 Hz, jotka ilmenevit
toimivan mirkipuristimen kovana hurinana.

Tdllaiset ilmidt voivat tulla erittdin selvdsti huomattaviksi,
kun valssiparin ainakin toisena valssina on niin kutsuttu
taivutusohjattu valssi, joka koostuu liikkumattomasta poikit-
taisakselista ja timin ympdri kiertdvisti ontosta valssista,
joka on tuettu sisdltd hydraulisesti poikittaisakseliin.
Tdllaisen valssin moniosaisuuden johdosta tulevat lis&ksi

virdhtelyvapaat vaiheet.

Esiintyvdt vdrdhtelyt eivdt aikaansaa ainoastaan akustista
ympdristdkuormitusta, so. ne eivdt ole ainocastaan hdiritsevii,
vaan vaikuttavat mydskin negatiivisesti midrkdpuristimen tydn
tulokseen. Tdmi pitee erityisesti niin kutsutuille t&mistys-
viArdhtelyille, jotka tapahtuvat valssiparin molempien valssien
akseleiden yhtymdtasossa tai joilla on komponentti t#ssi
tasossa, jossa valssit heilahtelevat tai viridhtelevdt vastak-
kain. Suurimman lihestymisen hetkellid tidllaisessa virihtelyssi



huopa tulee voimakkaasti kokoonpuristetuksi, kun tas muina
aikoina, kun valssit heilahtavat toisistaan erilleen, huopa
tulee vdhemmdn voimakkaasti puristumaan kokoon. Sopivien
geometristen suhteiden tapauksessa voi siten huopaan tietyn
kiyttdajan jdlkeen muodostua merkkeji, jdlkid tai juovia,
jotka puolestaan toimivat vidrdhtelyn alullepanijana ja voivat
johtaa vahvistumiseen ja johtavat pysyvdsti huopaan painettuun
poikittain kulkusuuntaan nihden kulkevaan viiva- tai juova-
kuvioon. Nditd juovia pitkin huopa on puristettu kokoon ja
niill3d on huonompi imukyky kuin niiden ympdristdssid. Nimi
epdtasaisuudet ndkyvit selvisti mydskin kisitellyssd paperi-
rainassa poikittain kulkusuuntaan sijaitsevana kuviona.
Paperiraina kuivuu epdtasaisesti vastaten t&ti kuviota, joka
pysyy ndkyvdnd mydskin paperin tdydellisen kuivauksen jdlkeen.
TA1l3 tavalla virdhtelyt johtavat paperin laadun huononemiseen.

Sitd paitsi huovalla vdrihtelyjen esiintyessi on lyhentynyt
kestoaika, koska se vidrdhtelyjen aikaansaamien jouvamaisten
kovetusalueiden muodostumisen j&lkeen ei endi voi kehittdd
tiyttd kuivatusvaikutustaan. Huopa tdytyy siis vaihtaa aikai-
semmin kuin sen tasaisen rasituksen tapauksessa. Merkkien tai
jdlkien muodostumisen johdosta kestoaika ei saavuta niit3
arvoja, jotka huovan rakenteen puolesta olisivat siniinsi mah-

dollisia.

[T}

Niinpa on erittiin mielenkiintoista ehkdistd huovassa olevien
merkkien tai jdlkien itsevahvistuvien aikaansaaminen virihte-

lyjen esiintyminen huovassa midrkidpuristimessa.

On jo tunnettu patenttivaatimuksen 1 lajimddritelmin mukainen
tekniikan taso, jonka mukaan mdrkdpuristimeen on yhdistetty
vdlineitd, joiden avulla merkkien tai jilkien huoparadassa
aitheuttamien vdr&dhtelyjen alullepano huoparadassa voidaan
heikentdd. Ndind vdlineind on huovan niin kutsutussa pingo-



tuksessa kdinnettdvidsti laakeroitu pingotusvalssi, jonka vidli-~
tykselld huopa voidaan pingottaa tasossaan suunnikkaan muo-
toisesti, niin etti muodostuvat merkit, jidljet tai juovat
eivdt endd kulje poikittain huovan pituussuuntaan, vaan
tietyssi kulmassa, eivdtkd endd samanaikaisesti saavuta puris-
tusvdliid koko pituudellaan. Siten hdvitetddn suurin piirtein

puristusvdliin tulevan merkin alullepanovaikutus.

Kddnnettdessi pingotusvalssia huopa mahdollisesti ei toispuoli-
sesti tule pitenemddn, mikd piteneminen johtaisi sen tuhoutu-
miseen ja erityisesti sen sivuttaiseen kulkuun. Pikemminkin
huopa joutuu ainocastaan tasossaan leikkausrasituksen alaiseksi,
jolloin pingotusvalssin reunaa kohti tapahtuvaa siirtymisti
toista reunaa kohti tdytyy tasata vastaavalla siirrolla toista
reunaa kohti tai muilla toimenpiteilld.

Kiytinndssd tunnetun tekniikan tason mukaan pingotusvalssin
kiintdminen tapahtuu k3sin ruuvin vdlitykselld. Paperikoneen
hoitaja huomaa kokemuksestaan py®drivdn mdrkdpuristimen melusta,
milloin on tarpeellista puuttua asiaan. Silloin h&n k3yttdd
akselia ja ki#dint3di pingotusvalssia tietyn matkan siksi, kunnes
melun kehitys vidhenee. Muutaman tunnin tai vuorokauden kuluttua
huopa on tullut uuteen pingotustilaansa ja on alkanut muodostua
uusia merkkejid, jotka panevat alulle valssilaitteen vastaavia
itsevirihtelyjd ja johtavat vdrdhtelyjen nousuun. Silloin

jdlleen on puututtava asiaan.

T4114 tavalla mirkipuristimen sdinndllisen k#ynnin yllapiti-
miseksi tarvitaan jatkuvaa tarkkailua ja vastaavasti paperi-

koneen hoitajan suurta taitavuutta.

TAmdn Keksinndn tehtdvidnd on tehdi vidrdhtelyjd ehkdisevien
vdlineiden toiminta tunnetussa mirkipuristimessa riippumatto-
maksi paperikoneen hoitajan jatkuvasta tarkkaavaisuudesta ja

taitavuudesta.



Tdmd tehtdvd ratkaistaan keksinnén mukaan patenttivaatimuksessa

1l esitetyilld tunnusmerkeilld.

Ndin on saavutettu, etti vdrdhtelyjen ehkdisy voidaan aikaan-
saada automaattisesti, samalla kun ohjauslaite muuttaa itse-
ndisesti kdidntdkulman muutoksen sopivien kriteerioiden mukaan.

Ensimmiinen tdllainen kriteerio on patenttivaatimuksen 2
mukaisen sovellutusmuodon perustana. Tdlléin aikaansaadaan,
tosiasiallisesti tiettynd hetkend esiintyvd3d vdrihtelytilaa
huomioonottamatta, tietyn ajallisen kaavion mukaan pingotus-
valssin kddntdkulman muutos, joten vardhtelyn alullepanevia

merkkejd tai jdlkii ei ilmene selvdsti huovassa,

Tamd voidaan toteuttaa yksityiskohdittain patenttivaatimuksessa
3 ilmoitetulla tavalla. T&ll6in kddntdkulmaa suurennetaan
vaiheittain yhdessi suunnassa rajakulmaan saakka, sitten saman-
laisissa tai samankaltaisissa vaiheissa jdlleen vastakkaiseen

rajakulmaan palauttamiseksi.

Toinen kriteerio on patenttivaatimuksen 4 mukaisen sovellutus-
muodon perustana. Tdll6in huovan pingotusta ei suoriteta
kiintedn ajallisen kaavan mukaan, vaan se mukautuu vdrihtely-
voimakkuuden mittaustulosten mukaan. Kun ti3mi ei suurene, ei

tapahdu my8skddn mit#3n pingotusvalssin k#intdkulman muutosta.

vVdrdhtelyvoimakkuuden mittauslaitteeksi soveltuu patenttivaati-
muksen 5 mukaan kiihdytysvastaanotin, joka patenttivaatimuksen
6 mukaan jo mainittua laatua olevien taivutusohjattavien vals-
sien tapauksessa, joissa on paikallaan oleva poikittaisakseli
ja sen ympdri kiertdvi ontto valssi, voi olla sijoitettu '
ontosta valssista ulkonevan poikittaisakselin molempiin pdihin,
koska sielll esiintyvdt kiihdytykset ovat suurimmat ja vastaa-

vasti mittaus on tarkin.



Yksityiskohdittain ohjauslaite on muodostettu edullisesti
patenttivaatimuksessa 7 esitetyllid tavalla.

Ohjattavana asetuslaitteena on edullisessa sovellutusmuodossa

moottori (patenttivaatimus 8), erityisesti sihkdmoottori.

Piirustuksessa on esitetty kaaviollisesti keksinndn erds

sovellutusesimerkki.
Kuvio 1 esittdd keksinndén mukaisen mirkdpuristimen sivukuvaa,

kuvio 2 esittdid osakuvaa niahtynd ylh#iltd viivaa IV-IV pitkin

kuviossa 1,
kuvio 3 esittdd puristusvdlin suurennettua osakuvaa ja

kuvio 4 esittdi ohjauslaitteen kaaviollista kuvaa, osittin
leikkauksena viivaa III-III pitkin kuviossa 1.

Kuviossa 1 kokonaisuudessaan viitenumerolla 100 merkitty mirkd-
puristin k&sitt3i puristusvdlin 1 muodostavan valssiparin 10,
joka kdsittd4 yl&valssin 2 ja alavalssin 3. valssit 2 ja/tai 3
on taivutusohjattu, so. ne koostuvat kiinteistid poikittais-
akselista ja sen ympdri kiertdvdstd ontosta valssista, joka

on tuettu sisilti hydraulisesti poikittaisakseliin. Ontosta
valssista ulkonevissa pdissi poikittaisakseli on laakeroitu
vaappuvipuihin tai muihin ohjauslaitteisiin, Niitd vyksityis-
kohtia ei ole esitetty kuviossa 1.

Puristusvdlin 1 kautta kulkeva kuivattava paperiraina 4 ja
pddttdmisti kiertidvd ratamainen huopa 5, joka on ainakin yhtd |,
leved kuin paperiraina 4. Huopa 5 kulkee kuviosta 1 selville
kiyvilli tavalla ohjaus- ja ki##ntSvalssien 6, 7, 8, 9 yli,
joista ohjaus- ja kddntdvalssit 6, 7 on sovitettu samalle



korkeudelle ylédvalssin 2 viereen ja lisdksi ohjaavat, ettd
huopa 5 kietoutuu yl&valssin 2 ymp&rille kulmassa noin 1400,
Ohjaus- ja k&dntdvalssit 8, 9 on sovitettu vdhdn valssiparin
10 yldpuolelle. Huopa 5 kulkee ohjaus- ja kd&ntdvalssien 8, 9
vdlilld pingotusvalssin 20 yli, joka on sovitettu siten, ettd
sen pddlle tuleva huovan 5 osuus 5' ja pingotusvalssilta 20
poistuva huovan osuus 5" muodostavat keskendidn kulman noin 259,
Pingotusvalssi 20 on kdantyvd tasossa 11, joka kulkee pingotus-
valssin 20 akselin l3pi ja sijaitsee huovan 5 osuuksien 5',

R" muodostaman terdvdn kulman sisdlld. Kuten kuviosta 2
ilmenee, pingotusvalssi 20 toisessa pdidssdin on laakeroitu
paikalleen kddntdtappiin 12, kun taas pingotusvalssin toinen
pdd on siirrettlvissd akselin 13 vdlitykselld tasossa 1l
kuviosta 2 ilmenevdlli tavalla. Tamidn akselin kiyttimiseksi
toimii sdhkdémoottori 14, joka muodostaa ohjattavan asetus-

tal siitdlaitteen,

Pingotusvalssin 20 normaaliasento on merkitty pistekatko-
viivoilla kuviossa 2. Tdlldin pingotusvalssin 20 akseli
sijaitsee kohtisuorasti huovan 5 pituussuuntaan n&hden.

Pingotettu asento on esitetty tdysviivoilla kuviossa 2. Td1lldin
pingotusvalssin 20 oikeanpuolinen pdd on siirretty kulman &
verran alaspdin. Jotta huopa 5 kuitenkin pysyisi pingotusvals-
sin 20 keskelli eiki kulkisi siiti sivulle, huovan 5 toiseen
kohtaan on jdrjestetty ohjausvalssi 15, joka pingotusvalssia

20 k&3ntdmdlld toimii poisjuoksemiseksi ilmenevdd pyrkimysti

vastaan.

Pingotusvalssia 20 voidaan k3dntdi mydskin toiseen suuntaan,
joka on esitetty pistekatkoviivoilla kuviossa 2.

Siirrettdessi pingotusvalssi 20 kuviossa 2 tdysviivoin esitet-

tyyn asentoon tapahtuu huovan suunnikkaan muotoinen muodon



muutos kuviosta 2 ilmenevdlld tavalla. Merkit tai juovat 16,
jotka aikaisemmin ulottuivat tarkalleen poikittain huopaan
nihden, kulkevat nyt esitetyllid tavalla vinosti, Noin 6 m:n
pituisen pingotusvalssin 20 ja vastaavan levyisen huovan 5
sekd pingotusvalssin 20 oikeapuolisen pddn akseliin 13 ndhden
siirron noin 100 mm tapauksessa jompaan kumpaan suuntaan
merkkien 16 siirrot ovat reunasta toiseen noin 50 cm ja
enemmin, so. pingotusvalssin 20 oikeanpuolisen pdin verraten
mitittdmit siirrot voivat aikaansaada merkkien 16 varsin

hucmattavia vincasentoja.

Kuviossa 3 suhteet puristusvdlissd 1 on esitetty suurennet-
tuina. Esitetylld hetkelld valsseihin 2 ja 3 voi kehittyd
viridhtely tai heilahtelu, joka puristusvdlissd johtaa valssien
2, 3 vastakkaisliikkeeseen nuolien 17 suunnassa. Sen johdosta
huovassa 5 esiintyy puristuskohta, jota seuraa vdrdhtelyn
jatkuessa viAhemmdn kokoonpuristettuja alueita. Puristuskohta
tuottaa tulokseksi huopaan merkkejd eli jdlki& tietyin vdli-
matkoin, merkkejid 16, jotka voidaan laskea vdrdhtelyn taajuu-
desta. Merkit kulkevat poikittain huovan 5 pituussuuntaan ja
tulevat huovan kierroksen palautumisen jdlkeen kuviosta 3
selville kdyvdlli tavalla jidlleen puristusvdliin ja nimenomaan
rytmilld, joka vastaa tarkalleen valssien 2, 3 itse vdrdh~
telyd nuolien 17 suunnassa. Valssien 2, 3 itse viArihtelyt
tdll3d tavalla, sitten kun merkit 16 kerran ovat muodostuneet,
syntyvdt lisiksi tarkalleen oikeassa taajuudessa ja siten
vahvistuvat. Kuitenkin t3118in on olennainen merkitys, ettd
merkit 16 koko pituudellaan tulevat samanaikaisesti puristus-

vdliin.

Jos merkit 16 kuitenkaan eivdt tule samanaikaisesti koko pituu-
dellaan puristusvdliin kdytdnnOllisesti ei ole end&d merkkien |
alullepanovaikutusta. Tdsti syystid kehitetidn kuvion 2 mukainen

merkkien 16 vinoasento.



Kun pingotusvalssi 20 on k3&nnetty johonkin kuviossa 2 esitet-
tyyn kd&ntdasentoon ja siten on saavutettu merkkien 16 vino
asento, jonkin ajan kuluttua muodostuvat tarkalleen huovan 5
poikki kulkevat merkit jollakin tavalla kuitenkin jdlleen
tapahtuneen valssien 2, 3 itse virihtelyjen alullepanon nuolien
17 suunnassa vaikutuksesta. Ndmd varidhtelyt vahvistuvat nope-
asti uudelleen muodostuneiden, poikittain kulkevien merkkien
alullepanon vaikutuksesta. Jonkin ajan kuluttua tdytyy siis
vastamuodostettu, poikittain huopaan 5 nihden kulkeva merkki-

kuvio uudelleen asettaa vinoon.

Timid toistettu vinoon asetus tapahtuu mirk&puristimessa 100
itsetoimivasti. Kuviossa 4 on esitetty kaksi vaihtoehtoista

sovellutusmuotoa.

Pistekatkoviivoilla esitetyssd sovellutusmuodossa ohjauslait-
teena 30 on yksinkertainen kytkinkello, joka tietyn ajallisen
ohjelman mukaan, esimerkiksi s#&nndllisin aikavdlein kytkee
moottorin 14 lyhyeksi ajaksi, minkd johdosta akselin 13 avulla
kidnnetidn pingotusvalssin 20 toista pd&dti tietty midrd. Tdmi
kddntdminen tapahtuu ensin aina samana pysyvdidn suuntaan.
Pingotusvalssin 20 kddnnettdvédn pddn kanssa kosketuskappaleet
18 tulevat mydtiliikkmaan. Kun nimid kosketuskappaleet saavut-
tavat kiintedt koskettimet 19, 21, on olemassa kd&ntdmisen
d8rikulma ja moottorin 14 pydrimissuunta muutetaan. Seuraavat
kd&ntdvaiheet tapahtuvat siis vastakkaiseen suuntaan. T&d1ll4
tavalla pingotusvalssin 20 k&dnnettdvd pdd heilahtelee kiin-
teiden koskettimien 19, 21 vdlilld edestakaisin ja huovan 5
pingotustila muuttuu, so. kulloinkin muodostuneiden merkkien

16 asema muuttuu aika uudelleen,

Kuviossa 5 tdysviivoin esitetyssid, kokonaisuudessaan viite- ,
nunerolla 40 merkityssd ohjauslaitteessa ei ole olemassa mitdidn
kiintedi ajallista ohjelmaa, wvaan moottorin 14 kdyttd sopeutuu



tiettynd ajankohtana tosiasiallisesti olemassa olevan vidridh-

telytilan mukaan.

Yldvalssin 2 poikittaisakselin pddhdn tdssd sovellutusesimer-
kissd on sovitettu kiihdytysvastaanotin 23, jonka merkki
vahvistetaan mittausvahvistimessa 24, seulotaan pois kaistan-
pididstdsuodattimessa 25 ja tasasuunnataan tasasuuntaajassa 26.
Tasasuunnattu merkki annetaan rekisteriohjelmoitavaan ohjaimeen
27, joka lisdksi saa tasajdnniteldhteestd 28 potentiometrilld
29 sididettdvin tasajinnitteen, joka edustaa tiettyd annettua
arvoa. Jos kiihdytysvastaanottimen 23 merkki ylittdd tédmdn
annetun arvon, joka edustaa tiettyd rajavdrdhtelyvoimakkuutta,
niin rekisteriohjelmoitava ohjain 27 kytkee moottorin 14 tie-
tyksi ajaksi, mink3i johdosta tapahtuu pingotusvalssin 20 pdén
siirto tietyn kulma-askeleen verran. Samoin kuin ohjaimen 30
tapauksessa moottori 14 pyérii kytkentdaikana muuttumattomalla
nopeudella. Kiinteiden koskettimien 19, 21 md&rittdmissa

rajakuma-asennoissa tapahtuu kdyntisuunnan muutos.

Kiihdytysvastaanottimen 23 mittausarvon merkitseminen tapahtuu
kdytinndssi kiihdytyksen keskiarvona tiettynd lyhyend ajan-
aksona, esimerkiksi yhdessid sekunnissa. Rekisterdity ohjel-
moitava ohjain 27 kyselee tidmidn keskiarvon tietynpituisin
aikavilein, esimerkiksi kymmenen minuuttia. Ainoastaan kun
tailaisessa kyselyssid keskiarvo on annetun arvon yl&puolella,
ohjauslaite 40 ryhtyy toimimaan ja aikaansaa pingotusvalssin

20 siirron.
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Patenttivaatimukset

1. Paperikoneen mirkdpuristinosa (100), jossa on valssipari
(10), joka muodostaa puristusvalin (1), jonka l&pi paperiraina
(4) on johdettu, nauhamainen, ohjaus- ja k&&ntdvalssien

(6, 7, 8, 9) yli paattdmdsti kiertdvd, mydskin puristusvdlin
(1) ldpi johdettu huopa (5), huovan osittain kietoma pingotus-
valssi (20), kaantdlaite (13, 14), jonka vdlitykselld pingotus-
valssi (20) on kadnnettdvissd akselinsa kautta kulkevassa, huo-
van (5) pingotusvalssille (20) tulevan ja siltd poistuvan huo-
van osuuden (5', 5'') kautta annetun kulma-alueen sisdlld si-
jaitsevassa tasossa, ja kddntolaitteeseen jirjestetty ohjaus-
laite k#&ntdkulman (oA\)muuttamiseksi, t unn e t t u siitd,
ettd kdantodkulma (=) on muutettavissa askeleittain ohjauslait-

teen (30) avulla kiintedn ajallisen ohjelman mukaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen mdrkdpuristinosa, t u n -
nettu siitd, ettd kadntdokulma (A ) samoissa kulma-askelis-
sa on muutettavissa samansuuntaisesti rajakulman saavuttamiseen
saakka ja saavutettaessa rajakulma tapahtuu kddntdkulman aske-

leittainen muutos vastasuunnassa.

3. Paperikoneen markdpuristinosa (100), jossa on valssipari
(10), joka muodostaa puristusvdlin (1), jonka 1dpi paperiraina
(4) on johdettu, nauhamainen, ohjaus- ja k3antdvalssien

(6, 7, 8, 9) yli paadttdmisti kiertdvd, mydskin puristusvalin
(1) 1l3api johdettu huopa (5), huovan osittain kietoma pingotus-
valssi (20), kdintdlaite (13, 14), jonka vdlitykselld pingotus-
valssi (20) on kdidnnettdvissid akselinsa kautta kulkevassa, huo-
van (5) pingotusvalssille (20) tulevan ja siltd poistuvan huo-
van osuuden (5', 5'') kautta annetun kulma-alueen sisdlla
sijaitsevassa tasossa, ja kddntdlaitteeseen jarjestetty ohjaus-
laite kddntokulman (=) muuttamiseksi, t un n e t t u siitd,
ettd valssiparin (10) ainakin toiseen valssiin (2, 3) on 1lii-

tetty valssien (2, 3) vdradhtelyvoimakkuuden mittauslaite, jonka
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avulla kdantdlaite (13, 14) on ohjattavissa riippuvaisena mit-

tauslaitteen signaaleista.

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen mérkdpuristinosa, t u n -

nettu siitd, ettd mittauslaitteena on kiihdytysvastaanotin

(23).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen mdrkdpuristinosa, t u n -
nettu siitd, ettd kiihdytysvastaanotin (23) taivutusohjat-
tavan valssin (2) tapauksessa on sovitettu kiintedn poikittais-

valssin pddhdn (22).

6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen markdpuristinosa,
tunnettu siitd, ettd ohjauslaitteen (40) avulla on tie-
tyin aikavdlein muodostettu kiihdytyksen keskiarvo tiettynd
ajanjaksona ja ylitettdessd ohjauslaitteeseen (40) annettava

annettu arvo kddntodlaite (13, 14) on pantavissa kdyntiin.
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Patentkrav

1. Vatpress i en pappersmaskin med ett valspar, som bildar en
presspalt, igenom vilken pappersbanan fdres, en bandfor-

mad, over styr- och vdndvalsar &dndlést kretsande, likas& igenom
presspalten f6rd £ilt, en av filtendelvis omlindad spdnnvals och
en svidnganordning, genom vars f&rmedling spdnnvalsen kan svan-
gas 1 ett plan genom dess axel och vinkelomradet for det till
spdnnvalsen inkommande och fran denna avgaende filtavsnittet,

k d&dnnetecknad didrav, att svidnganordningen drives ge-
nom en instyrbar stdllanordning och har en styranordning (30, 40)

f6ér dndring av svdngningsvinkeln @) .

2. Vatpress enligt patentkravet 1,k d nne t e cknad dirav,
att svidngningsvinkeln (®)med tillhjdlp av styranordningen (30) kan
varieras stegvis enligt ett fast tidsprogram,

3. Véatpress enligt patentkravet 2,k & nne t e ck nad dirav,

att svidngningsvinkeln (&) i likadana vinkelsteg kan varieras lik-

artat tills en grédnsvinkel uppnds och vid uppnidd grdnsvinkel f&l-
Jjer den stegvisa variajionen av svadngningsvinkeln 1 den motsatta

riktningen.

4, Nadtpress enligt patentkravet 1, Kk d nne tecknad déarav,
att a&tminstone till den ena valsen (2, 3) av valsparet (10) an-

slutits en mdtanordning f&ér valsarnas (2, 3) vibrationsintensitet,
med vars tillhjalp svdngningsriktningen (13, 14) kan styras bero-

ende av midtanordningens signaler.

5. VAatpress enligt patentkravet 4, k @ n ne t e ¢c k n ad dirav,

att mdtanordningen d8r en accelerationsmottagare (23).

6. V&tpress enligt patentkravet 5, k @ nnetecknad ddrav,
att accelerationsmottagaren (23) i fall av en bdjningsstyrbar vals

(2) anbringas pd dndan (22) av den fasta tvirvalsen.

7. Vatpress enligt patentkravet 5 eller 6, k E nneteck-
n a d ddrav, att med tillhjédlp av styranordningen (40) bildas med

tidsmellanrum ett medelvérde for accelerationen &ver en tidsperiod
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och vid Overskridning av ett 1 styranordningen ingivbart stdll-

vdrde kan svidngningsanordningen (13, 14) igangsdttas.

8. Vatpress enligt ndgot av patentkraven 1 - 7, k 8 nn e -
t ecknad ddrav, att den styrbara stdllanordningen dr en

motor (14).



= 57—
14 \ —9 :
BN Fig.1
CRY ' C—
/ 15
13 20

5 100
N O

Fig. 2 : -2 5




PATENTTI-JA REKISTERTHALLITUS

TUTKIMUSRAPORTTI

PATENTTIOSASTO
PATENTTIHAK.NRO | LUOKKA TUTKIJA | TUTKIMUSTUL. SAATU
| ‘ U*IDL“' | | I l
$92 %10 PAME oo | PTR | 1] | T T |
TUTKITUT LUOKAT TUTKITUT MAAT TUTK.
KESK.
FI SE NO DK CH DE WO EP GB US *)

PATENTTIVIRASTOJEN LUOKKA HUOM!
JULKAISUT

DEc-a 362504 b21F 1/2¢

2) Ui~ R&72879 Ro?6 33/0%

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

*)

kw

TUTKIMUS KESKEYTETTY ESTEEN LOYTYMISEN TAKIA




PATENTTIVIRASTOJEN
JULKAISUT

LUOKKA

HUOM!

10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

[TMOITA JULKAISUJA / ON-LINE TUTKIMUS, J
HAKUSANAT YM. )

OS TEHTY (TIETOKANTA,

HELSINKI 24,2 73

PAIVAYS

Cj%igzé?;ﬁ%%g;rfﬂ“

ALLEKIRJOITUS




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - CLAIMS
	Page 12 - CLAIMS
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - CLAIMS
	Page 15 - DRAWINGS
	Page 16 - SEARCH_REPORT
	Page 17 - SEARCH_REPORT

